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Podstawa opracowania

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
Nr 202 z dn. 02.09.2004 r., poz.2072 z p6zn. zm.).

e Rozporzadzenie (WE) Nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada
2002r w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) (Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002
z pézn. zm.)

e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Tekst jednolity Dz. U.
z 2006 Nr 164, poz. 1163 z pozn. zm.)

Zalozenia wyjsciowe do kosztorysowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi dokumentacje
przetargowg dla przebudowy obiektu na potrzeby ,,.Laboratorium Przerdbki Kopalin i Odpadow
Gltownego Instytutu Gornictwa w Katowicach”. Przedmiotem opracowania jest projekt catosci
zamierzenia inwestycyjnego celem jego zatwierdzenia (zgodnie z art. 33 ust. 1 Prawa
budowlanego), opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej dla laboratorium, oraz instalacji
niezbednych dla funkcjonowania w/w obiektu.
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ST1.0 Czesc¢ ogdlnobudowlana

ST1.1 Wymagania ogéine

Obowiazki Inwestora

Przekazanie dokumentacji - Inwestor przekazuje wykonawcy 2 egzemplarze dokumentacii
projektowej oraz dziennik budowy

Przekazanie placu budowy - Inwestor przekaze plac budowy we fragmentach i w czasie
przedstawionym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inwestora projektu zagospodarowania
placu budowy i programu realizacji inwestycji.

Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Zawiadomienie wtasciwych organéw (Inwestor), oraz projektanta (BAUREN) co najmniej na 7 dni
przed rozpoczeciem robo6t dotgczajgc oswiadczenie kierownika budowy i Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o przejeciu obowigzkdw j. w.

Ze wzgledu na specyfike obiektu, nalezy przygotowac na czas budowy odpowiednio zabezpieczone
miejsca.

Obowiazki Wykonawcy

Opracowanie projektu zagospodarowania placu budowy, projektu organizacji i zabezpieczenia
robot w czasie trwania budowy. Stosownie do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i 0oséb zatrudnionych na terenie budowy, Wykonawca
instaluje tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce oraz harmonogram i terminarz wykonania robot
— zaakceptowany przez Inwestora

Przejecie placu budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego .
Tresc¢ tablic i miejsce ustawienia nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$é za utrzymanie placu budowy, od momentu przejecia
placu budowy do odbioru koncowego. W miare postepu robédt, plac budowy powinien by¢
porzgdkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.

Zorganizowanie terenu budowy

Zabezpieczenie dostawy mediéw

Ochrona $rodowiska na placu budowy i poza jego obrebem powinna polega¢ na zabezpieczeniach
przed:

Zanieczyszczeniem gleby przed szkodliwymi substancjami a w szczegdélnosci :

paliwem, olejem, chemikaliami.

Zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami

Mozliwos$cig powstania pozaru

Niszczeniem drzewostanu na terenie budowy i na terenie przylegtym

Ochrona istniejgcych urzadzehn podziemnych i naziemnych . Przed rozpoczeciem robdt
budowlanych Wykonawca ma obowigzek zabezpieczyé wszelkie sieci i instalacie przed
uszkodzeniem.

Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem
znajdujgcym sie na placu budowy ( od przejecia placu do odbioru kohcowego robét).
Odpowiedzialnos¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wtasnosci publicznej i prywatne;j.

W przypadku natrafienia w czasie wykopow na przedmioty mogace mie¢ wartos¢ zabytkowg lub
archeologiczng Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ te przedmioty, przerwac roboty i
niezwtocznie powiadomi¢ o tym fakcie Inwestora, projektanta i wtadze konserwatorskie. Wznowic
roboty stosownie do dalszych decyzji.

Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-
sanitarnego, nie dopuszczaé do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia

1.1.3.Materiaty i sprzet

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i
obowiagzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i swiadectwa dopuszczenia do uzycia, oraz
akceptacje inspektora nadzoru

Przechowywanie i sktadowanie materiatdbw — w sposéb zapewniajacy ich wtasciwg jakos¢ i przydatnosé
do robot

Skftadanie materiatébw wg asortymentu z zachowaniem wymogoéw bezpieczenstwa i umozliwieniem
pobrania reprezentatywnych probek



[ BAUREN Renke Piotr | ,Projekt Laboratorium Przerébki Kopalin i Odpadéw w GIG Katowice” | str.6

1.1.4.

1.1.5.

Sprzet stosowany do wykonywania robét powinien gwarantowac jakos¢ robdt okreslong w dokumentac;ji
projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T. Dobér sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robot

powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do Uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniana bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niegwarantujgce zachowania warunkdw umowy zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

Transport
Dobdr srodkow transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiada¢ odpowiednie
wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku , stosujac sie do ograniczen obcigzenh osi pojazdéw.

Wykonywanie robot

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentacjg projektowa, udzielonymi pozwoleniami na budowe oraz wymaganiami technicznymi dla
poszczegblnych rodzajéw roboét wyszczegdlnionych w przedmiarze. Odpowiedzialno$¢ za jakos¢
wykonania wszystkich rodzajow rob6t wechodzacych w sktad zadania w catosci ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie ( do kierowania , nadzoru i kontroli robét
budowlanych).

. Dokumenty budowy

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywac i zabezpieczyé
nastepujgce dokumenty budowy:

-dziennik budowy

-ksiege obmiaréw

-dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych

-atestow jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych

-dokumenty pomiaréw cech geometrycznych

-protokotéw odbioréw robot

Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach , podpisywanych przez

Inwestora i Wykonawce. Dziennik budowy powinien by¢é prowadzony $cisle wg wymogow

obowiazujgcego Prawa Budowlanego, przez Kierownika budowy. Prawo do dokonywania zapiséw w

dzienniku budowy oprocz Kierownika i Inspektora nadzoru inwestorskiego przystuguje takze:

- przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego

- autorowi projektu

- osobom wchodzacym w sktad personelu wykonawczego — tylko w zakresie bezpieczenstwa
wykonywania rob6t budowlanych

Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen i zestawien
wykonanych robét w uktadzie asortymentowym zgodnie z kosztorysem slepym. Ksiege obmiaru
prowadzi Kierownik budowy a pisemnie potwierdzenie obmiaréw przez Inwestora stanowi podstawe
do obliczen

1.1.7. Kontrola jakosci robét

Za jakos¢ wykonywanych robot oraz zastosowanych elementéw i materiatow- odpowiedzialny jest
Wykonawca robot. W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie
i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robét zawierajgcego: mozliwosci
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techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposdb wykonania robét zgodnie z projektem i sztuka
budowlang . Projekt organizacji robét powinien zawieraé:

- Terminy i spos6b prowadzenia robét

- Organizacje ruchu na budowie

- Oznakowanie placu budowy ( zgodnie z BHP)

- Wykaz maszyn i urzgdzen oraz ich charakterystyke

- Wykaz srodkdw transportu

- Wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych robot

- Wykaz zespotéw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego

- Opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych na budowe materiatéw, sprawdzania i

cechowania sprzetu podczas prowadzenia robét

- Sposéb postgpowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

W zakresie jakosci materiatow Wykonawca ma obowigzek :

- wyegzekwowacé od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci

- przestrzegaé warunkow transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania odpowiedniej ich
jakosci

- okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robét

- prowadzi¢ biezace kontrole jakosci otrzymywanych materiatéw

- wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z
projektantem

Badania kontrolne- moga by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora
wynikéw badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora jesli wyniki potwierdzajg sie i
spetniajg wymogi PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

1.1.8. Obmiar roboét

Obmiar rob6t polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robét i wbudowanych
materiatéw. Obmiar rob6t wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaréw. Obmiar
obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe . Roboty sg podane w jednostkach
zgodnych z kosztorysem slepym.

Obmiar powinien by¢ wykonany w spos6b jednoznaczny i zrozumiaty, dla roboét zanikajgcych
przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania , dla rob6t zakrywanych- przed ich zakryciem. Obmiary
skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny byé uzupetnione szkicami w ksigdze obmiaréw lub
dotgczone do niej w formie zatgcznika.

1.1.9. Odbior robét
Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z umowg oraz okreslenie ich wartosci
technicznej .
Odbidr robot zanikajacych- jest to ocena ilosci i jakosci robét, ktdre po zakonczeniu podlegajg zakryciu,
przed ich zakryciem, lub po zakonczeniu robét , ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.
Odbiory czesciowe- jest to ocena ilosci i jakosci, ktére stanowig zakonczony element catego zadania,
wyszczegoblniony w harmonogramie rob6t.
Odbioér koncowy- jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robo6t wchodzgcych w zakres zadania
budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.
Odbiér ostateczny- (pogwarancyjny) — jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegdlnych
elementow robét w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym
okresie.

1.1.10 Dokumenty do odbioru robét
Do odbioréw czesciowych i do odbioru koncowego Wykonawca przygotowuje nastgpujace dokumenty:

- Dokumentacje projektowg

- Receptury i ustalenia technologiczne

- Dziennik budowy i ksiegi obmiaru

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

- Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych

- Ocene stanu faktycznego- sporzagdzong na podstawie wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru

- Sprawozdanie techniczne

- Dokumentacje powykonawczg

- Operat kalkulacyjny
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Sprawozdanie techniczne powinno zawiera¢ :

- przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robo6t

- zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej , zatwierdzonej dokumentacji projektowej oraz
formalng zgode Inwestora na dokonywane zmiany

- uwagi dotyczgce warunkdéw realizacji robét

- date rozpoczecia i zakonczenia robot

1.1.11. Tok postepowania przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza zapisem w Dzienniku budowy i jednoczesnie przekazuje
Inwestorowi  kalkulacje kosztowa w zakresie zgtoszonych robdt przy odbiorach czesciowych i
kompletny operat kalkulacyjny ( koncowa kalkulacje kosztéw) przy odbiorze koncowym.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora .llos¢ i jako$¢ zakonczonych robét
komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny
wizualnej. Komisja stwierdza zgodnos¢ wykonanych rob6t z dokumentacja projektowg oraz z
protokotami dotyczacymi wprowadzanych zmian .

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majacych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne — dokonuje sie odbioru.
W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw , majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne- dokonuje
sie potrgcen jak za wady trwate.

Jesli komisja stwierdzi, ze jakos$¢ robot znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej —
to roboty te wytgcza z odbioru.

Rozliczenie rob6t nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-
finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach , rozliczane sa
na podstawie ilosci wykonanych faktycznie robot i ceny jednostkowej okreslonej dla poszczeg6inych
rodzajéw robot w kosztorysie. Cechy obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego
wykonania robot.
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Przygotowanie placu budowy i urzgdzen pomocniczych oraz

- ST1.2 organizacja robét budowlanych

Zagospodarowanie placu budowy.
Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t budowlanych wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonywane, w szczegélnosci:

= ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na
placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie
wykonywania rob6t osobom majgcym dostep do miejsca wykonywania robét; ogrodzenie placu
budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysokos$c¢
powinna wynosi¢ nie mniej niz 2,0m.

= Wyréwnac¢ stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnosci i
wszelkiego rodzaju wykopow oraz zbada¢ czy sg zatozone w terenie lub nad nim kable,
przewody i inne urzadzenia.

= W razie stwierdzenia istnienia urzadzen, o ktérych mowa w p. b), nalezy usung¢ je lub
zabezpieczy¢ po porozumieniu sie z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymywanie
urzadzen lub nadzér nad nimi, a ewentualnie i z zainteresowang jednostkg badz osoba.

= W razie istnienia napowietrznych przewodéw pradu elektrycznego i niemozliwosci ich usunigcia,
zabezpieczy¢ przewody we wiasciwy sposdb umozliwiajgcy bezpieczne wykonanie robét.

= Zatozy¢ w razie potrzeby urzgadzenia piorunochronne z wiasciwymi organami strazy pozarnej,
stosownie do zachodzacych okolicznosci i potrzeby (co moze wystapi¢ w trakcie wykonywania
robot).

= Osuszy¢ w razie potrzeby teren nadmiernie zawilgocony i zapewni¢ korzystanie z wody do robét
budowlanych i do uzytku pracownikéw zatrudnionych przy robotach.

= Zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu rob6t budowlanych
oraz oswietlenia placu budowy i miejsca pracy.

= Woznie$¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowaé budynki istniejace dla
pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele skiadowania materiatbw, maszyn i
urzgdzen oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatéw i sprzetu zmechanizowanego
lub pomocniczego poza budynkami.

= Na budowie, ktérej czas trwania nie bedzie diuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw
wydzielone pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania napojéw, suszenia odziezy,
umywalnie i ustepy.

= Pomieszczenia wymienione w pkt. i) powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z
obowigzujagcymi w tym zakresie przepisami dotyczacymi ogélnych warunkéw higieniczno-
sanitarnych na budowie.

= Usuwaé¢ z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzagdzenia i przedmioty mogace stwarzac
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

Ogrodzenia, drodi, przejscia i parkingi na placu budowy
Drogi i przejscia dla pieszych oraz transportu recznego poziomego.
Drogi i przejscia dla pieszych na placu budowy powinny odpowiadaé nastepujagcym wymaganiom:

Ciag (droga) dla pieszych powinien byé wydzielony na poboczach jezdni drég podstawowych na placu
budowy (przynajmniej po jednej stronie drogi).
Szeroko$¢ ciggu powinna wynosi¢ co najmniej 0,75 m przy ruchu jednokierunkowym i 1,20 m przy
ruchu dwukierunkowym.
Przejscia dla pieszych nalezy wyznacza¢ w miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo pieszych,
W razie koniecznosci wyznaczania przejscia w miejscu niebezpiecznym, szeroko$¢ jego nie powinna
by¢ mniejsza niz 0,75 m przy ruchu jednokierunkowym i 1,20 przy ruchu dwukierunkowym,
Przejscia i miejsca niebezpieczne powinny by¢ oznakowane znakami ostrzegawczymi lub zakazu
oraz dobrze oswietlone.
Przejscia przebiegajace obok lub nad zagtebieniami powinny by¢ zabezpieczone barierg sktadajgca sie
z deski kraweznikowej o wysokosci 0,15m i porgczy ochronnej, umieszczonej na wysokosci 1,1m, z tym
ze wolna przestrzen miedzy porecza i deska kraweznikowg powinna byé wypetniona czesciowo lub
catkowicie w sposdb zabezpieczajacy pracownikow przed upadkiem z wysokosci.
Nachylenie pochylni przeznaczonych do przenoszenia ciezaréw nie powinno by¢ wieksze niz 10%.
Drogi komunikacyjne dla wozkéw i taczek nie moga by¢ nachylone wiecej niz: 4% dla woézkow
szynowych, 5% dla wézkéw bezszynowych ,10% dla taczek
Drogi dla taczek,umieszczone powyzej 1m nad terenem, nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany w p. e)
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Ochrona przejs¢ w miejscach niebezpiecznych.
Strefe niebezpieczng, w ktérej istnieje zrdédto zagrozenia (np. mozliwos¢ spadania z géry
materiatéw lub przedmiotéw, otwory w stropach Iub $cianach), nalezy oznakowaé¢ i ogrodzié
poreczami badz zabezpieczy¢ daszkami ochronnymi na odlegtos¢ co najmniej 1/10 wysokosci,
ktérej moga spada¢ przedmioty lub materiaty — jednak nie mniej lub 6,0 m.
Daszki ochronne powinny znajdowac¢ sie¢ na wysokosci nie mniejszej niz 2,4m od terenu, a ich
spadek w kierunku zrédta zagrozenia powinien wynosic¢ 45° ; pokrycie daszkéw powinno by¢
szczelne i dostatecznie wytrzymate na przebicie spadajgcymi przedmiotami.
Uzywanie daszkéw ochronnych jako rusztowan lub miejsca sktadowania materiatow , narzedzi
itp. jest zabronione.
W miejscach przej$¢ i przejazdéw szerokos¢ daszka ochronnego powinna wynosi¢ co najmniej
o 1,0m wiecej niz szeroko$¢ przejscia albo przejazdu.

Pomosty i gniazda montazowe

Pomosty komunikacyjne powinny zabezpieczone w taki sam spos6b jak dojscia w miejscach
niebezpiecznych.

Pomosty robocze powinny mieé powierzchnie i wysoko$¢ zapewniajace mozliwie wygodng i
bezpieczng prace, sktadowanie materiatbw oraz uzycie narzedzi niezbednych do wykonania
danego rodzaju robdt; pomosty robocze powinny by¢ obliczone i przystosowane na
rébwnoczesne obcigzenie wynikajgce z liczby pracownikOw pracujgcych na pomoscie oraz masy
materiatow i narzedzi niezbednych do wykonywania rytmicznej pracy. Przecigzenie pomostéw
roboczych ponad dopuszczalne obcigzenie jest zabronione.

Przenosne gniazda robocze z ksztaltownikéw stalowych powinny by¢ wykonane zgodnie z
projektem, a zaczepy gniazd powinny zapewnia¢ bezpieczne zawieszenie ze wspoOtczynnikiem
pewnosci nie mniej niz trzy.

Oznakowanie obiektow na placu budowy

Kazdy obiekt, a szczegdlnie obiekty o okreslonym stopniu bezpieczenstwa, powinien by¢
odpowiednio oznakowany. Ostrzezenia powinny byé umieszczone na tablicach ustawionych na
drogach i dojsciach do obiektu w odpowiedniej odlegtosci, tak aby informacja dotarta do osdb
przebywajacych w poblizu obiektow odpowiednio wczesniej. Zakazy dotyczgce takich obiektéw
powinny by¢ umieszczone zaréwno na tablicy informacyjnej jak i przy drzwiach wejsciowych do
obiektu. Tablice informacyjne i znaki ostrzegawcze powinny by¢ umocowane na trwatych
elementach i zabezpieczone przed zniszczeniami, uszkodzeniem Ilub zawianiem $niegiem. O
zmroku i porze nocnej tablice powinny by¢ oswietlone.

5.4.5. Wyposazenie placu budowy w instalacje

Instalacje elektryczne
Zapotrzebowanie budowy na energie elekiryczng powinno by¢ dostosowane do wielkosci placu
budowy, przewidywanych maszyn i urzgdzen, potrzeb gospodarczych i oswietlenia pomieszczeh w
obiektach.,
Urzadzenia elektryczne na placu budowy powinny by¢ wykonywane, utrzymane i eksploatowane
w sposob zgodny z aktualnymi przepisami oraz normami.
Prace zwigzane z podigczeniem, kontrolg, konserwacjg i naprawg urzadzen i instalacji elektrycznych
powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce wymagane przepisami uprawnienia.

5.4.6. Skladowanie, przechowywanie elementow i wyrobow na placu budowy

Na placu budowy powinny by¢ wyznaczone miejsca do sktadowania materiatow.
W pomieszczeniach magazynowych nalezy umiesci¢ tablice okreslajgce dopuszczalne obcigzenie
przypadajgce na metr kwadratowy powierzchni podtogi.
Bramy nalezy zaopatrzy¢ w zabezpieczenia przed samoczynnym zamykaniem sie.
Sktadowiska materiatow budowlanych i urzadzen technicznych powinny by¢ wykonane w sposob
zabezpieczajgcy przed mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie sktadowanych
materiatéw i elementow.
Opieranie sktadowanych materiatbw i elementéw o ptoty, stupy linii napowietrznych, budynki
wznoszone lub tymczasowe jest zabronione.
Przy sktadowaniu materiatéw odlegtos¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:

1) 0,75 m - od ogrodzenia i zabudowan,

2) 1,50 m - od zewnetrznej gtowki szyny kolejowe;j,

3) 5,00 m - od statego stanowiska pracy.
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Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szerokosci
co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi natadowanych srodkéw
transportowych i powigkszonej:

1) 0 2 m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych
sitg mechaniczng,

2) 0 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw
poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.

Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu.

Materiaty drobnicowe powinny by¢ utozone w stosy o wysokosci nie wigkszej niz 2 m, dostosowane
do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow.

Stosy materiatéw workowanych powinny by¢ uktadane krzyzowo i nie przekracza¢ 10 warstw.
Podczas mechanicznego zatadunku i roztadunku materiatbw budowlanych, ziemi itp.
przemieszczanie ich bezposrednio nad ludzmi oraz nad kabing kierowcy jest zabronione.
Na czas wykonywania wymienionych czynnosci, kierowca obowigzany jest opusci¢ kabine.

W czasie transportu elementéw prefabrykowanych przewozenie os6b na tadunku lub obok niego jest
zabronione.

Materiaty chemiczne szkodliwe dla zdrowia nalezy przechowywac¢ w szczelnych opakowaniach, na
ktérych powinny by¢ podane przez producenta ich nazwa i uwagi o szkodliwosci dla zdrowia.

Miejsca pracy, drogi na placu budowy, dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania roboét
oswietlone zgodnie z obowigzujgcymi normami. Gdy swiatto dzienne nie jest wystarczajgce oraz o
zmroku i w nocy nalezy zapewni¢ dostateczne oswietlenie sztuczne.
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- ST 2.0 |PRZEBUDOWA LABORATORIUM PRZEROBKI KOPALIN | ODPADOW

45262600-7 ST 2.1 | Wzmocnienie istniejacych elementdéw konstrukcji - stupy stalowe

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru,
rob6t zwigzanych z wzmocnieniem istniejgcych stupéw stalowych na parterze obiektu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:
e wykonanie opaski zelbetowej wokoét istniejgcego stupa stalowego zlokalizowanego w $cianie
murowanej;
e wzmocnienie istniejgcych stupdw stalowych przy uzyciu propfili stalowych oraz blach.

2. MATERIALY
e beton C25/30 (B30);
o stal AllIN (B500SP);
e stal profilowa 18G2 (S355)

3. SPRZET
Przy wykonywaniu rob6t nalezy uzywaé sprzetu zgodnego z warunkami zwaratymi w SST 1.0 i SST
1.1, z przyjeta technologig prowadzenia rob6t oraz z warunkami okreslonymi przez Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT

Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej ST, mozna korzysta¢ z dowolnych $rodkéw
transportowych przeznaczonych do przewozu elementéw stalowych oraz dostarczania na budowe
maieszanki betonowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

Okreslenie kolejnosci robédt lezy w gestii Wykonawcy obiektu. Przedstawiony ponizej harmonogram
dotyczy ogétu rob6t zwigzanych z wzmocnieniem konstrukcji i nalezy go traktowaé jedynie jako
orientacyjny.

5.1 Wzmocnienie istniejacych stupow w poziomie parteru

Wobec koniecznosci wykonania wzmocnienia przedmiotowych stupéw stalowych przyjeto
technologie opartg na wykonaniu opaski zelbetowej wokot istniejgcyego stupa stalowego zlokalizowanego
w Scianie murowanej, oraz w pozostatych przypadkach - przyjeto wzmocnienie w postaci dospawania profili
gorgcowalcowanych 1/2 HEB 220 oraz blach gr. 8 mm. Docelowo stupy beda sktada¢ sie z elementow
sztywnych - istniejace profile stalowe, ze stali wiotkiej - projektowane zbrojenie opaski zelbetowej i z
samego betonu (stup zlokalizowany w $cianie) oraz w pozostatych przypadkach z istniejgcych profili
i dospawanych do nich profili i blach uzupetniajgcych.

Wymiary istniejgcych elementéw konstrukcji okreslono na podstawie wizji lokalnej i odkrywki
konstrukcji. Wymiary projektowanych elementéw stalowych okreslono na podstawie w/w danych.
Zamowienie i wykonanie projektowanych elementow stalowych nalezy przeprowadzi¢ po skonfrontowanu
ich wymiaréw ze stanem faktycznym wystepujacym na budowie. W razie rozbieznosci stanu faktycznego
z projektem nalezy przeprowadzi¢ korekte wymiaréw i skontaktowac sie z jednostkg projektowg w celu
weryfikacj dokumentacji projektowe;j.

Roboty zwigzane ze wzmocnieniem konstrukcji nalezy rozpoczaé w pierwszej kolejnosci
i zakonczy¢ przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem projektowanej przebudowy obiektu.

Przed rozpoczeciem rob6t wzmacniajgcych, Wykonawca opracuje szczegétowy plan prowadzenia
rob6t spawalniczych uwzgledniajacy wyeliminowanie niekorzystnego wptywu naprezen spawalniczych na
wzmachniane profile stalowe.

Wzmocnienie stupa betonem zaprojektowano jako stup zelbetowy z betonu C25/30 (B30) o
sztywnym zbrojeniu i o wymiarach 40x40 cm. Zbrojenie wiotkie przyjeto jako wktadki pionowe @16 mm
rozlokowane po 4 szt. na kazdym z bokdéw stupa. Zbrojenie poziome zaprojektowano jako strzemiona
dwuciete otaczajace profil stalowy, @8 mm w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm.



[ BAUREN Renke Piotr | ,Projekt Laboratorium Przerébki Kopalin i Odpadéw w GIG Katowice” | Str.13

Zbrojenie pionowe nalezy poprowadzi¢ na catej wysokosci stupa stalowego - na tyle na ile jest to mozliwe
od stropu do stropu. Wokét stupa stalowego zlokalizowanego w $cianie zewnetrznej nalezy rozku¢ Sciane i
posadzke, i zakotwi¢ w stopie zelbetowej zebrowane prety stalowe @16 mm (odcinki pretéw stalowych o
odpowiednim ksztatcie, wklejane na zywicy epoksydowej) zapewniajgce wspédtprace projektowanej opaski
betonowej z istniejgcg ptytg stropowa. W kolejnym kroku przygotowania stupa stalowego do wykonania
wzmochienia jest montaz wokét profili stalowych siatki Rabitza (siatka o oczkach kwadratowych lub
prostokatnych, tkana wedtug normy BN 90/5032, splotem ptéciennym z drutu gotego zarzonego). Nastepnie
nalezy przystgpi¢ do montazu projektowanego zbrojenia ze stali wiotkiej oraz do montazu deskowania.
Betonowanie opaski zelbetowej nalezy prowadzi¢ odcinkami nie przekraczajgcymi 1.5 m, z jednoczesnym
zageszczaniem mieszanki betonowej wibratorami wgtebnymi.

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z bezposrednim wykonaniem wzmocnienia, nalezy
przystgpi¢ do demontazu oktadzin oraz instalacji montowanych do istniejacych stupéw stalowych Przed
rozpoczeciem montazu elementdw wzmocnienia nalezy przeprowadzi¢ oczyszczanie konstrukcji stalowe;.
Proces czyszczenia nalezy prowadzi¢ wg technologii zapewniajgcej uzyskanie powierzchni pozwalajgcej na
przeprowadzenie dospawania elementow wzmocnienia. Po oczyszczeniu konstrukciji nalezy przeprowadzic¢
ogledziny zewnetrzne stupéw stalowych okres$lajgce ich stan faktyczny. Ogledziny nalezy zakonczy¢
ostateczna opinig kierownika budowy dopuszczajgca badz odrzucajacg mozliwosé prowadzenia dalszych
rob6t wzmacniajgcych. Spawanie elementéw wzmocnienia nalezy prowadzi¢ wg wytycznych do technologii
spawania elementéw liniowych. Roboty nalezy prowadzic odcinkami, nie doprowadzajgc do mozliwosci
wystgpnienia niebezpiecznego spietrzenia naprezeh spawalniczych w wzmacnianych elementach. Roboty
zwigzane ze wzmocnieniem konstrukcji nalezy rozpocza¢ i zakonczy¢ przed przystgpieniem do roboét
zwigzanych z wykonaniem projektowanej przebudowy obiektu. Z uwagi na brak mozliwosci wykonania
petnej odkrywki stupéw stalowych podczas prowadzenia wizji lokalnej, przed zamowieniem elementow
stalowych, a po rozkuciu posadzki wokét podstaw stupdw, nalezy precyzyjnie okresli¢ dlugosé
uzupetniajgcych elementéw przewidzianych do wykonania wzmocnienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét, jakos¢ materiatdw i wyrobow budowlanych.
Wykonawca bedzie prowadzit pomiary, kontrole i konieczne badania materiatow, wyrobdéw oraz robét
budowlanych z czestotliwoscia gwarantujgca, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
specyfikacjach technicznych.

Wykonawca jest zobowigzany do informowania o wynikach przeprowadzonych pomiaréw, kontroli i badan
zamawiajacego/inspektora nadzoru budowlanego.

6.2 Pomiary i badania.

Wszystkie pomiary i badania bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek pomiaru lub badania wymaganego w szczegotowych specyfikacjach technicznych,
mozna stosowacé wytyczne krajowe albo inne procedury zaakceptowane przez zamawiajgcego/inspektora
nadzoru inwestorskiego. Zamawiajacy/inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do uczestniczenia
i kontroli w przeprowadzanych przez wykonawce pomiarach i badaniach.

6.3 Pomiary i badania prowadzone przez zamawiajgcego/inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zamawiajacy/Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony prowadzenia pomiaréw i badan
materiatdw, wyrobéw oraz robét budowlanych a wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia wszelkiej
pomocy umozliwiajgcej ich przeprowadzenie.

Niezbednymi dokumentami wymaganymi przy czynnosciach odbiorowych sg :

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- protokoty badan probek betonu - Swiadectwa jakosci,

- protokoty odbioru urzadzen dzwigowych,

- powykonawcze operaty geodezyjne,

- wymagane dokumentacje projektowe powykonawcze,

- karty gwarancyjne

- wymagane certyfikaty techniczne i aprobaty techniczne

7. OBMIAR ROBOT

7.10g6Ine zasady obmiaru robot.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres robdét wykonywanych zgodnie z przedmiarem roboét i
specyfikacjg techniczng w ustalonych jednostkach w przedmiarze robét i kosztorysie ofertowym.

7.2 Obmiar robdét dokonuje wykonawca po uzgodnieniu zakresu i terminu jego przeprowadzenia z
zamawiajacym/inspektorem nadzoru inwestorskiego.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Urzagdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez wykonawce. Na zgdanie
zamawiajacego/inspektora nadzoru inwestorskiego.
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7.4 Czas przeprowadzania pomiaréw.

Obmiar nalezy przeprowadzaé przed czesciowym, ostatecznym odbiorem rob6t. Obmiar robét zanikajacych
nalezy przeprowadza¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robét ulegajacych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.

7.5 Zasady okreslania ilosci rob6t, materiatbw i wyrobéw budowlanych. Ditugosci pomiedzy
wyszczegdblnionymi punktami beda mierzone wzdtuz linii osiowej i podawane w [ m]. Jezeli szczeg6towe
specyfikacje techniczne nie wymagaja inaczej, objetosci bedg wyliczane w m%, powierzchnie w [m?]. llosci,
ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda okreslane w kilogramach lub tonach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw.

Wykonywane lub wykonane roboty bedg podlega¢ nastepujacym etapom odbioru, dokonywanych przez
zamawiajacego/inspektora nadzoru inwestorskiego, komisje powotang przez zamawiajgcego w obecnosci i
przy udziale wykonawcy:

a) Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Do podstawowych obowigzkéw wykonawcy nalezy zgtaszanie zamawiajgcemu do odbioru roboty ulegajace
zakryciu lub roboty zanikajgce. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany przez
zamawiajgcego/inspektora nadzoru inwestorskiego w obecnosci wykonawcy w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robo6t. Gotowosé danej
czesci robdt zgtasza wykonawca przez powiadomienie inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu dwdch dni roboczych od daty zgtoszenia.

b) Odbiér czesciowy robot.

Potrzeba, zakres i tryb przeprowadzenia czesciowych odbioréw zostang ustalone warunkami okreslonymi w
umowie na wykonanie zaméwienia publicznego (robo6t budowlanych).

Odbiér czesciowy dokonuje sie wedtug zasad jak przy odbiorze koncowym.

c¢) Odbiér koncowy robot.

Odbiér koncowy robét zostanie przeprowadzony na warunkach ustalonych w umowie na wykonanie
zamowieni. publicznego (robét budowlanych).

W niniejszej specyfikacji podaje sie gtéwne czynnosci, ktére w zwigzku z odbiorem koncowym nalezg do
wykonawcy:

|. Zawiadomienie na pismie dostarczonym zamawiajgcemu o zakonczeniu robét i gotowosci rob6t do
odbioru.

Il. Przygotowanie i dostarczenie zamawiajgcemu kompletnej dokumentacji budowy:

- dokumentow potwierdzajgcych wtasciwosci i jakos¢ wbudowanych materiatow,

- dokumentéw z wynikami pomiaréw, badan i sprawdzen.

[ll.Uczestniczenie w pracach komisji odbierajgcej roboty w trybie okreslonym umowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ilosé/liczbe rob6t okreslonych w pkt 7.5 niniejszej SST.

Cena obejmuje :

e prace pomiarowe,
wykonanie wzmochienia/zabudowe nowych elementéw;
przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,
oznakowanie i zabezpieczenie Robo6t i jego utrzymanie,
wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejsza ST, zgodnie z
Dokumentacjag Projektowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczego6lnosci:
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe
PN-EN-206 - Beton zwykty
PN-EN-934 - Domieszki do betonu
PN-B-06714 - Kruszywa mineralne
PN-EN-197 - Cement
PN-1SO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
PN-1SO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
PN-B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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| 451113001 [ST2.2 | Roboty rozbiorkowe | |

1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbiorkg elementéow konstrukcyjnych i wykonczeniowych zwigzanych z technologiag
prowadzenia robdt przy przebudowie Laboratorium Przerdbki Kopalin i Odpadéw w GIG Katowice.
Specyfikacja techniczna ( ST ) — jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2 Zakres robot

Do planowanych rozbiérek zalicza sie:

Elementy konstrukcji budynku przeznaczone do rozbidrki

Przed przystgpieniem do prac budowlanych zwigzanych ze wznoszeniem nowoprojektowanej konstrukciji

nalezy wykonac rozbiérke, m.in.:

e istniejgcego stropodachu (pokrycie, konstrukcja drewniana) do poziomu ptyty Zzelbetowej stropu
zespolonego,

e fragmentow ptyty zelbetowej stropodachu wraz z belkami stalowymi w osiach X3 — X5 — w trakcie
wszystkich prac rozbiérkowych nalezy zapewni¢ statecznos¢ wszystkich elementéw konstrukcji,

e stupa (1220) konstrukcji nosnej w osi X6,

¢ instalacji wewnetrznych (m.in. elekiryczna, wod. — kan., itp.),

e $cian dziatowych pietra i parteru,

e drugorzednych elementéw stalowych (m.in. balustrady, itp.),

e posadzki parteru.

e przewiduje sie takze rozbiorke i ponowny montaz elementéw typu ogrzewanie rur spustowych, rury
spustowe, instalacja odgromowa, etc.).

e demontaz istniejgcej suwnicy na hali.

. Materialy pochodzace z rozbioérki
e gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkio, elementy metalowe (ztom

stalowy i kolorowy), tworzywa sztuczne.
3.Sprzet:
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna,

N

4.Transport
Samochéd samowytadowczy. Odwiezienie drewna, ztomu, szkia i gruzu na odpowiednie sktadowiska.

5. Wykonanie robét

Roboty zwigzane z rozbiérka elementéw obiektu nalezy wykona¢ po zakonczeniu robot
zwigzanych z wzmocnieniem elementoéw konstrukcji przewidzianych do w/w rob6t w dokumentaciji
projektowe;j.

Przed przystgpieniem do robdt rozbiérkowych nalezy wykona¢ oznakowanie i ogrodzenie terenu
robét oraz wykonanie urzadzen — zsypy (rynny), do usuwania z budynku materiatéw z rozbiérki.

W pierwszej kolejnosci nalezy ogrodzi¢ teren wokét czesci budynku na ktérej prowadzone sg roboty
rozbiérkowe zamykajgc caty chodnik i parking, ptotem petnosciennym wys. 2 m.

Nalezy wyraznie oznakowac obejscie i teren rozbidrki

Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogolnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych.

Nie nalezy prowadzi¢ rob6t rozbidrkowych w ztych warunkach atmosferycznych takich jak: deszcz, $nieg i
silny wiatr na dachu i wysokich kondygnacjach.

Rozbiérke nalezy przeprowadzi¢ recznie, nie mozna wykonywacé rozbiorki materiatami
wybuchowymi lub poprzez zwalenie murdéw linami.

Rozbidrke nalezy wykonywac kilofami lub recznymi urzgdzeniami elektro-mechanicznymi.

W trakcie prowadzenia robot, przed uszkodzeniami nalezy zabezpieczy¢ elewacje oraz attyke obiektu.
Rozbiorka urzadzen i instalacji.

Przed przystgpieniem do rozbidrki urzgdzen i instalacji elektrycznej, kanalizacyjnej
nalezyodtagczy¢ instalacje te od pozostatej czesci instalacji badz sieci miejskich przez pracownikéw
witasciwych instytucii.

Roboty rozbiérkowe nalezy rozpoczyna¢ od demontazu armatury i urzadzen , a nastepnie
przystapi¢ do demontazu poszczegdlnych instalacji. Demontaz instalacji nalezy prowadzi¢ w sposob
zapewniajgcy mozliwosc¢ ich pdzniejszego odtworzenia na istniejgce;j trasie.
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Rozbiorka elementow zelbetowych i stalowych oraz scian i fragmentéw stropow

Roboty rozbiérkowe mozna prowadzi¢ recznie oraz z uzyciem maszyn i sprzetu. Przy robotach
wyburzeniowych nalezy zapewni¢ dojazd przez droge dojazdowg oraz dostep do ogrodzonych obiektéw.
Zabrania sie zastawia¢ droge lub sktadowa¢ materiaty rozbiérkowe na drodze.

Fragmenty obiektu przewidziane do rozbiérki, nalezy rozbiera¢ rozpoczynajgc od goéry. Demontaz
elementéw Zebletowych, scian i elementéw stalowych nalezy prowadzi¢ sukcesywnie rozbierajgc najpierw
elementy drugorzedne.

Elementy budynku mozna rozbiera¢ recznie, z uzyciem lekkiego sprzetu, lub z uzyciem maszyn.
Elementy drewniane, przewody instalacji, czesci wyposazenia, oraz inne elementy nie podlegajace
rozdrobnieniu nalezy pocig¢ na drobne czesci na poziomie ich wbudowania i odprowadzi¢ na miejsce
sktadowania.

Elementy stalowe (stupy, belki) nalezy rozbieraé, po uprzednim zdjeciu z nich obcigzenia. Ptyty
stropowe nalezy rozbiera¢ wycinajgc fragmenty betonu wzdtuz zbrojenia gtéwnego. Scian nie wolno
podcina¢ i obala¢ na stropy. Rozbiérke s$cian murowanych nalezy prowadzi¢ poprzez usuwanie
poszczegbinych warstw elementéw drobnowymiarowych. Gruz i elementy z rozbiérki nie moga zalegac na
stropach - nalezy je sukcesywnie usuwac poza budynek.

Przy recznych robotach rozbiérke prowadzi¢ sukcesywnie zaczynajac od najwyzszego poziomu,

stosujgc nastepujgce zasady:
e rozbiérke stropodachu prowadzi¢ tylko na jednym poziomie (w przypadku budynkéw
wielokondygnacyjnych),
e rozbidrki Scian prowadzi¢ sukcesywnie idac od goéry, nie wycinac fragmentéw muréw,
e rozbiérki muréw prowadzi¢ w polach zapewniajgcych statecznos$¢ z pozostawieniem prostopadtych
fragmentow,
e nie podcina¢ murdw i nie obala¢ scian na stropy.
W trakcie prowadzonych rob6t nie sktadowa¢ materiatdbw na stropach, konstrukcji dachu i itp. lecz
sukcesywnie usuwac¢ poza budynek. Gruz i elementy z rozbiérki nalezy sktadowac na poziomie terenu,
skad nastgpi ich odwo6z do utylizacji.

Rozbiérka obrébek blacharskich
Rozbiérke nalezy rozpocza¢ od zdemontowania obrobek blacharskich. Poszczegélne fragmenty
blachy nalezy rozbierac¢ i opuszczac na poziom przylegtego terenu.

Rozbidrka rynien i rur spustowych

Rynny nalezy demontowa¢ odcinkami, zdejmujgc je z rynhakéw. Nastepnie nalezy
przetransportowac¢ materiat z rozbiérki na poziom terenu. Rury spustowe nalezy demontowac¢ odcinkami i
rowniez w sposéb bezpieczny przetransportowa¢ na poziom terenu. Roboty nalezy prowadzi¢ w sposo6b
zapewniajgcy mozliwos¢ ponownego montazu rozbieranych elementéw.

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu

7. Jednostka obmiaru
Powierzchnia (m2) — pokrycia, muru, oktadzin, posadzek, tynkéw lub objetos¢ (m3) skutego betonu

8. Odbior robot
Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

9. Podstawa ptatnosci
Zapisane w dzienniku budowy — m? i m® po odbiorze robét

10.Przepisy zwigzane
Szczegobtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03. 72.- Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.
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45226400-5 | ST 2.3 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

- ST 2.3.1 Zabezpieczenie przeciwkorozyjne i ppoz.

45223100-7 | ST 2.3.2 Konstrukcja stalowa - prefabrykacja i montaz

- ST23.3 Marki i tgczniki stalowe

UWAGA: ZE WZGLEDU NA TO, ZE POWYZSZE ROBOTY MAJA PODOBNY CHARAKTER,
ZGRUPOWANO JE RAZEM.

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikaciji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru konstrukgji
stalowych - fragment konstrukcji nosnej przebudowywanej czesci obiektu - uktad stupdw i rygli, konstrukcje
drugorzedne - podkonstrukcje, konstrukcje wsporcze oraz zabezpieczenie przeciwkorozyjne i ppoz w/w
konstrukcji.

1.2 Zakres robot

Wytyczne niniejszego punktu dotyczg wykonania elementow ze stali profilowej w przewidzianych w
projekcie oraz elementéw dodatkowych tymczasowych ktérych realizacja bedzie wynikata z harmonogramu
i zatozonej przez GW technologii realizacji a zostanie pozytywnie zaopiniowana przez PROJEKTANTA.

Zakres robot Wykonawcy:

e  Wykonanie projektu zabezpieczenia konstrukcji stalowej

e Wykonanie konstrukcji stalowej i transport na teren budowy

e Montaz konstrukgcji stalowej

e Malowanie konstrukgji stalowej - zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwpozarowe

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 0 — Wymagania ogolne.

1.4 Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).

Grupy Klasy Kategorie Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkow

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych

45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych i ppoz

1.5 Charakterystyka projektowanych robét:
Konstrukcja nosna

Budynek zaprojektowano w konstrukcji stalowej w siatce stupéw co 3,0 m (parter) i 6,0 m (pietro) -
jak w uktadzie ramowym. Stupy, rygle oraz belki podtuzne zaprojektowano z ksztattownikéw | (dwuteowniki)
i C (ceowniki).

Budynek jest obiektem dwukondygnacyjnym, niepodpiwniczonym.

W wyniku zmiany aranzacji i sposobu uzytkowania budynku konieczne jest usunigcie jednego stupa
nosnego w poziomie parteru.

Po przeprowadzeniu obliczen statycznych i wymiarowania istniejgcych i projektowanych elementéw
konstrukcji zachodzi konieczno$¢ wzmocnienia wszystkich pozostatych stupéw w budynku zgodnie z
projektem wykonawczym.

Nowo projektowane schody w budynku zaprojektowano jako stalowe, policzkowe. Do belek
policzkowych mocowane sg kgtowniki bedgce obramowaniem dla stopni schodowych.

Barierki schodéw i pochwyty wykona¢ na wysokos$¢ min. 110 cm od poziomu podnézka.

Na stropodachu istniejgcego budynku przewidziano wykonanie obudowy urzgdzen wentylacyjnych.
Pomieszczenie zaprojektowano w lekkiej konstrukcji stalowej z obudowg z ptyt warstwowych (z rdzeniem
styropianowym). Gtéwne elementy konstrukcji nosnej wykonano gtéwnie z dwuteowych profili
gorgcowalcowanych, a catos¢ oparto na istniejgcym stropodachu — po odpowiednim wzmocnieniu, tj.
wymianie belek stalowych i fragmentu stropu pomiedzy osiami X3 — X5.
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Po wykonaniu rozbiérki fragmentow ptyty stropodach umozliwiajgcych wymiane belek stalowych konstrukciji
nosnej dachu, nalezy sukcesywnie wykonywaé¢ wymiane poszczegélnych belek stalowych na nowo
projektowane, a nastepnie odtworzy¢ ptyte stropowa.

Konstrukcja ma spetnia¢ wymagania konstrukcji klasy 2 wg PN-B-06200:2002.

Potgczenia konstrukcyjne
Potaczenia montazowe wzmocnien - spawane przy uzyciu automatéw spawalniczych.
Spoiny nieoznaczone wykonac¢ jako pachwinowe, obwodowe, szczelne (na wszystkich krawedziach styku
elementow). Grubosc¢ spoiny przyjgc:

e dla spoiny obustronnej — 2x 0.5 grubosci ciehszej z fgczonych czesci,

e dla spoiny jednostronnej — 0.7 grubosci cienszej z fgczonych czesci.
W sytuacji gdy geometria elementow nie pozwala na wykonanie spoiny pachwinowej, zastosowac
rownowazng spoine czotowa. Rury okragte spawac do siebie zawsze spoing czotowa.
Wszystkie spoiny czotowe wykonac na petny przekroj tgczonych elementow.
Opracowanie szczegétowych ksztattdw i rodzaju spoin do uzupetnienia przy zachowaniu wymaganej
nosnosci, jak réwniez, metody spawania, sposobu przygotowania krawedzi i tym podobnych zabiegéw,
nalezy powierzy¢ osobie wykwalifikowanej - technologowi spawalnictwa.

Miejsce krzyzowania sie spoin - zastosowa¢ dodatkowe fazowanie.

W sytuacji gdy geometria elementéw nie pozwala na wykonanie spoiny pachwinowej, zastosowacé
rownowazng spoine czotowa. Rury okraggte spawac do siebie zawsze spoing czotowa.

Wszystkie spoiny czotowe wykonac na petny przekroj tgczonych elementow.

Opracowanie szczegétowych ksztattédw i rodzaju spoin przy zachowaniu wymaganej nosnosci, jak rowniez,
metody spawania, sposobu przygotowania krawedzi i tym podobnych zabiegéw, nalezy powierzy¢ osobie
wykwalifikowanej - technologowi spawalnictwa.

Miejsce krzyzowania sie spoin - zastosowa¢ dodatkowe fazowanie.

Zabezpieczenie antykorozyjne
Przygotowanie podtoza:
Najlepszym rozwigzaniem jest oczyszczenie podtoza metodami strumieniowo-$ciernymi do stoponia Sa 2,5
wg PN-ISO 8501-1, usuwajgc ogniska korozji i pozbywajac sie zarazem starych pokry¢ malarskich.
Wazne jest, aby rozpoczaé malowanie natychmiast po oczyszczeniu podtoza. Farby do gruntowania nalezy
naktada¢ pedzlem Ilub natryskiem bezpowietrznym. Metody te umozliwiajg najlepsze "zwilzenie"
pozostatych na powierzchni zanieczyszczen — rdzy i zendry. Niezalecane jest stosowanie watka i natrysku
powietrznego do naktadania farb do gruntowania.
Przygotowanie powierzchni:
Powierzchnie nalezy zmy¢ strumieniem wody zawierajgcej dodatek detergentu, emulgatora lub gotowego
preparatu odttuszczajgcego, tak aby usung¢ zanieczyszczenia za wszystkich powierzchni konstrukgji.
Po umyciu catg powierzchnie doktadnie sptukac czystg wodg i osuszyc.
e powierzchnia stalowa oczyszczona metoda strumieniowo—scierng do stopnia czystosci min. Sa 2,5
wg PN-ISO 8501-1,
e ostre krawedzie stepi¢, usunaé odpryski spawalnicze i oszlifowa¢ szwy spawow,
e po oczyszczeniu powierzchnie doktadnie odkurzyé przez przedmuchanie strumieniem czystego
sprezonego powietrza lub odessanie zanieczyszczen odkurzaczem przemystowym,
e powierzchnia przygotowania do malowania powinna by¢ sucha, odttuszczona i pozbawiona kurzu,
e wszystkie trudnodostepne miejsca, krawedzie, przed malowaniem wtasciwym nalezy dobrze wyrobi¢
pedzlem.
System malarski renowacyjny epoksydowy — warunki wewnetrzne, nieodporny na UV (preferowany).
Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie do klasy korozyjnosci atmosfery C2 wg PN-EN-ISO-
12944-2.
Sruby i tgczniki ocynkowane.
Wykonczenie wierzchnie w kolorze wg czesci architektoniczne;j.
Wszystkie elementy konstrukgji stalowej, ktére sg odstoniete nalezy zabezpieczy¢ poprzez malowanie farbg
0 odpornosci przeciwpozarowej min. 30 minut (R30), np. Flame Control.
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Uwagi dodatkowe dotyczgce dokumentaciji

Wszelkie watpliwosci dotyczace dokumentacji, zgodnosci rysunkéw z wykazem, wymiaréw elementow itp.
nalezy wyjasni¢ z projektantem przed zamowieniem materiatu i przed wykonaniem danego elementu. Jezeli
to mozliwe nalezy postuzy¢ sie wersjg cyfrowg dokumentacji (np. w przypadku braku lub nieczytelnosci
wymiaru czy opisu).

W przypadku wystgpienia probleméw technicznych proponowane rozwigzanie przedstawi¢ w formie
rysunkowej do akceptacji projektanta.

Rysunki pozycji pojedynczych rur okragtych dochodzacych do innych rur (dociecia rura-rura) nalezy
traktowac jako pomocnicze. Przy okreslaniu geometrii dociecia kierowac sie geometrig catego elementu.

2. MATERIALY
Charakterystyka konstrukcji

¢ Profile konstrukcyjne: stal S235J2 (EN 10025-2:2004) i S355J2 (EN 10219-1:2006)

e Dla stali S235J2 (EN 10025-2:2004) dopuszcza sie zastosowanie S275J2H (EN 10219-1:2006) lub
stal S355J2 (EN 10219-1:2006)

e Podstawowe wymagania:

e Konstrukcja stalowa ma spetnia¢ wymogi konstrukcji klasy 2 wg PN-B—06200:2002,

e Grupa zaktadu wg PN-87/M—69009: |,

e Poziom wymagan dla systemu jakosci: standardowy wg PN-EN 729-3,

e Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN ISO 719: specjalistyczny,

o Wszystkie elementy konstrukcji stalowej, ktére sg odstoniete nalezy zabezpieczy¢ poprzez malowanie
farba o odpornosci przeciwpozarowej min. 30 minut (R30), np. Flame Control.

Zastosowane wyroby budowlane
Uzyte wyroby budowlane muszg mie¢ swiadectwa dopuszczajgce do stosowania w budownictwie (aprobaty
techniczne, $wiadectwa zgodnosci z PN i EN) oraz stwierdzajgce ich jakos¢ katalogowa.

2.1 Wymagania w stosunku do wykonywanych w wytworni konstrukciji stalowych

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej oraz

Specyfikacji Technicznej oraz musza posiada¢ swiadectwa jakosci producentow i uzyska¢ akceptacje

Nadzoru Budowy.

e  Konstrukcja stalowa zostanie wykonana przez Wytworce, posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania tego typu konstrukgji.

e Konstrukcje stalowe beda wytwarzane w wytwoérniach konstrukcji stalowych majgcych zaktadowy
system jakosci i zakwalifikowanych do | lub Il grupy zaktadéw, wg PN-M-69009. Wykonanie konstrukcji
i jej kontrola, bedg zgodne z PN-B-06200. Zgodnos¢ z tymi wymaganiami zostanie poswiadczona
przez Wykonawce. Tolerancje wykonania konstrukcji stalowej wg w/w normy.

e  Spawanie bedzie spetnia¢ wszystkie wymogi stosownych przepiséw i norm. Spawacze beda posiadaé
aktualne uprawnienia.

e Projektujgc elementy wysytkowe, nalezy wzigé pod uwage mozliwosci transportowe oraz sposéb
scalenia montazu na budowie.

e Dla wielkogabarytowych elementéw konstrukcyjnych (kratownice, dzwigary duzej rozpietosci), nalezy
opracowac sposéb podziatu na elementy wysytkowe, sposob transportu, a takze scalenia na miejscu
budowy i montazu. Wykonawca bedzie mial odpowiedni system zapewnienia jakosci robot
montazowych, umozliwiajgcy wykonanie zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i przepisami bhp.

e Tolerancje wymiarowe wykonywanej konstrukcji stalowej powinny odpowiada¢é wymaganiom
wynikajagcym z PN-B-06200;2002 oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych (tom Il Konstrukcje Stalowe)

e Zuwagi na zréznicowanie grubosci scianek elementdw rurowych o tej samej srednicy, niewidoczne po
ich wykonaniu, dla unikniecia pomytek na budowie, zwtaszcza przy scalaniu i montazu tych
elementéw, nalezy je w sposdb widoczny i trwaty oznakowa¢ w wytworni.

e Dostawca wyrobow ze stali konstrukcyjnej dokonuje wszelkich czynnos$ci kontrolnych i badan stali
zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, a takze badan dodatkowych, ktérych koniecznosc
okre$la sam, na koszt wiasny. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia
konstrukcji stalowej podlegajg odbiorowi dokonywanemu przez Inspektora nadzoru

e Wykonawca udostepni certyfikaty oraz kopie Swiadectw testéw fabrycznych (materiatéw, tgcznikéw,
spoin) lub dodatkowych testow Zamawiajgcemu.
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2.2 Oznakowanie wyrobow hutniczych (materialy musza posiada¢ atesty hutnicze)

W normach podane sg dwa rézne systemy wykorzystujgce symbole literowe i cyfrowe lub tylko symbole

cyfrowe.

W systemie literowo-cyfrowym wyr6znia sig dwie grupy znakéw:
Grupal. — znaki wskazujgce na zastosowanie oraz wtasciwosci mechaniczne lub fizyczne stali,
Grupa 2. — znaki wskazujgce na skfad chemiczny stali
Pierwszy symbol grupy 1 — zastosowanie stali np. ,,S” — dla stali konstrukcyjnej
Drugim symbolem jest liczba okre$lajgca granice plastycznosci {MPa}.
Dodatkowe symbole grupy 1.
e  okreslajg poziom pracy tamania w odpowiedniej temperaturze
e wskazujgcy na przeznaczenie stali (np. C- stal przeznaczona do formowania na zimno, H-
przeznaczona do ksztattownikéw zamknietych, W — stal trudno rdzewiejgca)
o (+Z15, +Z25, +Z35 ) wskazujagce na przewezenie probki wycietej w kierunku grubosci wyrobu i
wynoszgce odpowiednio 15,25 i 35 %
e  powlekanie cynkiem na gorgco ( +Z ), powlekanie cynkiem elektrolitycznie ( +ZE ), powlekanie
aluminium na goraco (+A ), powlekanie stopem alu-cynk( +AZ)

Symbole grupy 2 — oznaczenia w zaleznosci od procentowej zawartosci manganu oraz innych pierwiastkow

stopowych.

Gatunki stali konstrukcyjnych stosowanych w Eurokodzie 3 okreslone sg wg. nor, PN-EN 10025-2, PN-EN
10025-3, PN-EN10025-4, PN-EN 10025-5, PN-EN 10025-6, PN-EN 10210-1, PN-EN 10219-1, PN-EN

10149-2;

Materitay powinny posiadac réwniez dokumenty kontroli zgodnie z PN-EN 10204.

Symbol dokumentu
wg PN-EN 10204

Typ dokumentu

Zawartosc

dokumentn

Wystawca dokumentu

2.1

Deklaracja zgodnosc
z zamowieniem

Stwierdzeme zgodnodcl
z zamoéwieniem

Wrystawea dokumentu

SEB WY yal]

2.2 Raport z testow Jak wyzej oraz podame | Wytworea
wynikéw badan
dodatkowych
31 Certyfikat  kontroli | Jak wyzej Dzial  jakosc1  wytworcey,
3.1 niezalezny od wytworcy
3 2] {'e-ﬂhr “.""It koﬂ{rol} _:; Iﬂ.k wrugras ]ak_ I‘Hi'".‘"l'ail nlne niazalasna
-— - 'IJ_\.J Plu: R Sy S

inspekeja wskazana przez
zamawiajacego lub wymagana
INNYI przepisami

2.3 Wymagania w stosunku do materiatléw spawalniczych i $Srub montazowych

Sruby stosowane w potgczeniach $rubowych, powinny posiadaé odpowiednie atesty. Sposéb ich scalenia

bedzie kontrolowany w oparciu 0 ogélne zasady odbioru rob6t montazowych przez Nadzér Budowy

Zaméwienia na taczniki (Sruby montazowe) i materiaty spawalnicze sktada Wytworca konstrukcji stalowej u
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru dostawcow tych materiatéw.

Na Wytwdrcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestéw
potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu
lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatéw. Badania, ktére
warunkujg wystawienie atestow Wytwérca tacznikéw lub materiatdbw spawalniczych przeprowadza na

wilasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapasow Wytworcy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym

przez Inspektora nadzoru na koszt wtasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania norm

przedmiotowych:
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Materniaty dodatkowe do spawania

Rodzaj stali Wymagama wg normy

Elektrody otulone PN-EN ISO 2560:2010

Druty PN-EN 756:2007

Topniki PN-EN 756:1999; PN-EN 760
Laczniki mechaniczne

Rodza) stali Wymagania wg normy

S“mb}.‘. wkrety 1 nakretki PN-EN 20898-7:1997, PN-EN 14399-4:2007, PN-EN 14399-3:2007,
PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506, PN-EN 26157-1, PN-EN ISO
4759-1 (U), PN-EN 493

Stworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 898-1
Podkladky Z\’n'_ﬁ.‘kle PN-M-82008:1977, PN-EN ISO 7089 (U), PN-EN IS0 4759-3 ( U)
Podkladki hartowane PN-EN ISO 7089 (U), PN-EN ISO 7090 (1)

Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Sruby powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegblne asortymenty.

Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji stalowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Do wykonania robot nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora.

W przypadku braku takich ustalen w dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inwestora. Sprzet stosowany do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy, oraz spetnia¢ normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca powinien dostarczyé kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Do montazu konstrukgji stalowej nalezy stosowaé zurawie wiezowe i zurawie samojezdne kotowe..
Wykonawca na Zzadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywacé sie w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu konstrukgji:

- zuraw wiezowy samochodowy lub stacjonarny na torowisku

- Srodek transportu do przewozenia elementow

- spawarki

- klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobor sprzetu montazowego do wykonania poszczegolnych robot jest czescig projektu technologii i
organizacji robot, ktory nalezy wykona¢ przed przystapieniem do robot i uzyska¢ akceptacje Inspektora
nadzoru.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzeh stosowac¢ sprawne technicznie i srodki
transportu.

Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wptywem szkodliwych czynnikow
atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wtasciwosci przewozonych towarow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.
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4.1 Transport konstrukcji stalowej

e Elementy stalowe przed wysyitka nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

e  Przy transporcie srodkami drogowymi (samochodami skrzyniowymi, zestawami niskopodwoziowymi,
ciggnikami siodtowymi z naczepami niskopodwoziowymi, diuzycowymi) nalezy dostosowaé sie do
ograniczehn wymiarowych, wynikajgcych ze zdolnosci zatadunkowych srodkéw transportowych.

e W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementédw nie powinny przekraczacé:
dtugos¢ 11,0m, szerokos¢ 2,5m, wysokos$¢ 2,5m, masa 20t

e Dopuszczalne odchylenia: dtugos$¢ elementu transportowanego drogami prostymi, bez tukéw, do
18,0m, wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych do 3,1m. Na przew6z elementéw o
ponadnormatywnych gabarytach nalezy uzyska¢ stosowne pozwolenia. Konwdj przewozacy tadunek
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod
pilotujacy

e Przewozone kolejg elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb aby nie przekraczaty skrajni
Zasadnicze wymagania w stosunku do tadunkoéw przewozonych kolejg: dtugos¢ 18,0 m, szerokos¢ 3,0
m, wysokos¢ 3,23 m, masa 20 t .

e Transport prefabrykatow z wytworni , nalezy wykona¢ samochodami ciezarowymi z zastosowaniem
przektadek dystansowych oraz paséw mocujacych.

e Przy transporcie elementéw przestrzennych, przed ich scaleniem na budowie nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ transportowane elementy, aby nie ulegty deformacjom, w czasie transportu, zatadunku i
roztadunku. W szczegodlnosci nalezy przewidzie¢ sposodb podnoszenia elementéw (np. z uzyciem
trawersow), ich skiadowania i ewentualnie zastosowania szablonéw transportowych dla utrzymania
pozgdanej geometrii elementéw wiotkich, w czasie transportu i scalania.

Elementy konstrukcji stalowej powinny by¢ dostarczane na budowe zgodnie z kolejnosciag ich montazu.

e Kazdy z elementow stalowych powinien posiada¢ informacje o typie, warunkach skiadowania,
transportu i montazu.

Nieprawidtowy sposdb podparcia w trakcie transportu lub sktadowania oraz niezgodne z zatozeniami
miejsca montazu zawiesi w czasie roztadunku lub montazu moga doprowadzi¢ do zniszczenia elementu.

4.2 Roztadunek

Roztadunki zostang wykonane przy uzyci paséw dla elementéw

Roztadunek przeprowadzajg przeszkoleni hakowi, na plac sktadowania. Za mocowanie elementéw jak
rowniez kierowanie ruchem zurawia odpowiedzialny jest wyznaczony hakowy, przeszkolony w tym
zakresie. Komunikacja z operatorem za posrednictwem sygnatéw recznych (D.U. nr 169 poz. 1650)

lub droga radiowa. Podczas roztadunku przestrzegane bedg ogdlne zasady BHP oraz zawarte w planie
BIOZ dla konstrukcji stalowej stanowigcy zatgcznik nr 2 projektu montazu oraz Instrukcji Bezpiecznego.

4.3 Odbior konstrukcji po roztadunku i likwidacja uszkodzen transportowych
Przed przystgpieniem do roztadunku Kierownik Montazu odbiera Dokumentacje Wysytkowg dotyczaca
elementow dostarczonych przez Wytwodrnie. Wystawiona przez Wytwornie Konstrukcji  Stalowych
dokumentacja zawiera takie informacje jak:

e Wykaz elementow wysytkowych (specyfikacje wysytkowg) a w nim: liczbe i oznaczenie

poszczegoinych elementow konstrukciji
e Deklaracje zgodnosci dostawy
¢ Protokét zdawczo odbiorczy.

W protokole zdawczo — odbiorczym kierownik montazu potwierdza zgodnosc¢ specyfikacji wysytkowej ze
stanem rzeczywistym, odbiera stan powtok malarskich dostarczonych elementéw konstrukcji, odbiera
konstrukcje stalowg pod wzgledem uszkodzen mechanicznych.

Odbiér konstrukcji stalowej powinien by¢é dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru i
powinien by¢ przez Inspektora nadzoru zaakceptowany.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor nadzoru
uzna za konieczne, to Wytwérca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i
harmonogram usuwania odchytek. Inspektor nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac¢
bez obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru. Koszt prac ponosi wykonawca, a do ich wykonania
powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgleddéw technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru. Jesli po
prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czesc)
zostaje zdyskwalifikowany.
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4.4 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji. Konstrukcje na placu
budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegdélnych
faz montazu.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na drewnianych podkiadach owinietych folia kurczliwg
izolujgcych jg od bezposredniego styku sie z gruntem i wilgocia.

Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

1) jej statecznosc i nieodksztatcalnosé

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

3) dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH
ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO i PPOZ

5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-01 ,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.2 Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukciji stalowej i zabezpieczenia
antykorozyjnego i ppoz

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji technicznej.
Wyroby pokrzywione i pogiete w czasie transportu nalezy przed zmagazynowaniem prostowa¢ na zimno
badz na gorgco. Podstawowe elementy prostuje sie na zimno. Podgrzewa¢ nalezy obszar 1,5-2 razy
wiekszy od odksztatconego.

Obrdbka.

Na obrobke materiatu sktadajg sie czynnosci:

- ciecie,

- wykonanie otworéw na sruby,

- ukosowanie elementéw spawanych tgczonych na spoiny czotowe
- giecie elementow,

- pasowanie elementow.

Ciecie elementdw i sposéb obrobienia brzegéw powinien byé wykonany z zachowaniem wymagan normy
PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do sktadania elementéw Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér
elementéw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych brzegéw stykéw z
zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050, PN-87/M04251, PN-EN 1SO913:2002.

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej

1) zakup materiatow wskazanych do wykonania konstrukcji

2) dobranie metody spawania i materiatow spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej, klasy
ztgczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania

3) przygotowanie szablonow do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworow

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego elementu
montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali i koncowego spawania.

Prace przygotowawcze do zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Przygotowanie powierzchni referencyjnych na konstrukcji stalowej. Powierzchni referencyjne wyznaczajg
wspolnie przedstawiciele wykonawcy , inwestora i producenta farb wybierajac rejony w ktorych wystepujac
narazenia korozyjne typowe dla warunkow eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

2) Przygotowanie powierzchni i naktadanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi by¢
wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron , zgodnie z zatwierdzona technologig .

3) liczba powierzchni referencyjnych :

Malowanie.

Przed zagruntowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ ksztattu i wymiardw konstrukcji z rysunkami w
dokumentacji technicznej oraz wyglad zewnetrzny. Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢
suche. Temperatura w czasie gruntowania nie moze by¢ nizsza niz +5°C .
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5.3 Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji i zabezpieczenia
antykorozyjnego

Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji:

1) oczyszczenie miejsc montazu elementow konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementow konstrukc;ji

3) wytrasowanie miejsc otworow pod Sruby kotwigce przy pomocy wczesniej przygotowanych

szablonow, wykonanie otworow pod $ruby kotwigce, osadzenie srub kotwigcych

4)wykonanie podlewek przy uzyciu systemowych zapraw.

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego:

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie. Powierzchnie elementow i konstrukgji
przed malowaniem nie moga by¢ zanieczyszczone smarami olejami , ttuszczami , solami , kwasami
alkaliami

Pokryte zgorzelina walcowniczg , rdza topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi

2) Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego polega na :

- Oczyszczeniu wstepnym polegajgcym na wyrownaniu nierownosci , w tym usunieciu zadziorow ,
nierownosci , zaokraglen krawedzi , wyrownaniu spoin i nierownosci po spawaniu punktowym oraz
wyrownaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementow.

- Oczyszczeniu wilasciwym majgce na celu usuniecie zgorzeliny , rdzy olejow i smarow , produktow
spawania , wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu odpowiedniej chropowatosci

3 ) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczenh :

Smarow i olejow : przez czyszczenie wodg , parg , emulsjg , rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne. Zanieczyszczenh rozpuszczalnych w wodzie np. soli : przez czyszczenie woda , parg
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne. Zgorzeliny walcowniczej : poprzez trawieniem
kwasem , obrobke strumieniowoscierng na sucho lub na mokro , badz czyszczenie ptomieniem rdzy : tymi
samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym , bgdz czyszczeniem strumieniem wody powtok
lakierowych : poprzez usuwanie powtok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych i alkalicznych ,
obrobke strumieniowo-scierng na sucho lub na mokro , czyszczenie strumieniem wody , a takze
omiataniem $cierniwem produktow korozji cynku : poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie
alkaliczne.

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé:

- wymagania producentow produktow malarskich

- przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego

- kategorie korozyjnosci srodowiska w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (wg PN-EN ISO 12944-
2:2001)

5.4 Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia

antykorozyjnego i ppoz

Obiekt zaprojektowano w konstrukcji stalowej. Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ izolacjg
przeciwogniowa wykonang w technologii suchego natrysku bgdz farb peczniejgcych. Szczegoty
wykonania izolacji przeciwogniowej nalezy okresli¢ na podstawie przyjetego systemu
zabezpieczenia.

Catos¢ zabezpieczenia przeciwogniowego technologia suchego natrysku badz farb
peczniejacych nalezy wykonaé scisle wg wytycznych przyjetej technologii zabezpieczenia.
Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy wykonanie nastepujacych
elementow:

- ramy gtéwne sktadajgce sie ze stupoéw montowanych na istniejgcej konstrukcji oraz rygli

- stalowe elementy drugorzedne

Catos¢ konstrukcji wg dokumentacji technniczne;j.

Potgczenia spawane:

Potaczenia warsztatowe - spawane przy uzyciu automatéw spawalniczych.

Spoiny nieoznaczone wykonac¢ jako pachwinowe, obwodowe, szczelne (na wszystkich krawedziach styku
elementéw). Grubosc¢ spoiny przyjgc:

dla spoiny obustronnej — 2x 0.5 grubosci cienszej z taczonych czesci,

dla spoiny jednostronnej — 0.7 grubosci cienszej z faczonych czesci.

W sytuacji gdy geometria elementéw nie pozwala na wykonanie spoiny pachwinowej, zastosowac
rownowazng spoine czotowg. Rury okragte spawac do siebie zawsze spoing czotowa.

Wszystkie spoiny czotowe wykonaé na petny przekréj tagczonych elementow.
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Opracowanie szczegétowych ksztattdw i rodzaju spoin przy zachowaniu wymaganej nosnosci, jak rowniez,
metody spawania, sposobu przygotowania krawedzi i tym podobnych zabiegdéw, nalezy powierzy¢ osobie
wykwalifikowanej - technologowi spawalnictwa.

Miejsce krzyzowania sie spoin przewierci¢ lub zastosowa¢ dodatkowe fazowanie

Potaczenia montazowe - gtéwna konsrukcja nosna - w catosci jako trzpieniowe; elementy drugorzedne -
potgczenia spawane wg dokumentacji techniczne;.

Sruby metryczne w potgczeniach zwyktych i sprezanych. Wszystkie $ruby, nakretki i podktadki ocynkowane
ogniowo lub galwanicznie min 5um.

Trzpienie srub zaopatrzyé w odpowiednig ilos¢ i rodzaj podktadek i nakretek.

Jezeli nie podano inaczej:

Dla srub zwyktych (M) normy PN82101 klasa srub 8.8, podkiadka stalowa wg PN82005, Nakretka klasy 8
wg PN82144.

Montaz konstrukciji

Montaz konstrukcji nalezy prowadzi¢ zgodnie z przyjeta przez Wykonawce technologig dostosowang do
charakteru pracy konstrukcji. Po ustawieniu i rektyfikacji pionowej stupdéw nalezy wykona¢ podlewki pod
blachami podstaw stupow. Nalezy wykonac je z zaprawy o podwyzszonej wytrzymatosci i szybkowigzace;.
Blachy centrujgce przyspawac starannie do podstawy stupa spoing obwodows.

Grubos¢ podlewki 2 cm.

Przed przystgpieniem do robét przeprowadzi¢ wizje lokalna, a takze zapoznac sie z istniejgcg
dokumentacjg w zakresie opracowania.

Wymiary i poziomy projektowanych konstrukcji potwierdzi¢ na miejscu.

Konstrukcje wykona¢ i montowa¢ wg obowigzujacych przepiséw i norm zgodnie ze sztukg budowlana, a w
szczeg6lnosci scisle wg:

PN-B-06200:2002 "Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru”

PN-90/B-3200 ,Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie” oraz ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. tom Il

Konstrukcje stalowe” wyd. Arkady opracowane przez COBPKM ,Mostostal” Warszawa

Blachy stykowe w potgczeniach sprezonych - sprawdzone na rozwarstwienie. Klasa

jakosci blach P-4 wg PN-84/0601-05.

Odchyitki dtugosci elementdéw przytgczeniowych doczotowo nalezy wykona¢ w tolerancji ujemne;.
Ewentualne niedoktadnosci niwelowac¢ uprzednio przygotowanymi przektadkami z blachy.

Blachy stykowe w potaczeniach sprezonych oraz wszystkie blachy czotowe muszg by¢ sprawdzone na
rozwarstwienie. Klasa jakosci blach P-4 wg PN-84/0601-05.

Whytyczenie nalezy powierzy¢ uprawnionym stuzbom geodezyjnym.

Uzyte wyroby budowlane muszg mie¢ aprobaty techniczne i $wiadectwa dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie oraz stwierdzajgce jakos$¢ katalogowa. Nalezy zaokragli¢ (nie przewierca¢ naroza !ll)
wszystkie wewnetrzne wyciecia blach i profili R=9 mm.

Roboty wykonywaé¢ pod nadzorem oséb z uprawnieniami budowlanymi.

Calos¢ prac zwigzanych z prefabrykacja oraz montazem konstrukcji stalowych wykonywaé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami BHP i p.poz., stosujgc sprzet oraz narzedzia i urzadzenia w petni sprawne
technicznie oraz przeznaczone do wykonywania tych prac.

W zakres robot sktadajgcych sie ha wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace i czynnosci:
1) trasowanie i ciecie detali

2) przygotowanie brzegow do spawania

3) ztozenie detali na schemacie i wstepne scalenie spoinami szczepnymi

4) wykonanie wstepnej kontroli wymiarow i ksztattu konstrukciji

5) wykonanie kohcowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6) wykonanie koncowej kontroli wymiarow i ksztattow konstrukciji

7) wykonanie kontroli jakosci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementow montazowych konstrukcji poprzez $rutowanie

9) wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjna i ewentualnie ogniochronng (stupy)

10) wykonanie ostatecznych powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementow
montazowych konstrukcji
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Ogolne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie wg
PN-EN I1SO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie
stanowig inaczej to przyjmuje sie ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza 80% grubosci
nominalnej powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osigga¢ wielkos¢ pomiedzy 80% a
100% nominalnej grubosci powtoki , pod warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna
lub wigksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadba¢ o osiggnigecie nominalnej
grubosci powtoki przy unikaniu obszarow o nadmiernej grubosci. Zalecane jest aby maksymalna grubos$¢
powtoki nie byta wigksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki. W celu osiggnigcia wymaganej grubosci
powtoki , powinno sie okresowo podczas naktadania powtoki , sprawdzaé jej grubos¢ na mokro. Nalezy
przestrzega¢ okreslonego odstepu miedzy nakladaniem poszczegolnych powtok oraz miedzy natozeniem
ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji
projektowej , specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobow lakierniczych. Wady kazdej powtoki
prowadzgce do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub majgcy znaczacy wptyw na wyglad powinny
by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki. Powloki nalezy naktada¢ z materiatow malarskich
przyjetych na budowe. Gruntowa czyli pierwsza warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podtoze nie pozniej niz
6 godzin od jej oczyszczenia. Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk bezpowietrzny
(hydrodynamiczny). Powtoka gruntowa powinna pokrywaé¢ caty profil konstrukcji stalowej. Kazda powtoka
powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.4.1 Wymagania dla konstrukcji wytwarzanej w wytworni

e Konstrukcje stalowe beda wytwarzane w wytwoérniach konstrukcji stalowych majgcych zaktadowy
system jakosci i zakwalifikowanych do I lub Il grupy zaktadéw, wg PN-M-69009. Wykonanie konstrukcji
i jej kontrola, bedg zgodne z PN-B-06200. Zgodnos¢ z tymi wymaganiami zostanie poswiadczona
przez Wykonawce. Tolerancje wykonania konstrukcji stalowej wg w/w normy.

e Wykonawca udostepni certyfikaty oraz kopie Swiadectw testéw fabrycznych (materiatéw, tgcznikéw,
spoin) lub dodatkowych Inwestorowi.

e W miejscach nacie¢ elementow konstrukcji stalowych, wewnetrzny kat karbu bedzie w miare
mozliwosci zaokraglony przez nawiercenie otworu (o $rednicy 18 do 25mm),

e  Spawanie bedzie spetnia¢ wszystkie wymogi stosownych przepiséw i norm. Spawacze beda posiadaé
aktualne uprawnienia.

e  Procedury spawania na miejscu budowy zostang przedtozone do zatwierdzenia i nie bedg stosowane
bez zatwierdzenia przez Inwestora. Wszystkie spoiny wykonane na miejscu budowy muszg byé
skontrolowane i zbadane przez niezaleznego specjaliste, Koszty kontroli pokryje wykonawca
konstrukciji stalowe;.

e Dla wielkogabarytowych elementéw konstrukcyjnych (kratownice, dzwigary duzej rozpietosci), nalezy
opracowac sposéb podziatu na elementy wysytkowe, sposob transportu, a takze scalenia na miejscu
budowy i montazu. Wykonawca bedzie miat odpowiedni system zapewnienia jakosci robot
montazowych, umozliwiajgcy wykonanie zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i przepisami bhp.

¢ Konstrukcja stalowa zostanie wykonana przez Wytwoérce, posiadajacego odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania tego typu konstrukgji.

e  Wykonawca konstrukcji spetnia wymagania dotyczace kwalifikacji wykonawcoéw zgodnie z PN-B-
06200:2002 zat. D

e  Projekiujac elementy wysytkowe, nalezy wzig¢ pod uwage mozliwosci transportowe oraz sposéb
scalenia montazu na budowie.

e Tolerancje wymiarowe wykonywanej konstrukcji stalowej powinny odpowiada¢é wymaganiom
wynikajacym z PN-B-06200:2002 oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych (tom Il Konstrukcje Stalowe)

e Zuwagi na zréznicowanie grubosci scianek elementéw rurowych o tej samej srednicy, niewidoczne po
ich wykonaniu, dla unikniecia pomytek na budowie, zwtaszcza przy scalaniu i montazu tych
elementéw, nalezy je w sposdb widoczny i trwaty oznakowac¢ w wytworni.

5.4.2 Technologia wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Rysunki warsztatowe sporzgdza Wytworca i przedstawia do akceptacji Zamawiajgcemu i Projektantowi.

Przed rozpoczeciem wytwarzania nalezy przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia komplet

rysunkéw warsztatowych.

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu

robot. Program sporzadzany jest przez Wytwérce.

Program powinien zawiera¢ deklaracig Wytwércy o szczegbtowym zapoznaniu sie z Dokumentacja

Projektowg i Specyfikacjami oraz:

e harmonogram realizacji

e informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
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e informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

informacje o dostawcach materiatow

informacje o podwykonawcach

informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania

sposoOb przeprowadzenia badan

inne informacje zgdane przez Inspektora nadzoru

e ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.

Proponowany, przez wykonawce, sposéb zabezpieczenia konstrukcji stalowej zostanie przedtozony
Zamawiajgcemu i Projektantowi w celu uzgodnienia

Program rob6t musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w SST.

Klasy wytwarzanych elementéw konstrukcyjnych

Ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze konstrukcje stalowe dzieli sie na trzy klasy

Klasa 3. — wymagania podstawowe

Klasa 2. — wymagania podwyzszone

Klasa 1. — wymagania specjalne

Klasa 3. — obejmuje konstrukcje obcigzone statycznie

Klasa 2.— obejmuje konstrukcje stalowe obcigzone statycznie lub dynamicznie (narazone na zmeczenie)
Klasa. 1. — obejmuje konstrukcje jak w klasie 2 ktérych awaria pociggneta by za sobg znaczne zagrozenie
dla zycia ludzi lub znaczne straty materialne oraz konstrukcje wykonana ze stali kategorii wyzszej niz S 355
Klase konstrukcji nalezy uwzglednia¢ przy jej wytwarzaniu i montazu

System oznaczen elementéw wysytkowych powinien by¢ sporzadzaniu rysunkéw warsztatowych.

5.4.3 Zlacza spwane

e Zigcza konstrukcyjne spawane, wykonywane zaréwno w wytworni jak i przy scalaniu elementéw na
budowie, powinny by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia i
kontrolowane doktadnie (przeswietlane lub metoda ultradzwiekowa),

e Zigcza spawane montazowe, podlegajag kontroli zgrubne;.

e Przy scalaniu czesci do potaczen spawanych nalezy pole spawania elementéw oczysci¢ z rdzy,
farby, zgorzeliny i innych zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie
strony.

Poszczegdlne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowaé. Przygotowanie to
polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi elementéw oraz na ustawieniu ich w okreslonej
odlegtosci obok siebie.

e Sposbdb uksztattowania, zukosowania i odlegtosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych i
niskostopowych do spawania gazowego i tukowego elektrodami otulonymi okreslajg normy PN-EN-
ISO 9692-1-2008;

e Poziom akceptacji spoin 3 w/g PN-EN 1712 i PN-EN 1714

e Zakres badan nieniszczacych:

Za badania nieniszczace uznaje sie badania wizualne (VT), badania magnetyczno proszkowe (MT),
badania penetracyjne (PT), badania ultradzwiekowe(UT), badania radiograficzne (RT)
a. Spoiny czotowe i pachwinowe badane po 20% ich ogdlnej ilosci,
c. Badania wizualne spoin w 100%.
d. Metody badan nieniszczgcych w/g PN-B-06200 :2002 zat.B, tabl. B1 i B2
-spoiny czotowe -badanie UT
-spoiny pachwinowe- kontrola MT lub PT
Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom.
Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287+A1, a operatorzy automatow
spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN EN 1418.
Dokumentacja technologiczna oraz dokumenty potwierdzajgce kwalifikacje spawaczy powinny by¢
dostepne do kontroli
Prace spawalnicze powinny byé wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje,
kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okresla PN-87/M-69009
Kontrola jakosci potaczen spawanych powinna by¢ przeprowadzona przez personel posiadajgcy min
pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat — wg normy PN-EN 473
Zaleca sie prowadzenie dziennika spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie
odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa.
Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inspektora
nadzoru (kontrola jakosci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robét.
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Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza
niz 00C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +50C.

Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi
stanowisk roboczych i ztgczy spawanych.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka,
wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac
i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie faczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeling i nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé podspawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka.

Obrbébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac inng obrébke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-B-06200 .

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac¢ wytgcznie materiatdw spawalniczych przewidzianych
w projekcie technologicznym.

Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowac
spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikdw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatow swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie takich elektrod jest bezcelowe, a ich uzycie zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10%.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie albo materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnieé.
W spoinach nie obrabianych nieréwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych
elementow.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usunaé w
sposéb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.

Metody spawania powinny by¢ oznaczone zgodnie z aktualnymi normami.

Spawanie wykona¢ zgodnie z normg PN-B-06200.

Wymagania w stosunku sktadania i spawania czesci w elementy wysytkowe
Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN ISO 9692-2

5.4.4 Ztacza srubowe
Sruby stosowane w potgczeniach srubowych, powinny posiada¢ odpowiednie atesty. Sposob ich scalenia
bedzie kontrolowany w oparciu o og6lne zasady odbioru robét montazowych przez Nadzér Budowy.

5.4.5 Przygotowanie elementu do wysyiki

Obrdbka koncowa obejmuje prostowanie po spawaniu, obrébke mechaniczng i prébny montaz.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢ czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach oraz przystgpi¢ do
usuwania ewentualnych uszkodzen.

Nalezy dgzy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja stalowa byta prébnie zmontowana przez Wytworce tej
konstrukcji. Do prébnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw
konstrukcji stalowej przez Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych
sposobow przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych technologii. W razie, kiedy wykonanie w
Wytworni montazu prébnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie Inspektor
nadzoru moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego na placu budowy.

O przeprowadzanym probnym montazu nalezy zawiadamia¢ Wykonawce montazu docelowego na
budowie. Na zakonczenie prébnego montazu nalezy spisa¢ protokét z jego przeprowadzenia, podajgc w
nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegélnosci:
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e stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowg, wraz ze szczeg6towym
oméwieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych

e linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej

e znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w
zmontowanej konstrukciji.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem

zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyiki wieksze od dopuszczalnych muszg byé

usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji ma byé przygotowany przez Wytworce. Projekt

opisujacy zakres robo6t i sposoby technologiczne prostowania musza zosta¢ zatwierdzone przez Inspektora

nadzoru. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci przedstawiciela

Inspektora nadzoru.

Woystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen

spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora nadzoru

wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej),

czy przekroczone odchyiki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor nadzoru

podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do

obnizenia umoéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

5.4.6 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka — warstwa podktadowa

Elementy konstrukcji nalezy przed wysytkg pomalowane antykorozyjnie farba podktadowa.

e Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb antykorozyjnych. Nalezy dobrac¢ farby tak,
aby nie wymagaly czestej renowacji — z uwagi na trudny dostep do zmontowanych elementow
konstrukcji. Minimalna gwarancja, w warunkach zewnetrznych dla zestawu farb powinna wynosi¢ 10
lat.

e Elementy konstrukcji nalezy oczysci¢ i pomalowaé warstwami podktadowymi w wytworni elementow.
Na budowie, po scaleniu konstrukcji nalezy dodatkowo oczysci¢ uszkodzone fragmenty podktadu
malarskiego (uszkodzenia w trakcie transportu i montazu, a takze wynikajace ze spawania na
budowie) i dokona¢ reparacyjnego malowania warstwy podktadowe;.

e Malowanie nawierzchniowe, wykonywa¢ na budowie, w oparciu o wytyczne producenta farby i
wytyczne podane w SST.

Przygotowanie podioza

e Wszystkie elementy wykonane z profili zamknietych, powinny byé zadeklowane, przyspawanymi
blachami, aby nie dopusci¢ do penetracji wody do ich wnetrza

e  Powierzchnia elementow do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczenh
mechanicznych, kurzu, ttuszczu, oczyszczona do Il stopnia czystosci

e Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo — $cierng do stopnia
czystosci co najmniej SA 21/2 wg PN-ISO 8501-2; 1988/ Apt:2002

e Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i odttusci¢ przed natozeniem
farby podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem, a zagruntowaniem wynosi 6
godzin.

5.4.7 Dokumenty niezbedne przed rozpoczeciem montazu konstrukciji

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru programu

montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytwoérey oraz:

e harmonogram terminowy realizacji

¢ informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwoércy

¢ informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktoérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

e  projekt montazu

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych

punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

informacje o podwykonawcach

informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

sposoOb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa os6b, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac

montazowych

e inne informacje zgdane przez Inspektora nadzoru.
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5.4.8 Marki i kotwy stalowe montowane w beton

Kotwy muszg by¢ czyste, wolne od rdzy, zendry, wzer6w korozyjnych, smaréw, zwiaszcza tuz przed
zalaniem betonu. Betonowanie kotew powinno odbywac sie przy dodatkowym podparciu lub wstepnym
konstrukcji pospawaniu kotew do zbrojenia. Zaleca sie stosowac¢ dodatkowe podparcie z jednoczesnym
pospawaniem do zbrojenia. Powierzchnie kontaktowe betonu ze stalg powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4.9 Scalenie konstrukcji stalowej przed montazem

Jezeli jest to ekonomicznie i technologicznie uzasadnione w bezposrednim sasiedztwie placu sktadowania
nalezy zaplanowa¢ plac wstgpnego spajania, na ktéorym odbywac sie bedzie scalenie elementéw
konstrukcji.

W zaleznosci od warunkéw atmosferycznych i warunkéw sprzetowych naprawa powioki antykorozyjnej
bedzie odbywac¢ sie na placu wstepnego montazu — scalania lub po zamontowaniu konstrukcji zgodnie z
przedstawiong technologia.

5.4.10 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigbw muszg by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie
na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana
zatoga).

Transport zurawiem odbywat sie bedzie z asekuracjg dwdéch lin odciggowych o diugosci 30m. kazda
zaczepionych do obu kohcéw elementu. Majg one umozliwi¢ korekte toru ruchu ciezaru. W polu
przenoszenia zakazana bedzie obecnos¢ jakichkolwiek oséb postronnych poza osobami do tego typu
zadan przeszkolonymi. Zabronione bedzie przebywanie pod zawieszonym elementem, przy czym
zawieszac¢ jak i wydawaé polecenia operatorowi zurawia moze jedynie przeszkolony hakowy ( hakowi). W
obszarze przenoszenia wygrodzone beda ,strefy niebezpieczne” ktérych granica bedzie minimum 6m. od
krawedzi linii przenoszenia i nie mniej niz 1/10 wysokosci na jakiej przemieszczac sie bedzie fadunek.
Stezenia rurowe jak i pretowe jako elementy o matej masie podawane beda zurawiami wiezowymi, lub
zurawiem kotowym, zaczepiane przez hakowych matymi zawiesiami wezowymi lub pasami. Do jednego z
koncéw przywieszona bedzie linka odciagowa umozliwiajaca manewrowanie.

5.4.11 Montaz konstrukciji stalowej

Wykonawca wykona projekt montazu konstrukcji stalowej i ewentualnych pomocniczych konstrukciji

wsporczych i usztywniajgcych, niezbednych do zmontowania konstrukgcji stalowych.

e Wykonawca zapewni na budowie warunki, umozliwiajace scalanie elementéow wysytkowych w
wielkoprzestrzenne elementy nosne. W szczegdlnosci, w razie koniecznosci prowadzenia robot
montazowych w niskich temperaturach, zapewnione zostang warunki wykonywania spawow
konstrukcyjnych,  kontrolowanych  dokfadnie, w odpowiednich technologicznie  warunkach
temperaturowych.

e W trakcie prowadzenia prac montazowych Wykonawca zapewni staty nadzér geodezyjny. Do odbioru
robot dotgczony zostanie operat geodezyjny zmontowanych

¢ Roboty montazowe nalezy wykonywaé w oparciu o Projekt Montazu, zgodnie z:

- Dokumentacja Projektowg oraz Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Nadzoru Budowy,
- Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Montazowych
- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

5.4.12 Wykonanie potaczen statych w trakcie montazu

Potaczenia spawane

Procedury spawania na miejscu budowy zostang przedtozone do zatwierdzenia i nie beda stosowane bez
zatwierdzenia przez Inwestora. Wszystkie spoiny wykonane na miejscu budowy muszg by¢ skontrolowane i
zbadane przez niezaleznego specjaliste, Koszty kontroli pokryje wykonawca konstrukcji stalowe;.

Jezeli w specyfikacji projektowej nie jest podane inaczej spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-B-06200 i normami powotanymi w rozdziale 10.

Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzié mozna w temperaturach powyzej 5°C.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.

Koncowe badania spoin powinny byé przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow i
przekazacé ja Inspektorowi nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukgji.
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Ztacza srubowe
Sruby stosowane w potagczeniach srubowych, powinny posiadaé¢ odpowiednie atesty. Sposéb ich scalenia
bedzie kontrolowany w oparciu o ogélne zasady odbioru rob6t montazowych przez Nadzér Budowy.

5.4.13 Malowanie konstrukcji na budowie

Na budowie, po scaleniu konstrukcji nalezy dodatkowo oczysci¢ uszkodzone fragmenty podktadu

malarskiego (uszkodzenia w trakcie transportu i montazu, a takze wynikajgce ze spawania na budowie) i

dokonac reparacyjnego malowania warstwy podktadowej:

e Zlokalizowac¢ i oznaczy¢ miejsca uszkodzen poprzez zaznaczenie pola z uszkodzonym miejscem tasmg
samoprzylepna.

e Sporzadzi¢ protokdt naprawy powtoki malarskiej danego elementu z naniesieniem metoda graficzng
uszkodzonych miegjsc.

e Oczysci¢ powierzchnie uszkodzenia z zachowaniem marginesu ok. 10cm w kazdg strone.
Prace winny by¢ wykonywane w temperaturze 5-25°C w wilgotnosci do 85%

e Powierzchnia przed malowaniem musi by¢ sucha, pozbawiona osadéw pytu lub substancji ttustych i
powstatych ognisk koroz;ji.

¢ Malowanie musi odby¢ sie do szesciu godzin po oczyszczeniu powierzchni

e Po zakonhczeniu wszystkich poprawek zgtosi¢ do odbioru poprawiong warstwe podktadowg

Po odebraniu warstwy podkiadowej i uzyskaniu zgody inspektora nadzoru mozna przystapi¢ do

wykonywania wierzchniej powtoki malarskiej

Malowanie nawierzchniowe, wykonywa¢ po zmontowaniu konstrukcji na budowie. Kolor warstwy

nawierzchniowej wg dokumentacji architektoniczne;.

Malowanie nawierzchniowe, wykonywac¢ w oparciu o wytyczne producenta farby.

Powierzchnia elementéw do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczehn mechanicznych,

kurzu i ttuszczu.

Nalezy dobra¢ farby tak, aby nie wymagaty czestej renowacji — z uwagi na trudny dostep do zmontowanych

elementow konstrukcji. Minimalna gwarancja, w warunkach zewnetrznych dla zestawu farb powinna

wynosi¢ 10 lat.

Przygotowujac farbe do malowania nalezy usungé ewentualny kozuch, doktadnie jg wymieszag,

rozcienczy¢ do lepkosci roboczej oraz przefiltrowac. W przypadku zgestnienia zastosowa¢ odpowiednie

rozcienczalniki.

Farby naktadac na powierzchnie malowane zgodnie z wymogami producenta farb.

Przed natozeniem kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschniecie poprzedniej po czasie schnigcia

okreslonym w dokumentacji technicznej i producenta.

Podczas malowania zachowa¢ przepisy BHP.

Stan powitoki malarskiej kontrolowa¢ regularnie. W przypadku zniszczenia powtok malarskich

przeprowadzi¢ ich renowacije.

Wykonanie wymalowan warstw nawierzchniowych na catej konstrukcji

Wymalowania nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie wedtug projektu, ktéry
podaje okreslenie wyrobéw malarskich, ilos¢ warstw i grubos¢ powtok nawierzchniowych oraz catego
pokrycia malarskiego. Projekt zawiera wszystkie dane dotyczgce technologii naktadania, wykonania powtok
oraz ich oceny.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych
systeméw malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowej ochrony jest "zgodna" z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Terminem "zgodna" okresla sie zdolno$¢ dwéch wyrobéw do
zastosowania bez wystgpienia niepozadanych efektéw. Przyktadowe mozliwosci stosowania réznych farb
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1. Zgodnos$¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

Farba do gruntowania do czasowej Zgodnosc¢ ogdélnych rodzajow farb do gruntowania do czasowe;j
ochrony ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego
Rodzaj Pigment Krzemianowe
substancji antvkorozvin AK | CR | PVC | AY | EP | PUR Jovt cvnkow BIT
btonotwoérczej y yiny byt cy y
Alkidowe rézne + (+) (+) (+) - - - +
Poliwinylobu- rozne + + + + (+) (+) - +
tyralowe
Farba do gruntowania do czasowej Zgodnosc¢ ogélnych rodzajow farb do gruntowania do czasowe;j
ochrony ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego
Rodzaj Pigment Krzemianowe
substanciji antvkorozvin AK | CR |PYC| AY | EP | PUR Jovt ovnkow BIT
btonotworczej y yiny pyrey y
Epoksydowe rézne (+) + + + + (+) - +
Epoksydowe [Pyt cynkowy - + + + + (+) - +
Krzemianowe [Pyt cynkowy - + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnos¢ skonsultowac z producentem farby, - niezgodna, AK - alkidowe,
AY - akrylowe, BIT - bitumiczne, CR - chlorokauczukowe, EP - epoksydowe, PVC-poliwinylowe, PUR-
poliuretanowe

5.4.14 Zabezpieczenie przeciwpozarowe

Elementy konstrukcji wymagajace odpornosci ogniowej nalezy pomalowac¢ zestawem farb, zawierajgcych
warstwe peczniejgca, zabezpieczajgcg ogniowo. Grubos¢ powtoki peczniejacej, nalezy dobraé, w
zaleznosci od wymaganej odpornosci ogniowej i stosunku U/A zabezpieczanego elementu stalowego i
wymaganej dla niego klasy odpornosci ogniowe;.

Przewidziano jednogodzinng odpornos¢ ogniowg gtéwnej konstrukciji nosnej dachu - (gtéwne dzwigary
kratowe, stupy stalowe). Pozostate elementy konstrukcji stalowej (ptatwie), zostang zabezpieczone na 30
min. Zabezpieczenie ogniowe konstrukcji stalowej zostanie zapewnione przez malowanie zestawem farb
peczniejgcych.

5.4.15 Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z projektu montazu
konstrukcji. Zaakceptowany przez Inspektora nadzoru i projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze
by¢ bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementdéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom
BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

. w rozstawie szeregow stupdw lub jarzm 5% rozstawu

. w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm
. w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu £5cm.

Podesty ruchome

Praca na podestach ruchomych mozliwa tylko przez przeszkolonych operatorow na utwardzonej
powierzchni sprawnym technicznie sprzetem. Za codzienng kontrole urzgdzenia przed przystgpieniem do
pracy odpowiada operator.
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5.5 Warunki techniczne wykonania robot

5.5.1 Wykonanie konstrukcji stalowych (obowigzuja wszystkie wytyczne jak w pkt. 5.4)

Obrébka elementow

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Ciecie elementow i obrabianie brzegow nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami na Rysunkach. Stosowac¢ cigcie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne Ilub
potautomatyczne. Dla elementow pomocniczych i drugorzednych stosowa¢ mozna ciecie gazowe reczne.
Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni ciecia nalezy wyrowna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia
elementow sgsiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi po cieciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-
4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢
oczyszczone z zuzla, gratu, naciekow i rozpryskow materiatu. Doktadnos$¢ ciecia: Wymiar liniowy elementu
[m] <1 1+5 >5 Dopuszczalna odchytka [mm] }1  }1.5 }2 Powyzsze dokfadnosci nie dotyczg wymiaru, na
ktorym pozostawia sie zapas montazowy. Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora
nadzoru wykonac probne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementow.

Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktorych
dokfadnos$¢ nie zostata podana na Rysunkach lub innych normach, powinny byé zawarte w granicach
podanych w tab.2, przy czym rozroznia sig:

a). wymiary przytagczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow, podlegajgce
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgciji,

b). wymiary swobodne, ktorych doktadno$é nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy:

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworcy, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukiadaé zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnosé poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie
z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podkiadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a). jej statecznos¢ i nieodksztatcalnose,

b). dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

¢). dobra widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.5.2 Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. Elementy
konstrukcji winny by¢é oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. £gczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem,
sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby Zzadna czes¢
konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State potgczenia elementow
konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub
niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich
samych wiasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.
W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna przekracza¢ 2
mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakow a w razie koniecznosci rozwiercac.
W przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukgcji, konieczna
jest odpowiednia korekta elementow w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.
Wymagania szczeg6towe dotyczgce warunkéw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementow przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od
widocznych peknie¢ i karbow. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski, zardzewiaty i brudny
element) nie powinny by¢ stosowane. Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim
oddziatywaniem wiatru, deszczu i $niegu, zwtaszcza przy spawaniu w atmosferze gazow ochronnych.
ochronnych temperaturze otoczenia ponizej 00C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢
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zastosowanie wstepnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w
stosunku do projektu jest dopuszczalne.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz80%, a temperatura nie nizsza
niz +5° C. W czasie opaddéw atmosferycznych , mgty, mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny powinny posiadac¢ klase zgodng z
dokumentacja projektowa. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia, aby
gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg normy PN-EN 970:1999

- dla ztaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztagczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN 1435:2001. Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie
wadliwosci W2 wg PN-EN 970:1999. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i
odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢ sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.

Do montazu elementdéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-
9/S-10050. Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca
robot przewidzianego w dokumentaciji projektowe;j.

5.5.3 Wykaz prac szczegolnie niebezpiecznych

Praca z zastosowaniem podestéw ruchomych— obstuga podestu tylko przez wyznaczone osoby
przeszkolone i posiadajgce uprawnienia UDT

Wykaz personalny zostanie dostarczony do biura budowy przez Kierownika Montazu wraz z pozostatymi
dokumentami takimi jak badania lekarskie, szkolenia okresowe BHP czy uprawnienia spawalnicze.

Praca z zastosowaniem elektronarzedzi -- konieczno$¢ ogledzin urzadzenia przed przystapieniem do prac,
koniecznos¢ stosowania odpowiednich zabezpieczeh ochrony osobistej

Praca z zastosowaniem zurawia kotowego—stosowanie stref pracy zurawia, praca przy zurawiu 0sob
przeszkolonych na okolicznos$¢ stosowania zawiesi, metod transportu tadunku i jego sktadowania

5.5.4 BIOZ i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisébw o BHP i ochronie
Srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw

Brygady montazowe wyposazy¢ w kaski ochronne, kamizelki odblaskowe, szelki bezpieczenstwa i sprzet
ochrony osobiste;.

Do pracy dopusci¢ pracownikéw z aktualnymi badaniami lekarskimi potwierdzajgcymi zdolnos¢ do pracy na
wysokosci z waznymi szkoleniami okresowymi BHP po przeszkoleniu stanowiskowym na danej budowie z
godnie z powierzonymi mu zadaniami

Praca na podestach ruchomych mozliwa tylko przez przeszkolonych operatorow na utwardzonej
powierzchni sprawnym technicznie sprzetem. Za codzienng kontrole urzgdzenia przed przystgpieniem do
pracy odpowiada operator.

Praca z uzyciem elektronarzedzi po ich wczesniejszej kontroli tylko z zastosowaniem ochron osobistych
przez osoby wyznaczone.

Wyznaczy¢ miejsce znajdowania sie apteczki i osoby przeszkolonej w udzielaniu pierwszej pomocy.

6. KONSTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-01 ,Wymagania ogélne pkt. 6.
Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozona jakosc¢
rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatébw. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru kopie Aprobat, swiadectw, certyfikatow na zastosowane materiaty. W przypadku
stosowania materiatéw budzacych watpliwosci, ztej jakosci wykonawstwa, Inspektor Nadzoru, wstrzyma
roboty i zobowigze Wykonawcedo usunigcia wad, zastosowania odpowiedniej jakosci materiatow.

6.2 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

1) Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow transportu
podano w ST 0 “Wymagania ogolne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza placem budowy.
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4) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.3 Badanie kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.3. niniejszej Specyfikacji. Ponadto nalezy
sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg co do gatunku i odpowiadajg wtasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.3.
niniejszej Specyfikacji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek. Do
kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej:

e date wystawienia zaswiadczenia,

nazwe i adres Wytworni,

oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

podpis i piecze¢ Wytwaorni.

6.4 Badanie materiatéw spawalniczych

Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytworce tych materiatdw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodno$¢ danego materialu z normami
przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos$¢ okresu gwarancji dla
danego wyrobu. Jezeli materiaty spoiwa nie majg atestéw lub jezeli okres gwarancji podany w atestach
zostat przekroczony, to nalezy w Wytwdérni dokonac przy uzyciu tych materiatédw badania spoiwa i ztgcz
spawanych.

6.5 Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec dtugos¢, wysokose,
rozstaw elementéw, przekroje blach, ksztattownikéw. Sprawdzeniu podlega rozstaw tgcznikéw. Doktadnosé
pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢é zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
rysunkami warsztatowymi. Po zakonczeniu montazu wykonawca ma przedstawi¢ dokumentacje pomiarow.

6.6 Sprawdzenie ksztattu konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw ewentualnych
wybrzuszen ksztattownikéw z ich ptaszczyzny, odchylenia ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn przyjetych
w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).

6.7 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWIOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2) wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztalt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowosé
rozmieszczenia i wielkosci otworow pod $ruby montazowe

4) jakos¢ i sposob przygotowania brzegow elementow do spawania

5) jakos¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej

6) wymiary wykonanych elementow montazowych

7) ksztatt wykonanych elementow montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegolnosci sprawdzenie
jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie srub kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

3) potaczenia montazowe w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymatosSciowej tgcznikow srubowych, a w
szczegolnosci dokrecenie $rub i nakretek.

Bezposrednio przed i podczas nakfadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentac;ji

2) braku kozuszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow

4) braku trwatego nie dajgcego sie wymieszac¢ osadu

5) mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych

6) terminow przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach
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Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok

3) kontroli warunkow wykonywania powtok

4) kontroli procesu naktadania powtok

Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapoznac¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza
i zanieczyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2) kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczenia i prace urzadzen

3) ewentualnie uzupetni¢ proces o metode odtluszczania zatluszczeh powstatych podczas przygotowania
powierzchni

4) dokona¢ odbioru powierzchni do malowania

6.8 Badanie potaczen spawanych i skrecanych oraz blach taczacych

Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujgcych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych potaczen.

Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedow widocznych na zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lub czesciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane musza
by¢ wyciete i ponownie zatozone.

6.9 Badanie powtok antykorozyjnych
Nalezy sprawdzi¢ grubosé powtok a w razie potrzeby usung¢ uszkodzony fragment powtoki oczyscic¢
powierzchnie stalowg i natozyé powtoke zgodnie z opisem producenta.

6.10 Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie
i czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robét, oraz
asortyment stosowanych materiatow.

Kontrola obejmuje:

- zgodnos$¢ wykonanych robét z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie materiatow i poréwnanie ich cech na zgodno$¢ z dokumentami dostarczonymi przez
wytwérce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.

- roboty montazowe

- kontrola zachowania warunkow bhp.

6.11 Ocena wynikow badan

Konstrukcja wykonana w Wytwoérni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny. W
przypadku, gdy choc¢ jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub element wykonane niezgodnie z
wymaganiami normy lub SST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce do stanu zgodnosci z
normami i SST oraz przedstawiona do ponownego zbadania.

Wyniki badan przeprowadzonych w Wytworni i po zmontowaniu konstrukcji winny by¢ wpisywane na
biezgco do Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokotow.

6.12. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty, ktére posiadaja:
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych.
- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polskg Norma
. Aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Zasady ogolne
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.7.
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7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona wykonanej konstrukgji llo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentaciji
projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do
obmiaru robot muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-01 ,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Odbior robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezel
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt 6 daty pozytywne wyniki. Gotowos¢ rob6t do odbioru zgtasza
Wykonawca. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona
przez zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgce roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacijag projektowg i SST. Podstawowym dokumentem do dokonania
odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru ostatecznego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ dokumenty
wskazane przez zamawiajgcego, min: deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatdw zgodnie z projektem i SST, instrukcje uzytkowania i regulacji okien, oraz instrukcje uzytkowania
wszystkich innych elementéw $lusarki wymienionych w projekcie technicznym.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja. Odbiér pogwarancyjny
polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonychprzy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej.

Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowa¢ sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i badan
z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

e Podpory konstrukcji

e Odchytki geometryczne uktadu

e Jakos¢ materiatow i spoin

e  Stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych

e  Stan i kompletnosé potgczen

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac¢ co

najmniej:

Przedmiot i zakres odbioru

Dokumentacje okreslajaca komplet wymagan

Dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania a wymaganiami

Protokoty odbioru czg$ciowego

Parametry sprawdzone w obecnosci komisiji

Stwierdzone usterki

Decyzje komisiji

8.1 Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:

e po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie — odbioru dokonuje sie w wytworni

e  po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

Odbior kofcowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbior konstrukcji w wytworni (lub przed montazem na placu budowy)

Po wykonaniu i zabezpieczeniu antykorozyjnym konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze dokonaé
odbioru konstrukgcji. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw
wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktérej sktad
ustala Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego konstrukcje.
Wytwérca powinien przedstawi¢ komisji:
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e Dokumentacje Projektowg i rysunki warsztatowe z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w
trakcie wykonywania robot

e Dziennik Wytwarzania konstrukcji

e Dziennik Budowy

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw niezbedne decyzje o dopuszczeniu

materiatdw i urzgdzen do stosowania w budownictwie

niezbedne decyzje o dopuszczeniu materiatéw i urzadzen do stosowania w budownictwie

Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzgdzen i materiatow

protokoty odbioréw czesciowych

protokoty badania spoin

protokot z prébnego montazu, a jesli prébny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru

geometrii wytworzonej konstrukcji

e inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego ( jezeli taki montaz byt przewidziany ) i zabezpieczenia antykorozyjnego
Inspektor nadzoru dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na
komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktoérej sktad ustala Inspektor nadzoru, powinien
uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujgcego konstrukcije.

Odbior konstrukcji po roztadunku

Odbiér konstrukcji stalowej powinien byé dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru i
powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwérca konstrukcji powinien dostarczyé
wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére beda
uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wylgczone sa farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas
wytwarzania materialy, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z niniejsza
specyfikacjg i specyfikacjami zawartymi w projektach.

Odbiory czesciowe
Odbiér czesciowy — jest to ocena ilosci i jakosci robot ktére stanowig zakonczone elementy catego zadania
wyszczegdlnione w harmonogramie robot.
Do odbioru czesciowego wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty

e dokumentacja techniczna (takze projekt warsztatowy) z naniesionymi wszystkimi zmianami w

czasie budowy z inwentaryzacje powykonawcza obiektu,

e dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkdw realizacji rob6t,

e protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

e receptury i ustalenia technologiczne,

e wyniki badan kontrolnych,

e atesty jakosciowe,

e protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. oczyszczenia konstrukcji przed malowaniem),

e protokoty z badan spawdw,

e operaty z pomiaréw geodezyjnych,
inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majgce wptyw
na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

e prawidtowosci potozenia w planie i wysokosciowo,

e prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji ,

Odbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia wykonywania konstrukcji staloej i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie. Koncowy odbiér konstrukcji stalowej wykonywane w | etapie rob6t dokonywany jest
przy odbiorze koncowym | etapu.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje Projektowg
zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawczg obiektu.
Koncowy odbior konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu.

Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
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e dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy z inwentaryzacje

powykonawczg obiektu,.

dziennik budowy,

protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

atesty materiatow uzytych w Wytwérni i podczas montazu,

wyniki badan kontrolnych spoin,

protokoty z odbioru robét zanikajagcych (np. zabezpieczenia kolejnymi warstwami farb konstrukciji

stalowej),

protokoty z odbioréw czesciowych poprzednich faz robot

e Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badahn wymaganych w Specyfikacjach i innych
dokumentach kontraktowych,

e inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majgce
wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo
budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

e prawidtowosci potozenia konstrukcji w planie,

e  prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementow,

e  prawidtowos¢ potaczen i zakotwien

e stan powtok malarskich

Odbior koricowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

e Zgodnosci konstrukciji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacja techniczng

Prawidtowosci ksztattu i glownych wymiarow konstrukcji

Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych
Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukciji

Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i

pionowego

Protokot odbioru koricowego zawiera:

e Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu,

Biura Projektow opracowujgcego Rysunki

Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikaciji
Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkow, nie majgcych wptywu na no$nosc,
walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu

e  Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploataciji

8.2 Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robot za wtasciwe.

W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uzna¢ catos¢ robot albo tylko ich

czes¢ za wykonane niewtasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone

odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkow technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub

uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z

przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy oraz

przedstawione do odbioru.

Badania odbiorowe powtok malarskich:

e Po wyschnieciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz
specyfikacja techniczna;:

e Wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokowg pod katem jednolitosci barwy , sity krycia i takich wad
jak dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , pecherzyki powietrza , tuszczenie spekania zacieki
Wrtasciwosci powtoki takich jak : grubos$¢ , przyczepnos¢ i porowatos¢ badanych przy uzyciu
przyrzgdow i metod podanych w dokumentac;ji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami Grubos$é
powloki bada sie metodami nieniszczgcymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998

e Przyczepnos¢ powtoki do poditoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg bada sie metodami niszczacymi
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999

Wyniki badan powinny byé porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego dla realizowanego przedmiotu zamowienia

opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Wymagania ogolne

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-01 ,Wymagania og6ine”

pkt. 9.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposob tgczenia

- montaz konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.
PN-77/M-82002 Podkfadki. Wymagania i badania.
N-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztattu i potozenia.
N-77/M-82008 Podktadki sprezyste.
N-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.
N-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.
N-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.
N-78/M-82006 Podktadki okrggte doktadne.
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
N-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
N-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoséci mechaniczne $rub i wkretow.
N-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne nakretek.
N-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokagtnym.
N-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
N-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.
N-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.
N-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

3
4
5
6
7
8
9
1
11)P
12) P
P
P
P
P
P
P
PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.
P
P
P
P
P
P
P
P

)
)
)
)
)
)
)
0
1
2
3

N-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.

N-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

N-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogolnego stosowania. Gatunki.

N-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;j

N-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

N-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco

N-79/H-04371 Metale. Proba udarnosci w obnizonych temperaturach

N-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Potgczenia spawane i

powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegow do
spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

P
P
P
P
P
P
)
)
)
)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych ztgczy lub zgrzewanych
37) PN-57/M-69723 Spawanie. Proba statyczna rozciggania materiatu spoiny
38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania do czotowych ztgczy spawanych lub zgrzewanych
39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Proba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo
40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm. Jako$¢

powierzchni ciecia.
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41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin
zewnetrznych.
42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potgczenia z fundamentami — Projektowanie i
wykonanie
43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki
44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe
46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C Zabezpieczenia i izolacje
Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 2004.
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‘ 45421160-3 | ST2.34 | Montaz ptyt warstwowych z rdzeniem styropianowym ‘ ‘

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem obudowy $cian i dachu z ptyt warstwowych z rdzeniem styropianowym
pomieszczenia technicznego zlokalizowanego na dachu przebudowywanego obiektu.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét zwigzanych z obudowag z ptyt warstwowych przewidzianych w projekcie
przebudowy budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawag materiatdw, wykonawstwem i wykohczeniem
rob6t montazowych.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
nastepujgcych prac:

¢ Wykonanie podkonstrukcji pod montaz ptyt

e Montaz ptyt warstwowych

e Obrébki blacharskie

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi, technologig wykonania narzucong przez producenta materiatéw i
oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

2. MATERIALY

1) Dach nad budynkiem

e Ptyta warstwowa z rdzeniem styropianowym grubosci 10 cm, powlekana obustronnie PVC, montowana
do podkonstrukgji stalowe;j.

e Rdzen izolacyjno - konstrukcyjny: styropian samogasngcy EPS 037 lub inny o nie gorszych

wiasciwosciach.

Oktadziny: blacha stalowa np. PLATAL HART PVC 120 um;

Grubos¢ oktadzin stalowych: 0,50 zewn. / 0,50 mm wewn.

Odpornos¢ ogniowa: RE 30

Odpornosc¢ korozyjna: C1, C2, C3.

2) Sciany zewnetrzne

e Ptyta warstwowa z rdzeniem styropianowym grubosci 7,5 cm, powlekana obustronnie PVC, montowana
do podkonstrukgji stalowe;j.

e Rdzen izolacyjno - konstrukcyjny: styropian samogasngcy EPS 037 lub inny o nie gorszych

wiasciwosciach.

Oktadziny: blacha stalowa np. PLATAL HART PVC 120 um;

Grubos¢ oktadzin stalowych: 0,50 zewn. / 0,50 mm wewn.

Odpornosc¢ ogniowa: E15

Odpornos¢ korozyjna: C1, C2, C3.

2.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Wymagania ogélne w punkcie 2.

2.2. Wymagania techniczno — uzytkowe

2.2.1. Ugiecie obudowy z ptyt warstwowych

Ugiecia ptyt warstwowych - elementéw obudowy, czyli $cian - nie powinny by¢ wieksze od 1/200 rozpietosci
ptyty - w przypadku ptyt sciennych, rozpietosci przy uwzglednieniu obcigzen doraznych i 1/100 rozpigtosci
przy uwzglednieniu obcigzen dtugotrwatych.

2.2.2. Przepuszczalnos¢ powietrza

Przepuszczalno$¢ powietrza przez petna (bez okien) $ciane ostonowg nie powinna byé wieksza od
1,5 m¢/(h mz2) przy réznicy cisnien 50 Pa.
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2.2.3. Odpornosc¢ korozyjna

Jako okfadziny ptyt warstwowych zastosowane sg blachy stalowe obustronnie powlekane ogniowo
w sposob ciagty ocynkiem i dodatkowo powleczonych PVC 120 um.

2.2.4. Bezpieczenstwo pozarowe

Ze wzgledu na wymagania zwigzane z bezpieczenstwem pozarowym ptyty warstwowe nalezy stosowac
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. z 2002 r, nr 75, péz. 690), przy uwzglednieniu
klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestrzeniania ognia i odpornosci ogniowej przegréd wykonanych z
tych ptyt. Ptyty zaprojektowane jako nierozprzestrzeniajace ognia.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 3.
Do montazu ptyt warstwowych stosuje sie elektronarzedzia typu:

O0Wiertarka

[11Wkretarka

[[JZakretarka

[1JWyrzynarka do ciecia ptyt (zabronione jest ciecie ptyt szlifierkg katowa)
[11Nozyce do blach

Montaz wykonuje sie z rusztowan elewacyjnych, podnosnikéw nozycowych lub zwyzek. Przy wiekszych
rozmiarach ptyt korzysta sie z dzwigéw samojezdnych.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogélne w punkcie 4.

4.2. Przyjecie materiatow na budowe

Kazda dostawe nalezy sprawdzi¢ pod katem:
[11kompletnosci (na podstawie dokumentéw przewozowych),
[1[lprawidtowego oznakowania ptyt,

[10widocznych uszkodzen.

Uwagi nalezy zanotowac w licie przewozowym.

4.3. Roztadunek

Roztadunku dokonuje sie na przyktad za pomocg suwnic i zurawi. Do roztadunku nalezy stosowaé szerokie
pasy parciane, nie nalezy natomiast uzywac lin. Pakiety z elementami diugosci ponizej 10 m mogg by¢
roztadowywane bezposrednio z zastosowaniem parcianych paséw i desek ochronnych umieszczanych
poprzecznie migdzy pasami. Pakiety z elementami diugosci powyzej 10 m powinny byé roztadowywane
przy uzyciu pasow i trawerséw. Dostarczane wraz z ptytami deski roztadowcze, wsuniete pod podktad
pakietu wraz z pasami parcianymi, stuzg do rozkladu obcigzenia. Roztadunek kroétkich pakietéw moze
odbywac sie przy uzyciu wézkéw widtowych bocznego podnoszenia

4.4. Skladowanie

Pakiety elementéw o wysokosci okreslonej w instrukcji stosowania producenta, powinny byé opakowane
folig i uktadane na podktadach z ptyt wiérowych lub MDF oraz klockach styropianowych. Dane dotyczace
symboliki i dtugosci ptyt powinny by¢ naklejone na pakietach. Pakiety nalezy rozktada¢ na placu budowy
zgodnie z potrzebami montazowymi, a sktadowac¢ tylko na rownym podtozu.

Podczas dituzszego sktadowania zaleca sie uktadanie tylko dwoch pakietow jeden na drugim z lekkim
skosem w kierunku dtugosci ptyt, w celu swobodnego sptywu skroplin, ktére moga powsta¢ miedzy ptytami.
W celu uzyskania przewietrzania nalezy folie opakowania przecigé na czotach pakietéw i ochronic
plandeka.

W przypadku sktadowania dtuzszego niz dwa tygodnie, ptyty (odkryte) powinny by¢ umieszczone w
wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich warstw. Niezachowanie
tych warunkéw moze grozi¢ odbarwieniami powtoki (powstaniem tzw. ,biatej rdzy").

Sktadowanie ptyt dachowych na konstrukgji dachu powinno by¢ kazdorazowo uzgadniane z nadzorem.

4.5. Transport na placu budowy
Elementy powinno przenosi¢ sie tylko w potozeniu ,na sztorc", obejmujgc réwnoczesnie obydwie
oktadziny.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST Wymagania og6lne w punkcie 5. Warunki
techniczne wykonania lekkiej obudowy powinny stanowi¢ integralng czes¢ instrukcji stosowania,
opracowanej przez producenta ptyt warstwowych okreslonego rodzaju i by¢ dostosowane do konkretnego
typu ptyty oraz okreslonego zastosowania.

5.2. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wszystkie prace wykonywane w czasie montazu ptyt warstwowych powinny by¢ prowadzone zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami BHP, przy czym nalezy zwr6ci¢ szczegblng uwage na stosowanie wszelkich
zabezpieczen niezbednych przy pracy na wysokosciach oraz na wyposazenie brygad montazowych w:
Uniezbedne rusztowania,

U Usiatki i bariery ochronne,

[1[1zabezpieczenia osobiste pracownikéw (np. liny, pasy),

[1[1sprawne elektronarzedzia.

W przerwach montazowych (np. koniec dnia pracy) nie nalezy pozostawia¢ na dachu niewmontowanych
ptyt lub obrobek.

5.3. Prace sprawdzajaco - kontrolne przed montazem obudowy

Przed rozpoczeciem montazu obudowy nalezy sprawdzic:

e zgodnos¢ podkonstrukcji z dokumentacijg, a w szczegdlnosci, czy nie zostaty przekroczone
dopuszczalne odchyiki rozstawu stupéw oraz czy rozstaw jest zgodny z wytycznymi zawartymi w
tablicach dopuszczalnych obcigzen,

e czy powierzchnie rygli stanowig ptaszczyzne, gdyz ich nieréwne po tozenie moze powodowac
trudnosci podczas montazu obudowy i wptywac na estetyke elewacji (np. docigganie ptyt
tacznikami zbyt mocno, do tzw. ,,oporu”, do konstrukcji no$nej obiektu moze powodowac
wgniecenia w oktadzinie w okolicach gtéwki tacznika),

¢ liniowos$¢ i poziom wykonanego cokotu.

5.4. Montaz ptyt

Temperatura montazu powinna by¢ zgodna z zaleceniami stosowania poszczeg6lnych materiatéw
i elementoéw obudowy (np. materiatow uszczelniajgcych). Podczas prowadzenia prac montazowych po
spadkach temperatury ponizej 0°C, nale zy sprawdzi¢ stan uszczelek w stykach wzdtuznych ptyt, tzn. ich
nasigkliwos¢ woda i twardos¢, ktéra moze utrudni¢ prawidtowy montaz.

Ciecia oraz wycigcia w ptytach powinno si¢ wykonywac recznymi narzedziami, takimi jak np. pita tarczowa,
pita wzdtuzna o drobnozebnych tarczach/brzeszczotach. Nie nalezy uzywaé szlifierek kagtowych oraz innych
narzedzi dziatajgcych w sposéb tarciowy i wytwarzajacych wysoka temperature.

Do mocowania ptyt warstwowych powinno sig stosowa¢ odpowiednie taczniki, dla ktérych wydana zostata
aprobata techniczna, w zaleznosci od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci ptyty. Jako taczniki stosowane
sq:

[1Jwkrety samowiercgce i samogwintujgce z uszczelkami EPDM,

[118ruby,

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubosci nie przekraczajgcej 12 mm zalecane sg
wkrety samowiercace z hartowanej stali weglowej, ocynkowane i z uszczelkg EPDM. Wkrety nalezy
mocowac prostopadle do powierzchni ptyty. W przypadku zamocowania skosnego podkiadki z uszczelkg
nie przylegajg calg powierzchnig do blachy oktadzinowej. Wkretarki powinny by¢ wyposazone w
odpowiednig gtowice do prowadzenia dtugich tgcznikbw oraz w ogranicznik gtebokosci osadzania dla
uzyskania prawidtowego docisku podktadki z EPDM do okfadziny. Po cieciu lub wierceniu nalezy
natychmiast usuna¢ wiéry z powierzchni ptyty w celu uniknigecia nalotéw rdzy i uszkodzenia powlekanej
powierzchni. Folie ochronng nalezy sciggac z ptyt po wykonaniu prac montazowych, nie pdzniej jednak niz
w tydzien po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu moze sie wigza¢ z duzymi trudnosciami przy
odspajaniu folii od oktadziny.

Prace spawalnicze nie powinny by¢ prowadzone w poblizu ptyt warstwowych ze wzgledu na mozliwosé
uszkodzenia powtoki lakierniczej oraz bezpieczenstwo pozarowe.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ konstrukcje wsporcze

Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu na podwalinie nalezy zatozy¢ obrébki
blacharskie zewnetrzne (okapnik) i uszczelki oraz obrobki i uszczelki wewnetrzne. Przy montazu nalezy
pozostawi¢ odstep (co najmniej 5 mm) miedzy dolng krawedzig ptyty a profilem okapowym w cetu
zmniejszenia niebezpieczenstwa korozji krawedzi ptyt. Usytuowanie tgcznikéw jest zalezne od wybranego
systemu i karty katalogowe Producentéw jednoznacznie okreslajg odstep miedzy tacznikami.
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Zaleca sie nastepujacy sposéb montazu: krawedz elementu z wystajgcym profilem naktadanym trzeba
natozy¢ na trapez krawedzi petnej elementu zamontowanego, docisna¢ a nastepnie zamknaé. Przy
zamykaniu trzeba go dodatkowo naciggng¢ w kierunku uktadania.

Przed wykonaniem otworwania ptyt, wszystkie wymiary otworéw nalezy sprawdzi¢ z dokumentacjag
techniczng oraz skonfrontowa¢ z wymiogami i dostawcy stolarki. Ewentualne korekty otworéw nalezy
izgodni¢ z dostawcay stolatki. Montaz okien, drzwi, bram i $wietlikéw w obudowie z ptyt warstwowych oraz
sposéb wykonywania otworéw w ptytach powinien by¢ realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST Wymagania ogélne w punkcie 6.

6.2. Odchytki od wymiarow

Wymiary i geometria ptyt powinny by¢ zgodne z normg wyrobu PN-EN 14509: 2007. Dopuszczalne odchytki
grubosci to 2 mm, wygiecie mniej niz 2 mm/m dtugosci (max. 10 mm), mniej niz 8,5 mm/m szerokosci (max.
10mm).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczgce obmiar robét podano w ST Wymagania ogdlne w punkcie 7. Jednostka
obmiarowa jest 1 m°.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace odbiory robét podano w ST Wymagania ogélne w punkcie 8.

8.2. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy powinien by¢é dokonywany na etapie przyjmowania ptyt na plac budowy. Wyglad i ksztatt

ptyt warstwowych powinien spetnia¢é wymienione nizej kryteria.

Cechy zewnetrzne

Ksztalt, konstrukcja i wymiary ptyty warstwowej powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng

nproducenta. Powierzchnia zewnetrzna ptyty powinna by¢ jednolicie zabarwiona, a krawedzie piyty -

nwzajemnie prostopadte.

Dopuszczalne usterki ptyt

Usterki ptyt warstwowych, takie jak: uszkodzenie rdzenia na krawedzi ptyty, brak potgczenia oktadziny z

rdzeniem, nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w specyfikacjach technicznych i normie PN-EN

1172:1999.

8.3. Odbior peiny

Odbiér petny lekkiej obudowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

e zgodnosci wszystkich dostepnych elementéw obudowy =z dokumentacjg wykonawcza (z
ew.zatwierdzonymi zmianami w trakcie realizaciji),

e dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu i stosowania materiatéw zastosowanych w obudowie.

W szczegélnosci sprawdzeniu powinny podlegac rozwigzania techniczne obudowy obejmujgce:

typy zastosowanych ptyt,

sposéb zamocowania piyt,

sposéb uszczelnienia,

sposoOb osadzenia i uszczelnienia okien, drzwi, bram, Swietlikéw oraz ich funkcjonalnosc,

poprawnos¢ wykonania obrébek blacharskich;

efekt estetyczny elewacji, w tym:

jednolitos¢ koloru elewacji,

gtadkos¢ (brak sfalowania i wgniecen oktadziny)*,

prostoliniowos$¢ i prawidtowos¢ obrobek,

odchyiki od pionu ptyt Sciennych.

Wartos¢ odchytek od pionu ptyt Sciennych oraz pochylenia potaci dachowej powinna zawiera¢ sie w
przedziale dopuszczalnych odchytek przyjetych dla konstrukciji nosnej obiektu. Ich przekroczenie moze
Swiadczy¢ o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykonaniu konstrukcji nosnej lub o btedach
montazu.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogélne w punkcie 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Gatunki
PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powltokg organiczng naniesiong w sposéb ciggty.
PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposdb ciagty.
Czesc¢ 2: Wyroby stosowane na zewnatrz budowli
PN-EN 10169-3:2005 Wyroby ptaskie stalowe z powtoka organiczng naniesiong w sposéb ciggty.
Czesc¢ 3: Wyroby stosowane wewnatrz budowli
PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposéb ciagty.
Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposéb ciagty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynkow.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien
PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czesc¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytagczeniem
instalacji wentylacyjnej
PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czesc 5: Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania ognia zewnetrznego
na dachy
PN-EN14509:2007 Samonosne ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu termoizolacyjnego w obustronnej
oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Wtasciwosci
PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkdéw
powietrznych elementéw budowlanych
PN-B-02151:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeh w budynkach. Izolacyjnosé
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. 1zolacyjnosé od dzwigkdéw powietrznych
PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspoétczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania
ZUAT-15/1L04/2003 Ptyty warstwowe z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w oktadzinach z blach
metalowych
GWKO03/2005 Ustalenia aprobacyjne dotyczgce uzupetnienia zakresu wymaganych wtasciwosci uzytkowych
ptyt warstwowych z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w oktadzinach z blach
metalowych, objetych ZUAT-15/H04/2003.
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45223500-1 [ST2.4 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45223500-1 ST 2.4.1 Stopy fundamentowe, ptyty stropowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem monolitycznej konstrukcji zelbetowej w przebudowywanej czesci
Laboratorium Przerobki Kopalin i Odpadéw w GIG Katowice.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem betonu konstrukcyjnego dla obiektéw, tgcznie z zasadami prowadzenia
robot zwigzanych z:
- wykonaniem mieszanki betonowej
- wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan
- ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j
- pielegnacja betonu.
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa:

1.4. Zakres robét obejmuje:

Wykonanie deskowania i betonowania nastepujgcych elementow (zbrojenie zostato opisane w
oddzielnej specyfikacji )
- zelbetowe stopy fundamentowe pod stupy stalowe;
- ptyty stropowe wykonywane na istniejacej konstrukcji oraz w miejscach wzmocnienia/wymiany istniejgcej
konstrukcji;
- stup stalowy obetonowany - wzmocnienie istniejgcego stupa stalowego zlokalizowanego $cianie
murowanej - sposdb wzmocnienia opisany w ST 2.1
- nadproza okienne z prefabrykowanych belek typu "L".

Stropy

W budynku (w poziomie stropu nad parterem) zaprojektowano wykonanie nowej ptyty zelbetowej grubosci
7-8 cm opartej na istniejgcych profilach stalowych 1140 i blasze stalowej grub. 5 mm — jako deskowanie
tracone. Catos¢ z betonu B30 (C25/30), oparta zostanie na belkach, stupach i scianach nosnych. Zbrojenie
gtéwne ze stali zebrowanej kl. A-IlIN.

Szczegdbty wg projektu wykonawczego.

Zalecana kolejnosc¢ robét:

e zapoznanie sie z dokumentacjg projektowa i wytycznymi wykonania stropu,

e ustawienie i wypoziomowanie podp6r montazowych,

e oczyszczenie powierzchni konstrukcji stalowej i ptyt,

e zabezpieczenie antykorozyjne i ppoz. konstrukcji,

¢ wykonanie podciecie i zakotwienia zbrojenia stropu na $cianach zewnetrznych,

e sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt,

e zamontowanie deskowan obrzezy stropu, otwordw i innych elementéw betonowanych na budowie,
e ufozenie zbrojenia montowanego na budowie,

e ufozenie mieszanki betonowej i jej zageszczenie.

Nadproza okienne i drzwiowe

Nadproza okienne i drzwiowe wykona¢ wg rysunkéw z czesci konstrukcyjnej do projektu. Elementy nie
pokazane odrebnie nalezy wykonac¢ jako prefabrykowane za pomoca betonowych belek nadprozowych typu
,L19” o diugosci odpowiedniej do dtugosci otworéw lub jako nadproza systemowe. Belki nalezy ustawia¢ na
murze nad projektowanym otworem wezszg strong na zaprawie cementowej, a przed wypetnieniem zwilzy¢
wodg, aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu betonu.
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Minimalne oparcie belki na murze przy szerokosci otworu do 1,50 m nie moze by¢é mniejsze niz 12,5 cm,
przy szerokosci otworu od 1,50 do 1,85 m — 20 cm natomiast przy szeroko$ci otworu powyzej 1,85 m — 25
cm.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogéine" oraz podanymi ponizej:
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1.8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Beton ciezki - beton o cigzarze objetosciowym wigkszym niz 2600 kg/m?3, wykonywany z zastosowaniem
specjalnych kruszyw (np. barytowych), stosowany jako ostony biologiczne dla ostabienia promieniowania
jonizujacego.

Beton hydrotechniczny - jest to beton stosowany do wykonywania budowli hydrotechnicznych, jak
zapory, jazy, sluzy, nadbrzeza morskie i rzeczne itp.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kitérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa
dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy ( np. F150 ) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy ( np. B30 ) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG.

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na Sciskanie - RbG - wytrzymatosé zapewniona z 95%
prawdopodobienstwem , uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm ,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

Ogoblne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz za
zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

Beton — wymagania podstawowe

¢ Klasa betonu: B30 (C25/30)

e Klasa ekspozycji: XC2; XC1

e  Stal zbrojeniowa gtéwna: A-IlIN (B500SP) - stal klasy C wg EC2
e  Maksymalny rozmiar kruszywa: dg=16 mm

e Wiek betonu w chwili obcigzenia: 28 dni

Wszystkie pionowe przerwy robocze w betonowaniu oraz przerwy technologiczne z uwagi na skurcz betonu
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ z zachowaniem ciggtosci ukiadanego zbrojenia — np. za pomoca
systemowych widknobetonowych elementdéw szalunkowych firmy Frank, system STREMAFORM, badz wg
innego systemu zapewniajgcego ciglos¢ zbrojenia i brak w negatywnych skutkéw dla docelowej pracy
elementu zelbetowego. Wytrzymato$s¢ na s$cinanie w przerwie roboczej musi by¢ identyczna jak dla
elementu bez przerwy.
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Warunki og6lne stosowania materiatow

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w DM.00.00.00
"Wymagania ogéline".

Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm
polskich.

Skiadniki mieszanki betonowej
Cement - wymagania i badania
a) rodzaje cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-19701:1997
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych
wg Dz.U. Nr 63 (RMTiGM z 30.05.2000 ) o nastepujacych klasach:
- klasy 52,5NA - do betonu klasy B45 i wiekszej.
- klasy 42,5NA - do klasy betonu B30, B35 i B40,
- klasy 32,5NA - do betonu klasy B25.
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen Dz.U. Nr 63 (RMTiGM z 30.05.2000) wymaga si¢ aby cementy te charakteryzowaty sig
nastepujgcym sktadem:
- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego ( alitu ) C3S —do 60%,
- zawarto$¢ glinianu trojwapniowego C3A - mozliwie niska - do 7%,
- zawartosc¢ alkaliow w przeliczeniu na NoO najwyzej 0,6 %,
- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
- zawartos¢ sumy (C4AF + 2C3A) ma by¢ mniejsza od 20%.
c) Swiadectwo jakoséci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest ) wraz z wynikami badan.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw) jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany
jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
d) Badania podstawowych parametréw cementu
.Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni -
mozna wykonac tylko w zakresie badan podstawowych.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym
badaniom:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996.
Wyniki w/w badan muszg spetnia¢ nastepujace wymagania:
Przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata:
- dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego,
» poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 min,
= Kkoniec wigzania najpdzniej po uptywie 12 godz.
- dla cementu portlandzkiego szybko twardniejgcego
= poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 45 min,
= Kkoniec wigzania najpdzniej po uptywie 10 godz.
Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:
e wg préby Le Chateliera nie wiecej niz 8 mm,
e wg préby na plackach - normalna.
Dotyczy cementéw portlandzkich normalnie i szybkotwardniejacych:

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajagcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie . Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie, wiekszej niz 20% ciezaru
cementu, grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy
usungc¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2mm.

W przypadku, gdy w/w badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
e) Magazynowanie i okres sktadowania
Dla cementu pakowanego (workowanego):
e skftady otwarte ( wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete ( budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i $cianach).
Dla cementu luzem:
e magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, =zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku
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lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz
klamry na wewnetrznych Scianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze byé uzyty do betonu po okresie:
e 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
e - po uplywie trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w
spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.
Cement stosowany do betonéw architektonicznych powinien pochodzi¢ od jednego dostawcy i
posiadac¢ jednakowy sktad.
Kruszywo
Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych ijednorodnosciag
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych zrodet nalezy spowodowac, aby
udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowej:

e Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$¢ badang przez sciskanie w cylindrze
zgodng z wymaganiami norm BN-69/6721-02 i BN-68/6723-01.

e W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

e W kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

e 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

e 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

e Do betonu klasy B 25 mozna stosowaé¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31.5 mm.

e Do betonéw klas B 30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wytacznie grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50, 0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

e Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- zawartosc¢ pytéw mineralnych - do 1%,

- zawartosc ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich ) - do 20 %,

- wskaznik rozkruszenia - dla gryséw granitowych - do 16%;

- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%

- nasigkliwos¢ - do 1.2%,

- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna wg PN-92/B-06714/46 - stopien reaktywnosci powinien
wynosic 0,

w przypadku, gdy warunek nie zostanie spetniony musi zosta¢ spetniony warunek:
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714/34 — nie
powinna wywotywac¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,
- zawartos$¢ zwigzkdw siarki - do 0.1%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,
-zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od
WZzorcowe;.

= Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Mrozoodpornos¢ zwiru, badana metoda zmodyfikowang
ogranicza sie do 10%.

e Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw
jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

e Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykonaé kontrolne badania niepetne
obejmujace:
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- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-EN 933-4:2001,,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sig¢ jak zawartosé
zanieczyszczenh obcych,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

- W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu.

Kruszywo drobne - wymagania i badania
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
- do 0.25 mm -14 = 19%,
- do 0.50 mm - 33 + 48%,
- do 1.00 mm - 57 + 76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1.5%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna
wywotywaé zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,
- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0.2%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg PN-EN 1744-1:2000
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny , kitdére oznacza sie jak zawartos$¢ zanieczyszczen
obcych,
- oznaczenie zawartosci pytébw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
Zobowiagzuje sie dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaliczne;.
Do betondéw klas B25, B30 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie
w granicach podanych nizej i na rysunku 1.
Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.
Dla kruszywa do 16 mm:

bok oczka sita przechodzi przez sito w %
- 0.25 mm 3+8

- 0.50 mm 7+20

- 1.00 mm 12 + 32

- 2.00 mm 21 +-42

- 4.00 mm 36 + 56

- 8.00 mm 60 + 76

- 16.0 mm 100

- 31.5mm

Dla kruszywa do 31.5 mm:
bok oczka sita przechodzi przez sito w %

- 0.25 mm 2+-8
- 0.50 mm 5+18
- 1.00 mm 8 +-28
- 2.00 mm 14 - 37
- 4 00 mm 23 + 47
- 8.00 mm 38 - 62
- 16.0 mm 62 - 80
31.5mm 100.

= Nalezy dazy¢, aby punkt pytowo-piaskowy wynosit:
- 0.3 - dla beton6w gestoplastycznych
- 0.5 - dla betonéw plastycznych.
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» Zaleca sie, aby punkt piaskowy wynosit:
- 35 + 40% przy kruszywie grubym do 16 mm
- 30 + 35% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
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Rys. 1. Zalecane graniczne krzywe uziarnienia kruszywa.

Uziarnienia kruszywa powinno by¢ ustalone doswiadczalnie w czasie projektowania mieszanki betonowej
dla betonéw klasy B35 i wieksze;.

Woda zarobowa - wymagania i badania

Stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004. Nie powinna
zawiera¢ skfadnikdw wptywajgcych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje
sie do mieszanek betonowych.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociagéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu
= Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
- napowietrzajgcym,
- uplastyczniajgcym,
- przyspieszajacym lub opdzniajacym.

= Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
- napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,
- przyspieszajaco - uplastyczniajgcych.
Domieszki do betondéw mostowych muszg mie¢ $wiadectwa dopuszczenia do ich
stosowania, wydane przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw.
= Domieszki do beton6w mostowych muszg posiadac¢ atest producenta.
Mieszanka betonowa
= Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej.
= Poszczegdlne elementy konstrukcji w zaleznosci od warunkéw eksploatacji, nalezy
wykonywac wytagcznie z betonu klasy co najmniej:
B25 - fundamenty i podpory masywne (0 mniejszym wymiarze ponad 60 cm) znajdujgce
sie w nieagresywnym srodowisku
B30 - pozostate fundamenty i konstrukcje podp6r (w tym masywne  w $rodowisku
agresywnym), konstrukcje nosne przeset (monolityczne i prefabrykowane ) z
betonu zbrojonego, elementy wyposazenia (chodniki).
B35 - elementy z betonu sprezonego
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Wymagania dla betonu:
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ wymagania zestawione ponizej:
- nasigkliwos¢ - do 5% - badanie wg PN-88/B-06250,
- mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymato$ci na $ciskanie nie
wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150) badanie wg PN-88/B-06250,
- wodoszczelnosc¢ - wieksza od 0.8 MPa (W8),
- wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma by¢ mniejszy od 0.5.
Skfad mieszanki betonowej
Wykonawca przedstawia recepte mieszanki betonowej do zatwierdzenia Inzynierowi w terminie co
najmniej na 5 tygodnie przed rozpoczeciem robdt betonowych.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz
z dodatkowymi wymaganiami, a mianowicie:
- Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
- Wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma by¢ mniejszy od 0.5,
- Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwornia betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

- Stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien

odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

- Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza ijednoczesnie
zapewniaé niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna
by¢ wieksza niz:

- 37% - przy kruszywie grubym do 31.5 mm
- 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm.
- Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:
- z ustalonym optymalnym skfadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji
zawierajgcych r6zng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej ilos¢ piasku,
- za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masg objetosciowa.
Wartos¢ wspotczynnika A do wzoru Bolomey’'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika — w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg powinna by¢ wyznaczana doswiadczalnie.

Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek

o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych
ze stosowanych materiatéw.

Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci

parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastepujace:

- 400 kG/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kG/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych.
Dopuszcza sie przekraczanie tych ilosci 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.
Nalezy wyznacza¢ wartosci odchylenia standardowego zwigzanego z poziomem wytwarzania
mieszanki betonowej oraz wartosci wspétczynnika B okreslajgcego wptyw obrdbki cieplnej na wytrzymatosc
betonu w celu doktadniejszego wyznaczenia wytrzymatosci éredniej (R) i umownej (Rg) i wynikajgcego z

nich wartosci wskaznika w/c. Wartosci te nalezy wyznaczy¢ wg PN-88/B-06250.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury ), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikbéw na wytrzymatosé betonu.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie
powinna przekraczac:
- wartosci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,
- wartosci 3.5 + 5.5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu
kruszywa 0 + 16mm,
- wartosci 3 + 5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu
kruszywa 0 + 31.5mm,
- wartosci 4.5 + 6.5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigeciem
przy uziarnieniu kruszywa 0 + 16mm,
- wartosci 4 + 6% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa 0 + 31.5mm.
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Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢é nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
w PN- 88/B-06250 symbolem K-3.
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej skiadu i
nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie badania:
- metoda Ve - Be,
- metodg stozka opadowego,
- metodg rozptywu.
Réznice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami wg PN-88/B-
06250, nie moga przekroczyc:
- + 20% wartosci wskaznika Ve - Be,
- + 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250, dokona¢ aparatem Ve - Be.
Dla konsystenc;ji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

Beton
Materialy konstrukcyjne
1. beton konstrukcyjny nie majgcy stycznosci z wodg lub gruntem - C25/30

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— nasiakliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1,,

— mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wigekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1,

— wodoszczelnos$¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN-206-1 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbednag
urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie, oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie
grubym do 16,0 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym skfadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézng, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktdrej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masg objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i
wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowe;j.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-EN 206-1 nie
powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.
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Konsystencja mieszanek betonowych

Konsystencje mieszanki betonowej mozna oznaczy¢ ponizszymi metodami
— metodg Vebe,

— metodg stozka opadowego

Réznice pomiedzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi powyzej nie
mogq przekraczac:

— +20% wartosci wskaznika Vebe,

— 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Klasa Zastosowanie mieszanki betonowe]
konsystencji
Vo Wyroby prefabrykowane, wibrowane z czestotliwoscia powyze] 6000 drgafi na minute;
wyroby zageszezane mechanicznie przy stosowaniu docisku; betony niekonstrukeyjne o
prostych przekrojach, rzadko zbrojonych, zageszczanych recznie przez ubijanie

Vi vz2 Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie o prostych przekrojach, rzadko zbrojonych,
konstrukeje betonowe 1 Zzelbetowe zageszezane wibratorami welebnymi 1 powierzchniowymi
o prostych przekrojach rzadko zbrojonych.

V3,81 Mieszanki wibrowane 1 recznie sztychowane, konstrukeje betonowe 1 zelbetowe o prostych
przekrojach, normalnie zbrojonych, zageszezane mechanicznie przy uzyciu wibratorow
wglebnych 1 powierzchniowych.

V4, 82 Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane; konstrukcje betonowe 1 zelbetowe o

zlozonych przekrojach, gesto zbrojone zageszczane recznie przez sztychowanie lub
mechanicznie przy uzyciu wibratoréw wglebnych 1 powierzchniowych
S3 Mieszanki recznie sztychowane, betony samozageszczalne

Mieszanka betonowa stosowana dla betonéw architektonicznych powinna posiada¢ taka sama
konsystencje.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory musza mie¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac
wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:
- przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0.65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci
6000 drgan/min,

- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) - stosowac faty

wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
* Srodki do transportu betonu:
- Mieszanki betonowe mogg by¢é transportowane mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami).
- llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
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*

Czas transportu i wbudowania:
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze + 150C,
- 70 min. - przy temperaturze + 200C,
- 30 min. - przy temperaturze + 300C.

5. WYKONANIE ROBOT
Projekt Technologii i Organizacji robét.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogéine”
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty oraz
- Projekty Wykonawcze Rusztowan i Deskowan uzgodnione z Projektantem.
- Projekt Technologiczny Betonowania uzgodniony z Projektantem.
Zalecenia ogdlne
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczegétowy program i dokumentacje
technologiczng ( zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujacay :
- wybor sktadnikéw betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,
- sposéb transportu mieszanki betonowej,
- kolejnos¢ i sposdb betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,
- sposéb pielegnaciji betonu,
- warunki rozformowania konstrukcji,
- zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos$¢ wykonania
wszystkich robo6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczeg6lnosci :
- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidiowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.
- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementow wbudowywanych w
betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki itp.),
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
oraz PN-S-10040:1999
Wytwarzanie mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢
wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczeg6lnosci :
- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidiowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.
- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki itp.),
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
oraz PN-S-10040:1999
Szalowanie (deskowanie)
Lokalizacja osi konstrukcyjnych oraz gtéwnych elementéw konstrukcji obiektu powinna by¢ wytyczona przez
pracownikéw obstugi geodezyjnej budowy.
Szalunki musza by¢ wykonane tak, aby elementy betonowe miaty wymiary i potozenie zgodne z rysunkami
konstrukcyjnymi.
Odchytki w wymiarach i usytuowaniu elementéw konstrukcyjnych nie mogg przekraczaé¢ wartosci podanych
w rozdziale ,Kontrola jakosci robét” niniejszej specyfikacji. Deskowania dla podstawowych elementéw
konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego
deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.
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Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem Swiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu oraz powinna uwzgledniac:

- szybkos¢ betonowania,

- sposéb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewniaé odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennos$c¢ ksztattu konstrukgciji,

- zapewnia¢ utrzymanie tolerancji wykonania elementéw zelbetowych,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnig betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

- zapewniac¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ uzycia,

- wykazywac odpornosé¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Zaleca sie stosowanie deskowan systemowych, w przypadku jezeli ksztatt elementu na to nie pozwala
nalezy wykonywac deskowanie ze sklejki.

Deskowanie powinno by¢ szczelne aby uniemozliwi¢ wyptywanie betonu, mleczka cementowego lub wody.
Prawidtowos¢ wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem betonowania (dokona¢ odbioru).
Sprawdzenie to i dopuszczenie do betonowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢é wg wymagan
dokumentaciji projektowe;j.

Rozszalowanie
Rozszalowanie elementéw konstrukcji moze nastgpi¢ wytacznie po uzyskaniu zgody inspektora nadzoru
(potwierdzonej wpisem w dziennik budowy).

Wytwarzanie mieszanki betonowej
Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z
dokfadnoscia:

-+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- + 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Wagi muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji powinny byé kontrolowane co najmniej raz w
roku. Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w
miesiacu.

Przy dozowaniu skfadnikbw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Betonowanie stropow zespolonych

Do wykonywania ptyt na blachach profilowanych zaleca sie stosowac beton zwykly klasy co najmniej
C20/25. Normalny rozmiar kruszywa do betonu jest uzalezniony od ksztattu blachy i nie powinien
przekracza¢ najmniejszej z wartosci: min[0,40hcmm, bOmm/3,16].

Betonowanie nalezy rozpoczyna¢ przy podporze. Mieszanka betonowa powinna by¢ rozprowadzana
rownomiernie (nie nalezy dopuszczaé do tworzenia miejscowego zwatowania mieszanki betonowej),
prostopadle do fald blachy, podawana z matej wysokosci i zageszczana tak, aby nie dopusci¢ do deformacji
blach. Sprzet i materialy budowlane nalezy sktadowa¢ w stadium montazu nad podporami statymi
konstrukcji.

Maksymalny rozstaw podpdr stosowanych podczas wylewania mieszanki betonowej nie powinien
przekraczac rozpietosci podanych w dokumentaciji projektowej lub w instrukcjach producenta.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania blachy nalezy oczysci¢ od spodu z ewentualnych wyciekéw
mieszanki betonowe;j.

Piyty zespolone betonowane na blachach faldowych moga byé wykonywane jako szereg przeset wolno
podpartych, woéwczas pole przekroju zbrojenia przeciwdziatajgcego zarysowaniu nad podporg powinno
wynosi¢ co najmniej 0,2% przekroju poprzecznego betonu nad fatdami blach przy braku podparcia
montazowego lub w przypadku zastosowania podparcia montazowego 0,4% pola powierzchni przekroju
poprzecznego betonu ponad fatdami blachy. W przypadku wykonywania ptyt ciggtych (wieloprzestowych)
zbrojenie nad podpora powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i zaleceniami jak dla konstrukciji
zelbetowych.
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W przekrojach przysciennych ptyt nalezy stosowac zbrojenie tgczgce strefy brzegowe ptyt z wiencem
wymiarowane jak dla konstrukcji zelbetowych. Jako zbrojenie wiencéw zaleca sie stosowaé prety o srednicy
co najmniej 12 mm. W przypadku oparcia ptyt na blachach utozonych réwnolegle do $cian (podpor)
gtebokos¢ oparcia powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm. Zbrojenie przekrojéw przysciennych wykonuje sie
wedtug dokumentacji projektowej i zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi konstrukcji zelbetowych z pretéw o
minimalnej srednicy & 6 w rozstawie nie przekraczajgcym 30 cm.
Otwory na instalacje itp. w ptytach betonowanych na blachach trapezowych powinno sie wykonywa¢ przy
zastosowaniu szczelnej formy zabezpieczajgcej przed wyciekaniem mieszanki betonowej. Zalecane jest,
aby wycinanie otworéw w blasze wykonywano po stwardnieniu betonu ptyty. Do ciecia blach nie nalezy
uzywac narzedzi wywotujgcych efekt nagrzewania krawedzi cietych (szlifierki katowe, gumoéwki itp.). Otwory
powinny by¢ odpowiednio zazbrojone zgodnie z zasadami ksztattowania otworéw w konstrukcjach
zelbetowych.
Prety zbrojeniowe nalezy tak uktadac, aby nie stykaty sie z powierzchnig blach w celu uniknigcia pojawiania
sie ogniw korozyjnych. tgczniki zespalajagce nad podporg nalezy stosowac¢ zgodnie z zaleceniami i
instrukcjami montazu producenta tgcznikdw.
Mieszanie sktadnikow

Mieszanie skfadnikéw powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

- potozenie zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych

wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocag rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podp6r wzmacnianych, mieszanke betonowg nalezy
uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny , warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadaé bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy. Przy betonowaniu chodnikéw, gzymséw,
wspornikdw, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowaé wibratory wgtebne.

Do zageszczania i wyréwnania powierzchni ptyty betonowej wzmacniajgcej i ochronnej na izolacji
nalezy stosowac¢ belki (faty) wibracyjne.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

- Wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziome;j.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosc
5+8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+-30
sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 =5 + 0,7 m.

- Belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw i charakteryzowac sig jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.
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- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

- Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne - stosowaé przy wykonywaniu
wzmocnienia podpor przez obetonowanie.

Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢é uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona byé

prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie

przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy

szkliwa cementowego

- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu

cementowego o grubosci 2 + 3 mm lub zaprawy cementowej 1 : 1 o grubosci 5 mm.

- dopuszcza sie stosowanie warstw sczepnych posiadajacych Aprobate Techniczna.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukifadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sig odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20° C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé
2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w hocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot
i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-88/B-06250 uwzgledniajace wymagania Dz.U.
63 RMTIGM z 30.05.2000 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac: - badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.
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Zestawienie wymaganych badan betonu podano ponizej:

Rodzaj badania Metoda badania wg Termin lub czesto$¢ badania
Badania 1) Badanie cementu: Bezposrednio przed uzyciem kazdej dostar-czonej partii
sktadnikéw - czasu wigzania PN-EN 196-3:1996
betonu - zmiany objetosci jw.
- obecnosci grudek PN-EN 196-6:1997.
2) Badanie kruszywa:
- sktadu ziarnowego PN-EN 933-1:2000
- ksztattu ziaren PN EN 933-3:2001
- zawartosci pytéw PN-78/B-06714/13 jw.
- zawartosci 12
zanieczyszczen
- wilgotnosci PN-EN 1097-6:2002
3) Badanie wody PN-88/B-32250 przy rozpoczeciu robét i w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen
4)Badanie dodatkowe Instrukgji ITB
domieszek nr 206/77 i Swiadectw
dopuszczenia
do stosowania
Badania Urabialnosci PN-88/B-06250 przy rozpoczeciu robot
mieszanki Konsystencii j-w. dla kazdej gruszki
betonowej Zawartosci powietrza jw. przy projektowaniu recepty i 2 razy na zmiane roboczg
1) Wytrzymatos¢ na po ustaleniu recepty
Sciskanie na prébkach j-w. i nie mniej niz:
1 prébka na 100 zarobdw,
1 probka na 50 m® betonu,
3 prébki na dobe,
6 prébek na partie betonu.
2) Wytrzymatos$é na $ciskanie | PN-74/B-06261 w przypadkach technicznie uzasadnionych
- badania nieniszczace PN-74/B-06262
3) Nasigkliwos¢ PN-88/B-06250 po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie wykonywania
konstrukgji i raz na 400 mS betonu
4) Mrozoodpornosé jw. po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie. wykonywania
konstrukcji
5) Przepuszczalnosé wody j.w. j.w.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu:
Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do — 5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20° C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczedniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukgciji.

W przypadku, gdy betonowanie i dojrzewanie betonu odbywa sie w warunkach obnizonych
temperatur, probki przechowuje sie w warunkach zblizonych do tych w jakich dojrzewa beton w obiekcie
przez okres:

- 1 dnia w przypadku cementu szybkotwardniejgcego,

- 5dni w przypadku cementu portlandzkiego
Dalsze przechowywanie probek powinno odbywac¢ sie w warunkach laboratoryjnych.

Osadzenie elementow kotwiacych
Osadzenie w betonie konstrukcyjnych elementéw kotwigcych musi odbywaé sie pod Scistym nadzorem
geodezyjnym w celu wyeliminowania jakichkolwiek odchytek.

Pielegnacja betonu
Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.
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Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°Ci wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzienico  najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obcigzanie Swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu.
Rownos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagiebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig.

Pekniecia sa niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.

Rownos¢é gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260 t.j. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- Wszystkie wystajgce nierébwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkdw.
- Raki i wubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem 2z mieszanek
niskoskurczowych i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwng i jednorodng powierzchnie bez
dotkdéw i porow.
- Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotka, aby usunaé powierzchnie szkliste.

Betonowanie ustroju niosgcego

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany do wykonania ,Technologii
betonowania ustroju niosgcego” oraz ,Projektu rusztowania ustroju niosgcego” uwzgledniajgcego potrzebne
podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji, osiadaniem rusztowan. Opracowania takie
muszg by¢ uzgodnione przez Projektanta i zatwierdzone przez Inzyniera. Deskowanie i rusztowanie
powinno w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu geometrycznego oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Szczegétowe wymagania dotyczace deskowan nalezy przyjmowa¢ wg PN-B-
06251. Rozbiérka deskowan i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu. Rusztowania nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem technicznym, unikajac
jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpdr. Termin rozdeskowania nalezy ustali¢ wg PN-B-06251.
Bezposrednio przed betonowaniem deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem. Zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera, a zezwolenie na betonowanie
wpisane do Dziennika Budowy.
Przy odbiorze nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na stabilnosé¢ i odpowiednig wytrzymatos¢ deskowania
gzymsow, wiasciwe utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia pretow. Koncowki drutow
wigzatkowych musza byé odgiete do srodka elementu. Prety zbrojeniowe powinny by¢ tgczone zgodnie z
norma z zachowaniem odpowiedniej dtugosci zaktadoéw i przestrzegania zasady nie taczenia pretéw w
jednym przekroju.
Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ rzedne elementow wpustéw odwadniajgcych i ich stabilne
zamocowanie zapewniajgce zachowanie rzednej i potozenia w czasie betonowania. Otwory wpustéw i
sgczkow muszg by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig dostania sie do srodka mokrej mieszanki betonowe;.
Przed betonowaniem nalezy réwniez sprawdzi¢ czy zostaly zamontowane wszystkie przewidziane w
projekcie elementy kotwigce wyposazenia dodatkowego jak bariery ochronne, itd.
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W czasie betonowania nalezy przestrzega¢ aby:
= w czasie betonowania nalezy wtasciwie uksztattowac¢ beton w przekroju poprzecznym — spadki
poprzeczne i podtuzne,
= w czasie betonowania przy sgczkach i wpustach odwadniajgcych wtasciwie uksztattowac beton,
= uktadany beton zawibrowa¢ wibratorami wgtebnymi oraz zawibrowa¢ powierzchniowo listwami
wibracyjnymi.
= nie uzywac listew wibracyjnych z witgczong wibracjg do Sciggania nadmiaru betonu, operacje te
nalezy wykonywaé zwyktg fatg drewniang i dopiero w nastepnej kolejnosci beton zagescic listwg
wibracyjna.
» betonowanie powinno by¢ prowadzone wg opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez
Inzyniera i Projektanta projektu betonowania.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ doktadnego wygtadzenia gornej powierzchni betonu ptyty. Pozniejsze
wygtadzanie ptyty jest bardzo pracochtonne i kosztowne.
Powierzchnie swiezego betonu nalezy wygtadzi¢ przez zacieranie. Nie wolno scigga¢ nadmiaru betonu fatg
wibracyjng oraz wielokrotnie zaciera¢ w tym samym miejscu. Gorna powierzchnia ptyty powinna by¢ tak
przygotowana aby szczelina pomiedzy 4-metrowg tatg i powierzchnig betonu nie byta wigksza niz 10 mm.
Powierzchnia betonu nie moze mie¢ lokalnych nieréwnosci przekraczajgcych 2 mm wysokosci i 5 mm
zagtebien, pod warunkiem, ze nierébwnosci te nie maja ostrych krawedzi.
Warunki dotyczace sktadnikbw mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badan podane sg
w czesci dotyczacej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukcji zelbetowych niniejszych
specyfikaciji.

Rusztowania i deskowania
Uwagi ogodlne
Deskowania i rusztowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustr6j nosny, podpory)
powinny by¢ wykonywane wedtug projektu technicznego, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatosciowych. Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkéw podanych w nastepujgcych normach:
- PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatbw  drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materiaty.
- PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Ztgcza.
Konstrukcja rusztowan i deskowan powinna byé sprawdzana na sity wywotane:
a) parciem $wiezej masy betonowej,
b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow
oraz uwzgledniac :
- szybkos¢ betonowania,
- sposéb zageszczania,
- obcigzenia pomostami roboczymi.
Prawidtowo zaprojektowane, wykonane i uzytkowane rusztowanie powinno spetnia¢ wymagania dotyczace
rezerw bezpieczenstwa i sztywnosci posadowienia
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$c¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgiji,
- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,
- zapewniac¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ uzycia,
- wykazywac odpornosé na deformacje pod wptywem warunkdéw atmosferycznych.
Projekt Wykonawczy Rusztowan i Deskowan opracowuje Wykonawca. Projekt podlega akceptacji przez
Inzyniera i Projektanta. Dopuszcza sie betonowanie ustroju niosgcego i podpér w deskowaniu
systemowym. W tym wypadku prace te nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie o uznanych na rynku
kwalifikacjach. Uzyte deskowanie systemowe powinno odpowiadaé jakoscig nie mniejszg  takim
odpowiednikom jak deskowania sytemowe firm uznanych na naszym rynku.

Materiaty

Rusztowania mogg by¢ wykonane z elementéw stalowych lub drewnianych. Zaleca si¢ stosowanie
elementow stalowych. Rozstawy stupkow i stezenia poprzeczne powinny gwarantowac¢ niezmienno$c
potozenia po zabetonowaniu konstrukcji, lub obcigzeniu jej maszynami i materiatami, zabezpieczac
statecznos¢ elementéw Sciskanych oraz nosnos¢ potgczen i ich nieodksztatcalno$¢. Kazda konstrukcja
rusztowania z elementéw stalowych powinna by¢ uziemiona.

Deskowania zaleca sie wykonywa¢ z drewna i materiatbw drewnopochodnych (sklejka, ptyty
pilsniowe). Deskowania nalezy wykonywac¢ z desek drzew iglastych lll lub IV klasy. Minimalna grubosc¢
desek 32 mm , maksymalna szeroko$¢ 18 cm.
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Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust ipiéro. W
przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy uszczelni¢ szczeliny pomiedzy deskami tasmami z
tworzyw sztucznych lub masami silikonowymi. Nalezy zwr6ci¢ szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw
scian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic. Zaleca sie stosowanie sfazowan o
wymiarach 2 + 4 cm na stykach dwdch prostopadtych do siebie scian, szczegélnie w stykach wklestych.
Mozna takie sfazowanie wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim
przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia, zmiane
rozmieszczenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier. Zaleca sig¢ wykonanie uszlachetniania powierzchni
drewnianych stykajgcych sie z masg betonowg przez pokrywanie drewna sklejkg, ptytami z tworzyw,
warstwami z zywic.

Tolerancje wykonania deskowania
Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem:
- rozstaw zeber deskowan + 0.5% i nie wigcej niz 2 cm
- grubos¢ desek jednego elementu deskowania + 0.2 cm
- odchylenie od pionu $Sciany deskowania+ 0.2% wysokosci $ciany i nie wiecej niz 0.5 cm
- prostoliniowos$¢ krawedzi zeber + 0.1% (w kierunku ich dtugosci )
- miejscowe nierdwnosci powierzchni deskowania (przy pomiarze tatg dtugosci
3.0m)£0.2cm
- wymiary ksztattu elementu betonowego- 0.2% wysokosci i nie wigcej niz - 0.5 cm + 0.5%
wysokosci i nie wiecej niz + 2.0 cm- 0.2% grubosci (szerokosci ) i nie wiecej niz +0.2 cm +
0.5% grubosci (szerokosci ) i nie wiecej niz + 0.5 cm.
Dopuszczalne ugiecia deskowania

- w deskach i belkach pomostow 1/200 |
- w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych

lub zelbetowych 1/400 |
- w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych

lub zelbetowych 1/250 .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.
Badania materiatow
Badania materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami pkt 2. i 5.3.7 niniejszej ST
Badania mieszanki betonowe;j
Badania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami pkt 2. i 5.3.7 niniejszej ST
Badania kontrolne betonu

Wytrzymatos¢ na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobdw,

- 1 prébka na 50 m® betonu,

- 3 probki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymagane;j
klasie betonu. Jezeli wyniki badan nie bedg pozytywne dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci
betonu wedtug PN-B-06261 lub PN-B-06262 lub na prébkach wycigtych z konstrukgiji.
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Wykonawca przedstawi program tych badan do akceptacji Inzynier. Jezeli wyniki tych badahn bedg
pozytywne? to beton mozna uznac¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
wieku wczesniejszym od 28 dni.

W przypadku betonu do wykonywania mostowych elementow prefabrykowanych, nalezy sprawdzi¢
wytrzymatosci technologiczne - rozformowania, sktadowania i wysytki wg PN-88/B-06250

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy , jesli jego wytrzymato$¢ okreslana na
probkach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujace warunki:
a) przy liczbie kontrolowanych probek n mniejszej niz 15
Ri min=o RbG ( warunek 2 normy PN-88/B-06250 )gdzie:
Ri min - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek
o - wspotczynnik zalezny od liczby probek n wg zestawienia ponizej
RbG - wytrzymatos$¢ gwarantowana
liczba prébek n od 3 do 4 wspotczynnik oo = 1.15
liczba prébek nod 5 do 8 wspotczynnik oo = 1.10
liczba prébek n od 9 do 14 wspotczynnik oo = 1.05
W przypadku, gdy warunek ( 2 ) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za
odpowiadajacy danej klasie, jezel
Rimin 2RpG (3)
oraz
R>1.2 RbG
gdzie :
R - $srednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii prébek , obliczona wg wzoru

(4)

.
R= %Zﬁi , gdzie R; wytrzymatosé poszczegdlnych probek (5)

b) przy liczbie kontrolowanych probek n rownej lub wiekszej niz 15, zamiast warunku nr 2
obowigzuje warunek R - 1.64s > RpCG (6 ) w ktérym:
R - $rednia wartos¢ wedtug wzoru ( 5),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii prébek n ze wzoru nr 7 normy
PN-88/B-06250

Kontrola betonu powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy danym stanowisku
betonowania.

Charakterystyczng wytrzymatos¢ na sciskanie uzyskuje sie w trakcie badan na prébkach walcowych i
szesciennych

Klasa wytrzymatosci na sciskanie betondéw zwyktych i ciezkich badana na kostkach szesciennych o
krawedzi 150 mm i na prébkach w ksztalcie walca o srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm.

Klasa wytrzymalosci na | Mmmimalna wytrzymalosé | Mimmmalna wytrzymalosé | Odpowiadajaca klasa

sciskame charakterystyczna (MPa) | charakterystyczna (MPa) | betonu

wg PN-EN206-1 oznaczona na probkach | oznaczona na probkach | wg PN-88/B-06250

walcowyeh 40 szesciennych f g cube

C8/10 8 10 B10
C12/15 12 15 B15
C16/20 16 20 B20
C20/25 20 25 B25
C25/30 25 30 B30
C30/37 30 37 —
C35/45 35 45 --
C40/50 40 50 Bs0
C45/55 45 55 -
C50/60 50 60 -
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Minimalna czestotliwos¢ pobierania prébek do oceny zgodnosci
Produkcja Minimalna czestotliwosc pobierania probek
Pierwsze 50 Po pierwszych 50 m3 produkeji
m3 produkeji | Beton z certyfikatem kontroli | Beton bez certyfikatu
produkeji - kontroli produkeji -
Poczatkowa do czasu uzyskama | 3 probki 1 probka /200 m3 lub 2 probk: | 1 probka / 150 m3 lub
co najmniej 35 wynikéw badan ) na tydzien produkej1 - jecl-un probka na dzien
Ciggla ( po wuzyskamu co 1 probka /400 m3 lub 1 prébka | produke)
najmnie) 35 wynikéw badan ) na tydzien produkeji

Nasiakliwos¢ betonu
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej

3razy w okresie betonowania obiektu i raz na 400 m3 betonu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw
betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie
nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B-
06250.

Nasigkliwo$¢ zaleca sie rowniez badac¢ na prébkach wycietych z konstrukgiji.

Mrozoodpornos¢ betonu

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej
3 razy w okresie betonowania obiekitu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikbw i  sposobu
wykonywania betonu - po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100
mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni zgodnie z norma
PN-88/B-06250.

Zaleca sig¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na prébkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250, liczba prébek reprezentujgcych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28 dni.

Wodoszczelnos¢ betonu

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej 3 razy w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu - po
6 prébek regularnych o wymiarze boku 150x150x150.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni wg PN-88/B-
06250.
Dopuszcza sig badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukgji.
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Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostowych

Zakres badan prowadzonych w czasie budowy dla robét betonowych

) ) Metoda badania Termin lub czestosc
Rodzaj badania wedlug badania
Badania 1) Badanie Bezposrednio przed uzyciem
sktadniko cementu PN-EN 196-3 kazdej dostarczone; partu
wbetonu |— czasu wiazama 1.W.
— stalos¢ objetosci PN-EN 196-6
— obecnosci grudek PN-EN 196-1
— wytrzymalosci
1w 2) Badanie kruszywa
— skdadu mamowego PN-EN 933-1
— ksztaltu ziaren PN-EN 933-3 1w
— zawartosci pylow PN-EN 9339
— zawartosci PN-B-06714/12
ZANIeCZYSZCZen
— wilgotnosci PN-EN 1097-6
1w 3) Badamie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robot
1w przypadku stwierdzenia
ZAmIeCZYsZCZema
1w 4) Badame dodatkéw PN-B-06240
1 donmueszek 1 Aprobata Techmiczna
Badanie Urabialnosé PN-B-06230 Przv rozpoczeciu robat
mieszanki
betonowe)
1w Konsystencja 1w Przy projektowaniu receptury
1 2 razy na znuane robocza
1w Zawartosc powietrza 1w ].W.
Badanie 1) Wytrzymatosé na W Po ustaleniu recepty 1 po
betonu sciskanie na probkach wykonaniu kazde; parti betonu
1w 2) Wytrzymalosc na PN-B-06261 W przypadkach techmcznie
sciskanie — badama PN-B-06262 uzasadnionych
niemszczace
1w 3) Nasiakliwosc PN-B-06250 Po ustaleniu receptury. 3 razy
w okresie wykonywama
konstrukcji i raz na 5000 m”
betonu
1w 4) Mrozoodpomosc 1w 1w
1. 3) Przepuszczalnos¢ wody 1.W. 1.W.

Uwagi ogodlne dotyczace toleracji wymiarowej.
Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.
Podane nizej, tolerancje wymiarow nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie

przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych i wykonanych z elementéw prefabrykowanych.
Ponadto tolerancje wymiarowe i inne wymagania dotyczace przeset sg nastepujace :

a)
b)
)
)
)
f)

® 00

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

dtugosé przesta £2cm,

0$ podtuzna w planie +3cm,

usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych +2cm,
wymiary przekrojow dzwigaréw =1 cm,

grubosc ptyty stropu = 0.5 cm,

rzedne wysokosciowe =1 cm.

- Pekniecia elementéw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne.
Maksymalna odchytka od okreslonych wymiardéw i poziomu konstrukcji zelbetowej nie moze przekroczy¢
ponizszych wartosci dopuszczalnych.
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Uwaga: Dopuszczalne odchyiki podane ponizej dotyczg wytgacznie wymagan konstrukcyjnych przy czym
moga istnie¢ ostrzejsze wymagania architektoniczne dotyczace tolerancji w takim przypadku przewazajace
nad ponizszymi.

a) Polozenie na reucie glowmym

Polozenie elementu kenstrukcyjnego na rzucie glownym w dowolnym punkcie
w odniesienin do najblizsze) o siatly modulame) 10 mm

na 1 m wysokosci 5 mm
na caly wysokosc elementu konstrukcji 20 mm
w scianach wzniessonych w deskowanin memchomym
oraz w shopach podtrzynmjacych stropy monolityezne 15 mm
w scianach wzniesionych w szalowaniu przestawnym
(poza scianam szybow windowych):
wys. 15m. 30 mm
wys. 30m. 40 mm
powyzej 30m 40 mm+1 mm na metr powyzej 30m lecz nie wigeej niz 1 00mm

c)  Odchyika od pionu Scian szybow windowych

do 1,0m wi & 5 mm

Nawysokosci4m 10y mm

Powyze) 4,0 m do 30,0 m wiacznie 20 mm

Na wysokosei calego szybu 20 mm

do 1 m wiacanie 5 mm

Nawysckosci 4m 10 mm

Powyze) 4.0 m do 30,0 m wiacznie 20 mm

Na wysokosci calego budynkn 25 mm
g (8] ia W 1 n ne 5 mm

20 mm
gl Odchylenia plaszezyzn pozicnrych stropow i fundsmento od pozionm w elementach wylanczanych
lichta (i TR e

Odchytka dowolnego punktu powierzchni od linii prostej taczacej ekstremalne punkty tej powierzchni.
na 1m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku. 5mm
na 2m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku 8 mm

na catg ptaszczyzne 15 mm
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h)  Odchylenia plaszcrven poziomrych od pomiommn w stropach nie wylkanczanych szlichta (inne m#

ngiecie obliczemowe
na 2m plaszezymmy w dowoloym kierankm, 3 mm

Dila przekatnej do 3,0 m wlacznie 5 mm

Dia przekatnej ponad 3,0 m do 8,0 m wigcznie 10 mm

Dila przekatnej ponad 8.0 m do 15,0 m wiaczmie 15 mm

Dia kazdych dalszych 10,0 m przekatne) 10 mm

)] Prostokatnosé

Odchylka od linu prostopadle) w odmesieniu do linii podstawowe) wytyczone) wzdhuz przyleglego boku
Do 0.5 m wiacznie 5 mm

Ponad 0,5 m do 2,0 m wigcaie 10 mm

Ponad 2.0 m do 4,0 m wiacrmie 15 mm

Ponad40m (15+]1mm na metr powy2e) 4 m)

Do 30,0 m wlaceznie 20 mm
Dila kazdych nastepaoych 30m 10 mm
n)  Klafls schodowe

Diugodé¢ w swietle 15 mm
Szerokosc biegn 10 mm
Pozomy spocznikow schodowych 10 mm
Pionowa odleglost pomiedzy spoczmikami 15 mm
Grubodé phyty biegu 5 mm
Roinica wysckosci dwoch kolejnych stopni 3 mm
o) Otwory

Odchylka od zaprojektowanego polozenia 15 mm
P} Zalame Srub kotwiacych dla konstrukeeji stalowe) (dotvezy zestawn)
Odchylka od zaprojektowanego polozenia na plaszczyinie 10 mm

& strealki njemmne szatunky stropdw

w plytach stropowych kondygnacji hotelowyeh, wykonad szalunek ze strzalks wjenmmng
1/600 rozpietosei- dla stropu Sm -13 mim

Uwaga:
1 Dopuszezalne odchylla podane powyze) nie beds laczone.

2 Wymiary elementow prefabrykowanych powinny byc nzgadniane miedzy Wykonawea 1
Podwykonawcea przed prefabrykacja tvch elementow
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Pozostate wymagania dotyczace tolerancji wymiarowych

Fundamenty:

1) Usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru , ale nie wiecej niz 50mm.
2) Wymiary w planie - = 30 mm.

3) Ro6znice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20 mm.

4) Réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm.

5) Roznice gtebokosci - £0.05h i +50 mm.
Konstrukcje przeset:

1) Usytuowanie w planie (w stosunku do osi) - £ 10 mm.

2) Wysokosci ( h jest wielkoscig podstawowa):
h<0.50m - +5mm
050m<h<150m - +10 mm
150m<h<3.00m - 15 mm
300m<h<100m - +20 mm
10.0m<h - +0.002h.

3) Wymiary przekroju poprzecznego i inne zblizone:
L<0.50m - +5mm
0.50m<L<150m - +10 mm
1.50m<L<3.00m - +15 mm
300m<L<100m - +20 mm
10.0m<L - +0.002L.

4) Ogoblne wymiary konstrukcji:

L<15.0m - +5mm
150m<L<300m - +30 mm
30.0m<L - +0.001L.

5) Prostoliniowos¢:

L<3.00m - +10 mm
300m<L<6.00m - +15 mm
6.00m<L<100m - +20 mm
10.0m<L<200m - +30 mm
200 m<L - + 0.0015L.

6) Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementu prostokatnego w stosunku do
ptaszczyzny wyznaczonej przez 3 pozostate naroza , L jest przekatng prostokata):
L<3.00m - +10 mm
300m<L<6.00m - +15 mm
6.00m<L<120m - +20 mm
120m<L - + 0.002L.

7) Ro6znice poziomu pomiedzy najblizszymi ptaszczyznami (w goérze lub na dole):
h<3.00m - +10 mm
300m<h<6.00m - +12 mm
6.00m<h<120m - 15 mm
120m<h<200m - +20 mm
200m<h - +0.001L.

Badania kontrolne rusztowan i deskowan
Postanowienia ogdlne
Wyr6znia sie dwa rodzaje badan: odbiorcze i okresowe.

Badanie odbiorcze nalezy przeprowadza¢ po zbudowaniu rusztowan, a przed rozpoczeciem eksploataciji.
Polegajg one na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z projektem technicznym i sprawdzeniu kompletnosci
wyposazenia.
Badania okresowe nalezy przeprowadzaé w trakcie eksploatacji rusztowan, nie rzadziej niz raz w roku lecz
takze przed kazdg nowa fazg robo6t (wypychaniem strzatki konstrukcyjnej, betonowaniem itp.) oraz po
mogacych mie¢ wpltyw na stan rusztowan zjawiskach atmosferycznych (silnych wiatrach, oberwaniu
chmury, itp.), a takze po ewentualnych awariach, uderzeniach montowanymi elementami obiektu
mostowego itp.
Zakres badan odbiorczych
Sprawdzenie zgodnosci z projektem technicznych w zakresie:

a) schematu rusztowan, wspoétosiowosci i rozstawu oraz potozenia (rzednych

wysokosciowych) i pionowosci poszczegélnych elementéw rusztowania,

b) sprawdzenie posadowienia,

c) jakosci zastosowanych materiatow,

d) stanu geometrii zastosowanych elementéw rusztowan,
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e) poprawnosci potaczen,
f) kompletnosci stezen i wielkosci naciggu w $ciggach,
g) poprawnosci uziemienia).

Sprawdzenie kompletnosci wyposazenia rusztowan w zakresie:
a) ilosci i jakosci pomostéw roboczych, komunikacyjnych i wejsé,
b) jakosci i rozmieszczenia elementéw podpierajacych szalunki, montowane konstrukcje i urzadzenia
montazowe,
¢) stanu elementéw chronigcych rusztowanie (barier energochtonnych, kraweznikéw, itp. — zgodnie z
projektami rusztowan),
d) oznakowania.

Zakres badan okresowych
Sprawdzenie geometrii i stanu konstrukcji rusztowan obejmuje sprawdzenia:
a) sprawdzenie wychylen elementéw z pionu,
b) sprawdzenie oznak osiadania,
) sprawdzenie czy nie powstaty odksztatcenia konstrukcji i potgczen elementdw rusztowan.
Sprawdzenie stanu wyposazenia i zabezpieczen rusztowan obejmuje kontrole pomostdéw roboczych, dojs¢
poreczy, kraweznikOw oraz zabezpieczen i oznakowan. Kontrola ta powinna by¢ prowadzona
przez nadzor techniczny codziennie przez caty okres prowadzonych robot.

Opis badan

Sprawdzenie schematu i wymiaréw rusztowan

nalezy przeprowadzi¢ przez pomiary i poréwnanie z projektem technicznym. Pomiary wykona¢ przy uzyciu

przymiaru, pionu i niwelatora.

Sprawdzenie posadowienia nalezy wykonaé¢ poprzez ogledziny i poréwnanie z dokumentacjg techniczng
dotyczacy przyjetego rodzaju posadowienia.

Sprawdzenie zastosowanych materiatow nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i poréwnanie z wymogami z
projektem technicznym.

Sprawdzenie stanu elementow rusztowania, sprawdzenie potfgczen nalezy przeprowadzi¢ poprzez
porownanie z wymogami projektu technicznego. Potaczenia na $ruby sprawdzi¢ przez prébe
dokrecania kluczem i ogledziny. Wszystkie $ruby powinny byé dokregcone, a potaczenia
zamkniete.

Sprawdzenie poprawnosci wykonania stezen i $ciggdw nalezy wykonac przez ogledziny i poréwnanie z
dokumentacjg projektowg oraz przez sprawdzenie ich naciggu. W przypadku braku kompletu
stezen nalezy je uzupetni¢, a przy braku naciagu w $ciggach nalezy sciagi napig¢ zgodnie z pro-
jektem.

Sprawdzenie uziemienia rusztowan nalezy wykonac przez pomiar opornosci przewodow uziemiajgcych.

Sprawdzenie geometrii i stanu konstrukcji rusztowan w czasie badan okresowych nalezy przeprowadzac
poprzez ogledziny i niezbedne pomiary (przy uzyciu pionu, przymiaru liniowego, niwelatora i fat
mierniczych itp.) na zgodnos¢ z projektem technicznym oraz przez poréwnanie z wynikami
zanotowanymi w czasie poprzednich badan.

Sprawdzenie elementéw wyposazenia rusztowan oraz sposobdéw oparcia konstrukcji i urzadzen na
rusztowaniu przeprowadzi¢ przez ogledziny, pomiar przymiarem, przejscia przez pomosty, proby
mocowania poreczy oraz oceng kompletnosci zabezpieczen.

Sprawdzenie oznakowania nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny zewnetrzne. Szczeg6lng uwage nalezy
zwrdci¢ na wiasciwe oznakowanie miejsc niebezpiecznych.

Wyniki badan

Ocena rusztowan winna by¢ przeprowadzona na podstawie uzyskanych wynikow i ustalen w formie
protokotu. Rusztowania nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST, jezeli
wszystkie badania dadza wynik pozytywny. W przeciwnym przypadku zmontowana
konstrukcja rusztowania lub jej czes¢ wykonana niezgodnie z wymogami ST powinna by¢
doprowadzona do stanu zgodnosci z ST i calos¢ poddana ponownym badaniom.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.
Jednostkg obmiaru jest metr szescienny (m3) wykonanego, wbudowanego i odebranegg betonu.

Z kubatury nie potrgca sie rowkdéw, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6 cm .
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8. ODBIOR ROBOT
Ustalenia og6ine

Ogolne zasady odbioru robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz kohcowy podano w ST
DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.
Zgodnosc robot z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjg

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Szczegétowg Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Odbidr robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i ST,
- inne dokumenty o wykonaniu robét majace cechy dokumentac;ji oficjalnych.

Zakres robot

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.
Odbiér ostateczny

Odbiér ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest: pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru potwierdzajgce wykonanie robo6t lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Do robét zanikajgcych nalezy deskowanie ( szalowanie ) ktére podlega odbiorowi przed rozpoczeciem
betonowania.

Do robdt ulegajacych zakryciu nalezy zbrojenie ktére podlega odbiorowi zgodnie ze Specyfikacjg dla robét
zbrojarskich.

Do rob6t ulegajacych zakryciu nalezy montaz elementdéw potgczeniowych i uszczelniajacych.

Czes¢ wykonanej konstrukcji zelbetowej (np. fundamenty) nalezy odebrac¢ ostatecznie przed zasypaniem.
Wszelkie roboty zanikajace i ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorowi ostatecznemu (koncowemu) w fazie
gdy ocena prawidtowosci wykonania jest jeszcze mozliwa.

8.1 Odbior czesciowy robot

Odbiér czesciowy — jest to ocena ilosci i jakosci rob6t ktore stanowig zakonczone elementy catego
zadania wyszczeg6lnione w harmonogramie robét.
Do odbioru czesciowego wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty
- dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy z
inwentaryzacje powykonawczg obiektu,
- dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkéw realizacji rob6t,
- protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji,
- receptury i ustalenia technologiczne,
- wyniki badan kontrolnych betonu,
- atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,
- protokoty z odbioru rob6t zanikajgcych (np. deskowania, zbrojenia, fundamentéw),
- operaty z pomiaréw geodezyjnych,
- inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace
wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo
budowlane.
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:
- prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie i wysokosciowo,
- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukc;ji ,
- jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen
(np. raki, rysy); faczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie
powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete
(odstoniete miejscowo zbrojenie pomocnicze nalezy zabezpieczyc).
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8.2 Odbior koncowy robot

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w
umowie.

Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy z
inwentaryzacje powykonawczg obiektu,

- dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkéw realizacji robot,

- protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji,

- protokoty z odbioréw czesciowych,

- wyniki badan kontrolnych betonu,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- protokoty z odbioru rob6t zanikajgcych (np. deskowania, zbrojenia, fundamentéw),

- operaty z pomiaréw geodezyjnych,

- inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majgce
wpltyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo
budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

- prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie i wysokosciowo,

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukciji ,

- jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen
(np. raki, rysy); taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie
powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstonigte
(odstoniete miejscowo zbrojenie pomocnicze nalezy zabezpieczyc).

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie obiektu do eksploatacji nalezy sporzadzié¢
protokot odbioru koncowego zawierajacy:

- date, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,

- nazwiska przedstawicieli:

[ Inspektora Nadzoru

[ jednostki przejmujacej obiekt w administracje

[1 Wykonawcy

- os$wiadczenie jednostki przejmujacej obiekt w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentaciji budowy w skfad, ktérej wchodza:

[ Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami,

[1 Dziennik Budowy,

[ atesty materiatow uzytych w Wytwérni i podczas montazu,

[l $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach i innych
dokumentach kontraktowych,

[1 protokoty odbiorow czesciowych.

- stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacijg Projektow

8.3 Odbior pogwarancyjny robét
Zgodnie ze Specyfikacja Ogdlng

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Ptaci sie za metr szescienny (m”) wykonanego, wbudowanego i odebranego betonu, zgodnie z
okresleniem podanym w p. 7. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i
obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— sporzadzenie Projektu Wykonawczego Rusztowan i Deskowan,

— sporzadzenie Projektu Technologicznego Betonowania,

— uzgodnienie projektéw z Projektantem,

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— opracowanie recept i ich zatwierdzenie,
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

— zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robo6t lub
wynikajgcych niezbednych przyjetej technologii robét,

— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— oczyszczenie podtoza,

— wykonanie deskowania z rusztowaniem (pomostem),
— wykonanie pomostéw roboczych i zabezpieczen,
— dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu z zageszczeniem i

pielegnacja,

— rozbidrke deskowania i rusztowan oraz pomostow roboczych i zabezpieczen,
— oczyszczenie terenu robot,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

Zbrojenie jest ptatne oddzielnie.

Normy

AN =

(63}

16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.

23.

24.

25.

. PN-EN 196-1:1996
. PN-EN 196-3:1996
. PN-EN 196-6:1997
. PN-EN 196-7:1997

. PN-B-19701:1997

. PN-B-19705:1998

. PN-88/B-32250

. PN-M-48090:1996

. PN-B-03163-2:1998

. PN-87/B-01100
. PN-86/B-06712
. PN-76/B-06714/00
. PN-76/B-06714/12

. PN-78/B-06714/13
. PN-EN 933-1:2000

PN-EN 933-3:2001
PN-91/B-06714/34
PN-86/B-04320

PN-EN 480-1:1999
PN-EN 480-2:1999

PN-63/B-06251
PN-S-10040:1999

PN-91/S-10042
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

Schmidta typu N.

26. PN-69/B-10260
27. PN-92/S-10082
28. PN-93/S-10080
29. PN-92/D-95017

Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci
Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania prébek
cementu

Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania, ocena
zgodnosci

Cementy specjalne. Cement portlandzki siarczanoodporny

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych.

Rusztowania drewniane budowlane.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogéine.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytbw mineralnych.
Badania geometryczne witasciwosci kruszyw. Oznaczenie skfadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw. Cz.3: Oznaczenie ksztattu
ziarn za pomoca wskaznika ptaskosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
czasu wigzania.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Projektowanie.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca miotka

ultradzwiekowa

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania
i badania.
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30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.

40.

41.

42.
43.

44,

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-D-97018:1998
PN-76/P-79005
PN-88/B-06250
PN-EN 206-1:2002
PN-82/S-10052
PN-92/S-10082
PN-81/B-03150.01

PN-81/B-03150.03
PN-EN 1097-3.2000
PN-92/B-06714/46

PN-EN 1744-1.2000
PN-82/C-04518

PN-EN 1097-6:2002

Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Ptyty pilSniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

Opakowania transportowe. Worki papierowe.

Beton zwykty.

Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materiaty.

Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Ztgcza.

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczenie
gestosci nasypowej i jamistosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej metodg szybka.

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

Analiza chemiczna. Oznaczanie matych zawartosci chlorkbw metodg
turbidemetryczng

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosé
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| 452623107 | ST25 | Zbrojenie konstrukd | |

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia konstrukcji.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdét wymienionych w p. 1.1,
zwigzanych z:
a) przygotowaniem zbrojenia,
b) montazem zbrojenia,
c) kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

1.4. Zakres robét obejmuje:

Zbrojenie konstrukgji zelbetowych stala:

Stal zbrojeniowa gtéwna: A-IlIN (B500SP) - stal klasy C wg EC2 (fi/f,)« = 1,15+1,35
Stal zbrojeniowa drugorzedna: A-l

zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

1) Prety stalowe wiotkie
prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane.
2) Zbrojenie nie sprezajace

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot
oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace robét podane w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY
Wymagania ogélne

Warunki og6lne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D.00.00.00
"Wymagania ogélne".
2.1.1 Stal zbrojeniowa
Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem Kontraktu stosuje sie
stal klasy A-IlIN B500SP; BSt500S.0 $rednicach od 8 do 32 mm. W przypadkach przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej stosuje sie rowniez stal ksztaltowg St3S. (elementy usztywniajgce, marki i
okucia).

2.1.2 Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Gatunek stali B500SP.

- $rednica preta w mm 8 + 32,

- f w MPa >500,

- f,a w MPa >420,

- fue w MPa >575,
(ffy) w MPa 1,15-1,35

- wydtuzenie w % >8,
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Gatunek stali St3S-b

_ $rednica preta lub walcowki w mm -55+40
granica plastycznosci Rg (min) w MPa -240
_ wytrzymatosé na rozcigganie w MPa - 370 + 460
wydtuzenie (min) w % -24
zginanie o kat a (d - srednica trzpieni, a - gr. probki w mm) -d=2a, 0= 180°
- wytrzymatosc¢ charakterystyczna w MPa - 240
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa - 200

2.1.3 Dlugosci handlowe i pakowanie stali zbrojeniowej

Prety dostarcza sie o dtugosciach:

- fabrycznych 10,0 + 12,0 m

- okreslonych w zaméwieniu w granicach do12,0 m z dopuszczalng odchytkg £ 100 mm.

Dopuszcza sie dostawe 6% zamdwionej masy pretédw o dtugosciach mniejszych od zamdéwionych,
lecz nie mniejszych niz 6 m, jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej. Prety o dtugosciach powyzej 12
m lub ponizej 6 m moga by¢ dostarczane tylko po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcych a wytworca.

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym lub tasmg co najmniej w trzech
miejscach. Masa wigzki nie powinna przekraczac¢ 5,0 t, jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej. Inny
rodzaj pakowania nalezy uzgodni¢ przy zamoéwieniu.

2.1.4 Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢
podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

Na przywieszkach przymocowanych do kazdej wigzki pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac
sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdbki cieplne;.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- préba rozciggania wg PN-91/H-04310,

- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Badania dostawy stali na budowe nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii stali nie wiekszej niz 60
ton. Partie wieksze nalezy podzieli¢ na czesci nie wieksze niz 60 ton.

Z kazdej dostarczonej na budowe partii 0 jednakowej $rednicy nalezy komisyjnie pobra¢ po 6
prébek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona
do zbrojenia tylko woéwczas, jesli na prébkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.
Jakos¢ pretdéw nalezy ocenic¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

2.1.5. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.6. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.1.7. Kotwy talerzowe

Kotwy talerzowe to dwucztonowe elementy stuzace do tgczenia betonowych elementow konstrukgji |,
pomiedzy ktérymi znajduje sie warstwa izolacji. Kazdy czton kotwy jest mocowany w tgczonych elementach
podczas betonowania. Zastosowane kotwy powinny posiada¢ Aprobate Techniczng IBDIM. Wymagania
odnosnie kotew talerzowych podano w tablicy.
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L.p. [ Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 Wymiary: tolerancja mm Wymiar < 100: £ 1
Wymiar > 100: + 2

2 Maksymalna sita $cinajaca kN 39 (35)
3 Rozmieszczenia w fgczonych elementach:

- rozstaw kotew mm <1500

- odlegtos¢ od krawedzi elementu > 350
4 Klasa betonu tgczonych elementow >B 25

warto$¢ w nawiasie jest dopuszczalng sitg scinajgcg w przypadku wystepowania sity osiowej o

wartosci do 30 kN

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu
jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny byc¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne”,

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu (zeby unikngé
trwatych odksztatcen), oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Kotwy talerzowe powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
elementéw lub ich powtoki cynkowej oraz zanieczyszczenia elementéw gwintowanych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogélne warunki wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zbrojarskie

Przygotowanie zbrojenia

5.1. Czyszczenie pretéw
Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rébwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretéw
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mitotkdéw, prostowarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.1.3. Cigcie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.1.4. Odgiecia pretéw, haki
Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-91/S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢
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spoine wynosi 10 d. Na zimno , na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm.
Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakoéw. Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdéw, na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia
5.2.1 Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sig
rdzy.

Nie mozna wbudowywac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podpdér masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtownych lekkich podpoér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigardéw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Mocowanie kotwy barier energochtonnych SP-06/M wykona¢ zgodnie z Katalogiem Detali Mostowych
GDDKIA 2002 — Rys. BAR4
5.2.2 k3aczenie pretdbw za pomocg spawania
Przy taczeniu pretéw za pomoca spawania dopuszcza sie nastepujace rodzaje potaczen:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne-tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe, wzmochione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

- czotowe, wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe, wzmocni one jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Miejsca spawania powinny by¢" potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odlegtos¢
spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10d.

Do zgrzewania i spawania pretdbw moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani,
majgcy odpowiednie uprawnienia.

5.2.3 t3aczenie pretdw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych pretow prostych,
pretow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.

Pretéw o srednicy 25 mm i wiekszej nie nalezy tgczy¢ na zaktad. Dopuszczalny procent pretéw
taczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz:

- dla pretow zebrowanych 50%,
- dla pretéw gtadkich 25%.

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zakiad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia
poprzecznego, niepracujgcego. Odlegtos¢ w swietle pretéw tgczonych w jednym przekroju nie powinna by¢
mniejsza niz 2d i niz 20 mm.

5.2.4 Skrzyzowania pretow:

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Skrzyzowania
pretow nalezy wigzac¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drutu wigzatkowego wyzarzonego o srednicy | mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12
mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

Nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami badz pretami poprzecznymi.

Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretéw i strzemion, styki spawania moga znajdowac¢ sie na

jednym precie.
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5.2.5 Montaz kotew talerzowych
Kotwy nalezy montowac¢ w miejscach wskazanych w Dokumentacji Projektowej. Kotwy muszg byé
potgczone ze zbrojeniem nosnym elementéw konstrukcji w sposdb uniemozliwiajgcy ewentualne
przemieszczenia w trakcie betonowania. Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ usytuowanie
wysokosciowe kotew. Talerz kotwy pierwszego czionu po zamontowaniu musi mie¢ takg sama rzedng
wysokosciowg jak gdrna powierzchnia betonu w miejscu ich usytuowania. Nalezy zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem w trakcie betonowania elementy gwintowane kotwy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.DM.00.00.00. "Wymagania ogéine".
Kontrola jakosci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej:
- ciecia pretow ( L - dtugosc¢ preta wg Dokumentacji Projektowej):
- da L<6.0m-w=%20mm,
- da L>6.0m-w=%30mm;
- odgiecia ( odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w Dokumentacji Projektowej):
- da L<05m-w=x10mm,
- da 0.5m <L<15m-w=+15mm,
- da L>15m-w=%20mm;
Usytuowanie pretéw:
- otulenie — nie mniejsze niz 25 mm,
- odchylenie plusowe (h - jest catkowitg grubosciag elementu):
- dlah<05m-w=10mm,
- dadb5m < h<15m-w=15mm,
- dlah>1.5m-w=20mm;
- odstepy pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami (a - jest odlegtoscia projektowanag pomiedzy
powierzchniami przylegtych pretéw):
- dla a<005m-w=+ 5mm,
- da a<020m-w=10mm,
- dla a<040m-w=%20mm,
- da a>040m-w=+30 mm;
- odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza
catkowitg grubosc¢ lub szerokos¢ elementu):
- dla b<0.25m-w=%10 mm,
- dla b<050m-w=+%15mm,
- dla b<1.50m-w=+%20 mm,
- da b>150m-w==30mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,
- rbznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3mm,
- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekracza¢ £ 25 mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé
20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby
na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £ 0.5 cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé =2 cm.
Kontrola jakosci materiatéw dostarczonych na budowe:

Do kazdej partii walcowki lub pretéw wytwérca jest obowigzany dotgczy¢ zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy. Na zgdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu,
do kazdej partii nalezy dotgczy¢ atest, w ktérym nalezy podac:

- nazwe wytworcy,

- oznaczenie wyrobu zgodnie z PN-82/H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny

wg analizy wytopowej,

- mase partii.
Przy dostawach prefabrykatéw zbrojarskich wykonawca przedstawi zamawiajgcemu Swiadectwo Jakosci
Producenta Zbrojen z zatgcznikami jw. Prefabrykaty winny by¢ pakowane w wigzki z opisem, nr nazwa
elementu, nr rysunku, schemat figury, gat, ilos¢. Dostawca Zbrojen zostanie zaakceptowany przez
zamawiajacego i podlega¢ bedzie nadzorowi w procesie produkgji.
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Badaniu na budowie nalezy podda¢ kazdg partie stali, a program badan powinien obejmowac:

a) sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

b) sprawdzenie powierzchni,

C) sprawdzenie wymiardw,

d) probe rozciggania,

f) prébe zginania na zimno.
Badania dostawy stali na budowe nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii stali nie wiekszej niz 60 ton. Partie
wieksze nalezy podzieli¢ na czesci nie wigksze niz 60 ton.

Z kazdej dostarczonej na budowe partii 0 jednakowej $rednicy nalezy komisyjnie pobra¢ po 6
prébek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona
do zbrojenia tylko wowczas, jesli na prébkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.
Jakos$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Badania stali nalezy przeprowadzi¢ w niezaleznym laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera.

Badania wykonywane sg na koszt Wykonawcy.
Protokét z badan stali zbrojeniowej powinien zawieraé:

- date wykonania badan,

- zakres badan,

- wyniki badan,

- stwierdzenie wad i odchytek przekraczajgcych granice dopuszczalne,

- ocene komisji przeprowadzajgcej badania.
Protokoty z badan powinny stanowi¢ integralng czes¢ Dziennika Budowy.
.Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem

Do kazdej wigzki pretow powinny by¢ przymocowane przywieszki metalowe i co najmniej jedna z

PCW niezmywalna, na ktérych powinny by¢ podane w sposéb trwaty nastepujace oznaczenia:
- znak wytwaércy,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretow obrobionych cieplnie).

Sprawdzenie kotew talerzowych
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM i
atesty materiatow.
Wymagania dla kotew podano pkt. 2.1.7
Nalezy sprawdzi¢ czy rozmieszczenie, mocowanie i usytuowanie wysokosciowe kotew jest zgodne z
Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarows jest kilogram (kg). Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé
(kg) zmontowanego zbrojenia tj. tgczng dtugos¢ pretdéw poszczegdlnych srednic (m) pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m), oraz ilos¢ (kg) stali ksztattowej zgodnie z Dokumentacija
Projektowa. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialtu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

Jednostkg obmiarowg jest sztuka (szt.) zamontowanej i odebranej kotwy talerzowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robot .
Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.
Zgodnosc robot z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjg Techniczng
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczng
oraz pisemnymi poleceniami Inzyniera.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.1.1. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru Robdét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:
- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i Szczegétowa Specyfikacja Techniczna,
- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu roboét.
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8.1.2. Zakres robot

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty.
Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementéw,
ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

- prawidtowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Ptaci sie za kilogram (kg) wykonanego i odebranego zbrojenia oraz sztuke (szt.) zamontowanej i
odebranej kotwy talerzowej zgodnie z okresleniem podanym w p. 7. Cena jednostkowa jest ceng
usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuije:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji oraz Programu Zapewnienia Jakosci
- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkcji
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania
robét lub wynikajacych niezbednych przyjetej technologii robot,
- oczyszczenie i wyprostowanie stali,
- wygiecie,
- przycinanie,
- taczenie spawane "na styk" lub "zaktad",
- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacja,
- montaz kotew barier,
- montaz kotew talerzowych,
- oczyszczenie terenu Rob6t z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wiasnosc
Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy,
- montaz i demontaz rusztowan i pomostéw koniecznych dla montazu zbrojenia
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Rob6t i jego utrzymanie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

2. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

3. PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.

4. PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

5. PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

6. PN-86/H-84028 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci .Gatunki.

7. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia. Gatunki.

8. PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

9. PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane
w kraju

10. PN-EN 10056-2 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Tolerancje ksztattu i wymiaréw

11. PN-EN 10056-1 Katowniki réownoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjnej —
Wymiary

12. PN-84/H-93403.  Stal. Ceowniki walcowane

13 PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci i

niskostopowe
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452621002 | ST26 |Rusztowania |

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

rob6t montazu rusztowan wewnetrznych rurowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.

i obejmujg montaz:
- montaz rusztowan wewnetrznych rurowych o wysokosci do 20 m

2.

8.

MATERIALY
Materiaty odpowiadajg tym wymienionym w p.1.3.

. SPRZET

Uzywany sprzet powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy.

. TRANSPORT

Dow6z materialtbw samochodami wtasnymi lub dostawcy. Transport reczny na placu budowy
taczkami, lub wézkami, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub
wciggarka reczna

. WYKONANIE ROBOT

Rusztowania powinny by¢ montowane zgodnie z opracowang dokumentacjg techniczng dostawcy.
Rusztowania nalezy montowa¢ na oparciu wypoziomowanym i zabezpieczonym przed osiadaniem, z
zastosowaniem pomostow montazowych.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ocene prawidfowosci wykonania i zgodnosci z ustaleniami projektowymi nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin, wynikéw odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisbw w dzienniku
budowy.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest metr bierzacy, szt.

ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg

techniczng montazu rusztowan dostarczona przez dostawce

9.

10.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za jednostke wykonanych rusztowan wg pkt 7, na podstawie odbioru i oceny jakosci Robo6t w

oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena obejmuje :

- zakup i transport wszystkich materiatow,

- wykonanie wszystkich czynnosci wymienionych w niniejszej specyfikaciji,

- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,

- oznakowanie i zabezpieczenie robo6t i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji rob6t objetych niniejszg ST, zgodnie z
Dokumentacjag Projektowa.

PRZEPISY ZWIAZANE
Karty techniczne montazu rusztowan dostarczone przez producenta rusztowan
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45262520-2 | ST 2.7 Roboty murarskie
45262520-2 | ST 2.7.1 Sciany z bloczkéw wapienno-piaskowych
1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t murowych
prowadzonych przy uzyciu bloczkéw wapienno-piaskowych.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okres lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.

1.3 Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja moze by¢ stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pk.1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie scian murowanych z bloczkéw wapienno-piaskowych
przewidzianych w projekcie przebudowy budynku Laboratorium. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem rob6t murowych, wykonywanych na miejscu budowy.

2. MATERIALY

Sciany wznosznone w technologii murowanej nalezy wykona¢ z:

e z bloczkéw silikatowych przy uzyciu zaprawy cementowo-wapiennej. Bloczki o szerokosci 18 cm
pozbawione sg jakichkolwiek otworéw i drazen, ktére mogtyby pogarszaé izolacyjnos¢ akustyczna.
Bloczki winny spetnia¢ R°’A1 =50 dB,

ez bloczkéw silikatowych przy uzyciu zaprawy cementowo-wapiennej. Bloczki o szerokosci 15 cm,

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda odpowiadaty wymaganiom norm:

- dla cegiet budowlanych — PN-B-12050

- zaprawy murarskie cementowo - wapienne— PN-65/B-14503

- zaprawy murarskie cementowe — PN-65/B-14504

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace

zrédta wytwarzania i wydobywania materiatbw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty

dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inspektorowi. Wykonawca
ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie.

2.1 Bloki z bloczkéw silikatowych

Elementy murowe z blokéw wapienno-piaskowych majg szeroko$¢ dostosowang do grubosci muru.
Produkowane sg one w wersji podstawowej drazonej oraz w wersji petnej. Bloki podstawowe produkowane
sg w klasach wytrzymatosci 15 i 20 MPa, natomiast bloki petne w klasach 20, 25 i 30 MPa. Dodatkowym
elementem systemu sg bloki potéwkowe w grubosciach 18 i 24 cm.

2.1.1  Zaprawy zwykte

Do grupy zapraw zwyklych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe cementowa. Z zapraw
cementowych zaleca sig¢ stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw cementowo-wapiennych zaleca sie
stosowanie zaprawy klasy M5.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru sprzet:
a). urzadzenia do przygotowania zaprawy
b). wyciag
Dodatkowo przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca sie stosowaé podane nizej
narzedzia i akcesoria:
e Pitatasmowa - do przycinania bloczkéw do Zgdanego wymiaru i wycinania
skomplikowanych ksztattow,
e Pita widiowa — do recznego ciecia bloczkéw,
¢ Rylec —do recznego wycinania bruzd w $cianie pod instalacje elektryczne,
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e Packa do szlifowania — do wyrbwnywania ewentualnych nieréwnosci muréw
e  Strug — do wyréwnywania ewentualnych nierownosci muréw
¢ Prowadnica katowa — do doktadnego przycinania betonu komérkowego

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych rob6t. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatbw, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca rob6t stosowac bedzie
nastepujace,sprawne technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru srodki transportu:

a). samochdd ciezarowy skrzyniowy

b). samochdd dostawczy

Wyroby powinny by¢ przewozone na paletach. Palety nalezy uktada¢ Scisle jedna obok drugiej. Palety
powinny by¢ tak ustawiane, aby mozliwy byt wytadunek obustronny. Wysokos$¢ tadunku nie moze
przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wlasciwosci przewozonych towarow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢c wymagania przepisow ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca Bedzie usuwac na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT MURARSKICH

5.1 Mury z bloczkéw wapienno-piakowych

Uwagi ogdine

Prace murarskie z blokéw piaskowo - wapiennych powinny by¢ wykonywane przez brygady sktadajgce sie
z trzech 0s0b, z ktérych pierwsza przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje bloki, a
trzecia przycina i dostarcza bloki. Innym wariantem organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktorej
po dwdch murarzy pracuje na réznych $cianach, natomiast pigta osoba zajmuje sie transportem,
przycinaniem blokéw i przygotowywaniem zaprawy. Na duzych budowach duzym utatwieniem jest
zastosowanie stotowej pity do ciecia blokow. W takim przypadku jeden pracownik przycina bloczki dla kilku
brygad murarskich.

Zaprawa dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby
przygotowa¢ zaprawe do uzytku zawartos¢ worka wsypuje sie do pojemnika z wodg, w proporcjach
podanych na opakowaniu i dokftadnie miesza przy pomocy mieszadta zamontowanego do wiertarki
wolnoobrotowe;.

Pierwsza warstwa muru

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomoca niwelatora znajduje sie najwyzszy
naroznik budynku. R6znica w wysokosci poszczegélnych naroznikdw nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W
przypadku wystepowania wiekszych réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane.

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby bloki nie
osiadty pod witasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna si¢ od ustawienia pojedynczych blokéw

w naroznikach scian. W przypadku blokéw silikatowych, pierwszg warstwe muruje sie z blokow
podstawowych lub z blokéw wyréwnawczych o szerokosci dobranej do szerokosci sciany.

Dilugosé scian czesto nie jest wielokrotnoscia diugosci blokéw silikatowych. W asortymencie producentow
znajdujg sie bloki potéwkowe, dzigki ktérym nie ma potrzeby docinania blokéw w potowie. Jezeli jednak
dtugos$¢ sciany wymusza zastosowanie blokéw o innej diugosci zachodzi konieczno$¢ docigcia blokéw na
budowie. Na duzych budowach do ciecia stosuje sig pity stotowe oraz gilotyny.

Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie blokéw
kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w
naroznikach budynku rozciaga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe.

Podczas wmurowywania bloku przycietego, zaprawe nanosi sie réwniez na dociete czoto bloku, ktére
bedzie dostawione do wmurowanego wczesniej.

Do ukfadania kolejnych warstw muru mozna przystapié¢ po stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po okoto 1
do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.
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Kolejne warstwy muru

Kolejne warstwy muru ukiada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie bloki
narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe blokami. Nie jest wskazane
murowanie samych naroznikdw budynku tzw. ich ,wycigganie”, lecz systematyczne murowanie kolejnych
warstw wszystkich scian konstrukcyjnych.

Zaprawe nakfada sie na powierzchnie blokdéw za pomocg dozownika lub kielni systemowej o szerokosci
rownej szerokosci blokéw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci
na kazdej warstwie muru. Jednorazowo nakfada sie warstwe zaprawy nie dtuzszg niz okoto 4 m, aby
zapobiec zbyt szybkiemu jej wysychaniu.

Mury wznoszone w systemie piéro-wpust wykonuje sie bez wypetniania zaprawg spoin pionowych.
Wystepujg jednak miejsca wymagajgce wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktorych piéro i
wpust nie tacza sie z soba:

naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem tgczy sie z powierzchnig boczna bloku,

spoiny blokéw przycigtych z dtugosci dla wypetnienia sciany.

W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elekiryczne, spoiny pionowe muszg mija¢ sie
doktadnie w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposéb utatwiajg znaczniki kanatow na
bocznych powierzchniach blokow.

W murach, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatow elektrycznych, przy uktadaniu kolejnych
warstw muru spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach musza mija¢ sie o co najmniej 80 mm.

Sciany fundamentowe i piwniczne

Sciany fundamentowe w budynkach niepodpiwniczonych i piwniczne w budynkach podpiwniczonych moga
by¢ wykonywane z blokéw silikatowych pod warunkiem wypetniania spoin pionowych zaprawag oraz
stosowania zabezpieczen wodochronnych powierzchni stykajacych sie z gruntem. Zaleca sie w tym
przypadku stosowanie blokéw petnych.

Sposdb murowania scian fundamentowych i piwnicznych jest analogiczny jak scian nadziemia.
Zabezpieczenia wodochronne scian fundamentowych i piwnicznych nalezy wykonywac z materiatéw dobrej
jakosci odpowiadajgcych wymaganiom Polskich Norm i Aprobat Technicznych.

Do zasypania $cian piwnicznych przystepuje sie nie wczesniej niz po wykonaniu stropu nad piwnicami, a
gdy poziom terenu znajduje sie powyzej potowy wysokosci $cian piwnic — po wykonaniu stanu surowego
budynku parterowego lub stropu nad parterem w budynkach wyzszych.

Murowanie w warunkach zimowych

Sciany z blokéw silikatowych mozna murowaé w warunkach zimowych, w temperaturach ponizej +5°C, po
spetnieniu dodatkowych wymagan podanych ponizej. Decyzje o podjeciu prac moze podjg¢ kierownik
budowy lub inspektor nadzoru, ktérzy sg w stanie oceni¢ mozliwosé prawidtowego ich wykonania i ponosi
petng odpowiedzialno$¢ za wydang decyzje 0 rozpoczeciu murowania.

Bloki uzywane do murowania w warunkach zimowych nie moga by¢ pokryte szronem ani przemarzniete.

Do murowania w tych warunkach stosuje sie zimowg wersje zaprawy do cienkich spoin. Pozwala ona na
prowadzenie robét w warunkach ,lekkiej” zimy, przy temperaturach spadajgcych okresowo ponizej zera.
Proces wigzania zaprawy przebiega bez zakiocen nawet po spadku temperatury otoczenia do -5°C.
Dokfadny zakres zastosowania zapraw zimowych podawany jest w danych technicznych umieszczonych na
opakowaniach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego
dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenia tego dokonuje sie przez poziome, silne uderzenie gumowym
miotkiem w blok wierzchniej warstwy muru. Jezeli uderzenie nie spowoduje odspojenia bloku, murowanie
mozna kontynuowac.

Kanaty elektryczne

Bloki systemowe s3 przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz $cian. W
jednakowym rozstawie 16,6 cm wewnatrz blokow umieszczone sg otwory o $rednicy @4 cm. Na
powierzchniach bocznych blokéw przebieg kanatow zamarkowany jest za pomocg lekko wypuktych
znacznikow.

Aby Sciane wykonang z blokéw systemowych mozna byto wykorzysta¢ do prowadzenia instalacji nalezy
przestrzegac zalecen:

Sciane z blokéw nalezy tak murowaé aby spoiny pionowe w kazdej kolejnej warstwie mijaty sie doktadnie w
potowie blokéw, co 166 mm.
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Murowanie w ten sposob utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach blokéw. Podczas
murowania nalezy doktadnie zgrywac ze sobg znaczniki w kazdej nowo potozonej warstwie ze znacznikami
warstwy dolnej.

nie nalezy dopuszcza¢ do wpadania zaprawy do otworéw kanatéw elektrycznych - $ciany z tego typu
blokéw nalezy wykonywaé¢ zgodnie z technologig producenta systemu. Prace instalacyjne nalezy
przeprowadza¢ w momencie wymurowania ostatniej warstwy muru, przed oparciem stropéw i zalaniem
wienca. W tym celu w Scianie, w miejscach przewidzianych w projekcie instalacji elekirycznych wierci sie
otwory pod puszki, gniazda wtykowe, zatgczniki. Otwory wykonuje sie za pomoca wiertnic mechanicznych
na gtebokos¢ zalezng od grubosci Sciany. Giebokos¢ wiercenia wynika z koniecznos$ci dowiercenia sie do
wewnetrznego kanatu elektrycznego.

Przewody elektryczne wprowadzania sie do sciany od gory, spuszczajgc w kanat elektryczny w ostonie z
gietkich rurek polipropylenowych (w tzw. ,pesziu”).

6. KONTROLA, BADANIA WYROBOW | ROBOT MUROWYCH ORAZ OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Nalezy stosowac zasady kontroli wg zasad ogélnych podanych w ST 00.01.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Kontrola
jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowac jej marke i konsystencije
w sposoOb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Poréwnawcze tolerancje wykonania (szczegdtowe dane wg przyjetego systemu)

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréow $cian murowanych z bloczkéw silikatowych nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy:

Wartos¢ odchyiki
Lp | Rodzaj odchyiki dopuszczalnej
[mm]
1 | Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
na dtugosci 1m 3
na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10
2 | Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
na wysokosci 1m
na wysokosci 1 kondygnaciji
na catej wysokos$ci sciany 15
3 | Odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazdej
warstwy muru:
na dtugosci 1m 1
na catej diugosci budynku 10
4 | Odchylenia od kierunku poziomego goérnej powierzchni
ostatniej warstwy muru pod stropem:
na dtugosci 1m 1
na catej diugosci budynku 10
5 | Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie (najczesciej prostego):
na dtugosci 1m 3

na dtugosci catej sciany
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6 | Odchylenie wymiaréw otworéw w Swietle osciezy dla otworéw
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +5, -3
wysokosé +10, -5
powyzej 100 cm szerokosc¢ +10, -5
wysokosé +10, -5
Wymagania jakim powinny odpowiadac bloczki silikatowe przedstawiono w tablicy:
Lp | Wtasciwosci Wymagania
1 | Dopuszczalne uszkodzenia:
uszkodzenia powierzchni i krawedzi nie wiecej niz 4 szt. o
(odbicia, odpryski) g*ggorlr(]cr):m <12 mm i dtugosci
uszkodzenia naroznikow (odbicia, odpryski) nie wiecej niz 4 szt. o
gtebokosci < 12 mm
rysy, pekniecia technologiczne na nie wiecej niz 3 szt. o dtugosci
powierzchniach zewnetrznych < S0
2 | Dopuszczalne odchytki wymiaréw:
dtugosé <£2,0mm
wysokos¢ <+1,0 mm
szerokos¢ <+2,0 mm
wymiary piéra i wpustu oraz wgtebien-uchwytéw <£2,0mm
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Najwyzsze dopuszczalne odchytki wymiarow muréw z cegty, pustakéw ceramicznych i bloczkéw z betonu
komorkowego nie moga przekracza¢ wielkosci okreslonych w ponizszej tabeli:
Dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]

Dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]

Lp. Rodzaj odchylek Z cegly i pustakéw ceramicznych Z bloczkéw z
Mury spoinowane Mury betonu
ysp niespoinowane komérkowego

na wysokosci 1 m 3 6 3
na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 6
na wysokosci ciany 20 30 15
Odchylenia od kierunku poziomego
gornej powierzchni kazdej warstwy

3. | muru:
na dhugosci 1 m 1 2 2
na catej diugosci budynku 15 30 30
Odchylenia od kierunku poziomego
gornej powierzchni ostatniej warstwy

4. | muru pod stropem
na dhugosci 1 m 1 2 -
na dhugosci budynku 10 20 -
Odchylenia przecinajacych sie
powierzchni muru pod katem

5. | przewidzianego w projekcie
na dhugosci 1 m 3 6 10
na dhugosci $ciany - - 30
Odchylenie wymiardw otwordw w

6. | swietle osciezy dla otwordow o
wymiarach:

Szerokosé +6; -3 +6; -3
. Do 100 em Wysokosé +15: 10 +15: 10
. — - : +10
Powyzej 100 cm Szerokggc +10; -5 +10; -5
wysokosé +15; -10 +15; -10

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogoblne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robot oblicza sie wedtug pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z
uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora
nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru roboét i ich przyjecia podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-
PN).

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi
nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot.

Podstawe odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik
budowy, protokoty odbioru poszczeg6inych etapdw robét, protokoty obioru materiatéw i wyrobdéw.
Wymagania materiatowe

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta. Ka2da partia materialu powinna by¢ dostarczana na budowie z atestem
wydanym przez uprawniong jednostke. Doktadnos¢ wykonania robét murowych

W czasie wykonywania muréw odchylenia muru od pionu nie powinno przekracza¢ 0,5 cm na 1,0 metrze
wysokosci tego muru i 1,0 cm na wysokosci kondygnaciji. Obrys muréw — dopuszczalne odchyiki nie
powinny przekraczac:

_ 20 mm w wymiarach poziomych poszczeg6lnych pomieszczen i wysokosci poszczegolnych kondygnacji
_ =50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku

Grubos¢ muréw — w stanie surowym grubos$¢ wykona¢ wedtug projektu, przy czym dopuszczalne odchyiki
grubosci od wymagan dokumentacji nalezy przyjmowac¢ w zale2nosci od gr. murdw, liczonej w cegtach
wedtug nastepujgcych zasad:
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dla muréw petnych o grubosci odpowiadajacej wymiarowi Y4, 2 lub 1 cegty wielkosci tych odchytek
powinny by¢ takie same jak wielkosci odchytek odpowiednich wymiaréw samej cegty u2ytej do danego
muru, dopuszczone normami przedmiotowymi dla tego bloczka

gdy grubos¢ muru przekracza wymiar 1 cegty, tj. gdy do grubosci muru wlicza sie grubosé co najmniej
spoiny podtuznej, dopuszczalna odchytka grubosci muréw petnych wynosi + 10 mm

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

Powierzchnia muru powinna by¢ ptaszczyzna. Katy dwusciecze miedzy ptaszczyznami powinny by¢
zgodne z katami przewidzianymi projekte. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla scian murowanych z cegty
wg normy PN-68/B-10020. Dotycza one

obu powierzchni muréw dla muréw o grubosci powyzej 1 cegly, a w przypadku muréw o grubosci V2 lub 1
cegty — tylko powierzchni tej strony muru, ktéra jest uktadana od sznurka lub szablonu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST - ,Wymagania ogéine”.
Roboty murarskie ST 02.02

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

. WTWIOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania prébek.

. PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego u2ytku. Skitad. Wymagania, ocena zgodnosci.
. PN-81/B-30003 Cement murarski 15

. PN-86/B-30020 Wapno

. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

. BN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych

10. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

11. PN—B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

12. PN-B-12006:1997/Az1:2001 Wyroby budowlane ceramiczne - Pustaki do przewodéw wentylacyjnych
13. Materiaty producentéw, aprobaty techniczne i inne dokumenty zwigzane.

OCoONOOTAWN =
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45261100-5 |ST 2.8 Wykonywanie konstrukcji dachowych
45320000-6 |ST 2.8.1 Roboty izolacyjne

45321000-3 |ST 2.8.2 Izolacja termiczna z ptyt styropianowych
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem izolacji cieplnych stropodachéw

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uZyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem:
- docieplenie stropodachdw styropianem warstwami spadkowymi:

-styropapa (jednostronnie oklejona papa podktadowa) EPS 035,10,00cm

-kliny styropianowe EPS 035 w spadku 4%,6,00cm-26cm

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami InZyniera. Ogoéle wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania
ogélne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwa jakos¢ wykonania. Izolacja powinna by¢é wykonana
Scisle wg dokumentacji projektowej.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami
opracowan. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych
elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw. Przy robotach
izolacyjnych naleZy przestrzega¢ przepiséw BHP i ppoz.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych s3a:

- plyty styropianowe EPS 035

-styropapa EPS 100-038 - ptyty styropianowe jednostronnie oklejone papa podktadowg na welonie
szklanym typu PV 60.

- folia parozioalacyjna gr. 0,02 cm;

3. SPRZET
3.1.0go6lne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykonaé przy uSyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 00. "Wymagania ogolne" pkt 4.
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4.2.Transport i sktadowanie

Ptyty styropianowe sg pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwa. Pakiety z ptytami nalezy uktadac
W pozycji poziomej, sciSle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu
i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu Sruby i inne czesci nalezy usuna¢ lub
zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu. Ptyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od zrédta ognia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — 00. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z
0g6Inymi warunkami wykonywania i odbioru rob6t ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.3. Opis ogdliny.
W ramach prac ociepleniowych nalezy wykona¢ docieplenie stropodachéw z ptyt styropianowych gr. 20 cm,
oraz z warstwy spadkowej gr. 3-11 cm. Piyty nalezy uktada¢ poziomo z zachowaniem mijankowego
uktadania poszczegélnych warstw - w celu ogranciznie wystepowania ewentualnych mostkéw termicznych.
Wytyczne wykonania
e oczysci¢ podtoze ocieplane i utozy¢ starannie folie paroizolacyjna;
e nastgpnie nalezy przystgpi¢ do utozenia warstwy wtokniny szklanej
e kolejnym krokiem jest utozenie warstwy 20 cm styropianiu
e nastepnie nalezy przystapi¢ do wykonania warstwy spadkowej izolacji termincznej poprzez montaz
klinbw styropianowych gr. 3- 11 cm
e utozong warstwe izolacji termicznej nalezy zabezpieczy¢ matg ochronng i rozdzielajgca z wiékniny
szklanej o gramaturze min. 120 g/m?

6. KONTROLA ROBOT
6.1.0g0Ine zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 6.

6.2. Kontrola robo6t
Zastosowane ptyty styropianowe powinny charakteryzowaé sie zgodnoscig z . PN-B-20132 ,Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie. Piyty styropianowe (EPS). Zasady Stosowania”.

__ Cecha 23 | Klasa/Poziom [ Tolerancjaiymaganie |
Grubose s | +2mm
Dlugote — s S Y YY T
Szerokosé W1 £ 0,6% lub + 3mm®
Prostokatnosé : = o T e + 5 mm/1000 mm
Plaskosé =i T B P3 ' +10 mm
“Wytrzymaiosé na zginanie T ~ BS160 | = 150 kPa_
'\Japrgzeme Sciskajace przy 10% odksztalceniu T 65{10]100 l X = 100 kPa ___
Stal:ﬂl_no_éc wymiarowa w stalych normalnych warunkach laboratoryjnych DS(N)2 | + 0,5 %
| Stabilnos¢ wymiarowa w okre$lonych warunkach temp | wilgotnosei [ DS(70,-)2 2%
| Odksztaicenie w Dkrﬁslonych warunkach obciazenia scuskajqcégn itemp. | DLT(1)S |  <5%
| Deklarowany wspélezynnik przewodzenia ciepla Jq |2 iE < 0,038 WimK)

Kla sa reakc}l na ogien - ‘7[— — E — -|._ — ;_

Ta wartosé, Jc tora daje liczbowo wigkszg fOfe'rdﬂglf

7. OBMIAR
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg izolacji przeciwwilgociowych jest 1 m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
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8.2. Odbior robot

Odbiér powinien byé przeprowadzony w nastepujgcych fazach:

— po dostarczeniu materiatéw na budowe,

— po przygotowaniu podtoza,

— po wykonaniu warstwy ocieplajacej.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

— jakosci wykonania paroizolacji.

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowaé sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,

— grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,

— czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbiér kohcowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbiér powinien byé zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé nwszystkie
dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci stanowi liczba wykonanych robét wg wykonanego obmiaru - na zasadach podanych w
pkt. 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN 822( 823, 824, 825, 826 ):1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

e PN-EN 832:2001 Witasciwosci cieplne budynkéw. Obliczanie zapotrzebowania na energie do
ogrzewania. Budynki mieszkalne

e PN-EN 12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci cieplnowilgotnosciowe.
Tabelaryczne wartosci obliczeniowe

e PN-EN ISO 13789:2001 WHtasciwosci cieplne budynkéw. Wspéiczynnik strat ciepta przez
przenikanie. Metoda obliczania

e PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania

e PN-EN ISO 10211-1:1998 Mostki cieplne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura
powierzchni. Ogélne metody obliczania

e [8] PN-ISO 6242-1:1999 Budownictwo. WyraSanie wymagan uSytkownika. Wymagania termiczne
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| 45261000-4 | ST2.8.3 ‘Pokryciezpapytermozgrzewalnej ‘ |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja (ST), obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem:

- pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej, do ktorych wykonania zostang uzyte materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych. Caty system pokrycia dachowego winien
spetnia¢ wymagania NRO, wg rys. arch PP.03.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250 g/m2

- grubosé: 5,0 — 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania p okrycia dachowego, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektro narzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

- Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozyciji
lezgcej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscia w kierunku jazdy $rodka
transportowego na catej szerokosci.

- Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bebny metalowe w PNO- 79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niS 200kg. Przy transporcie nalezy zachowaé przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatéw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwéch
warstwach, tak aby tworzyly zwartg catos¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunieciem lub uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Warunki przystapienia do robét

— I. Na ptycie zelbetowej utozy¢ warstwy izolacji przeciwwilgociowei z foli PE i termicznej ze styropianu oraz
warstwe spadkowa ze styropianiu wg ST ,lzolacje”. Na warstwie izolacji termicznej utozy¢ geowtoknine, po
czym mozna przystapi¢ do pokrycia dachu membrang z PCV.

Wzmocnienie dojs¢ do urzadzen technicnych o szerokosci 60 cm - jedna warstwa (dodatkowa) papy w
kolorze szarym.

5.3. Pokrycie z papy termozgrzewalnej

1. Papa mocowana do podtoza za pomoca zgrzewania.

2. Pape przykleja sie za pomocg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy ptomieniem
palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;.

3. Palnik powinien znajdowac¢ sie¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni papy; ptomienie
palnikéw powinny by¢ tak skierowane, aby réwnoczesnie podgrzewaty powtoke asfaltowa do jej nadtapiania
(pasmem szerokosci ok. 10cm na cafej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podioza
(bezposrednio przed rozwijang papg).

4. Fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ watkiem o dtugosci
rownej szerokosci pasma papy.

5. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna wynosic
minimum 10cm. Zakfady kolejnych warstw powinny by¢ przesuniete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci materiatow

Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny bys odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- jakosci i kompletnosci dokumentacii.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatdw powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Element6éw i materiatédw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac¢ w obiekty.

6.3. Kontrola wykonania robot

W zakresie robét pokrycia dachu papg termozgrzewalna:

1) Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa zastosowanych materiatéw.

2) W zakresie podtoza z piyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod przekrycie papowe, jesli ich
gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

3) Rownosé powierzchni poditoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest wieksza
niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi elementami podtoza.

4) Prawidtowos¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

5) Prawidtowosci wyklejenia papg elementdéw pionowych tgczacych sie z dachem i przechodzacych przez
dach: - nalezy je wyklei¢ papa na wysoko$¢ minimum 15cm od poziomu gérnej warstwy pokrycia
dachu.

6) Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzac jedynie
w wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody.

7) Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to nalezy wybrane miejsce
poddac przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.

8) Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z producentem
papy.

Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

10) Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godz. od chwili

utozenia papy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Zasady obmiarowania robot zgodne z pkt. 4 Warunkow szczegotowych - Zasady przedmiarowania
Rozdziatu 05, Pokrycia dachowe, katalogu KNR 2-02 Konstrukcje budowlane. Jednostkg obmiarowg pokryé
dachowych jest metr kwadratowy (m2).

Jednostkg obmiarowg obrobek blacharskich jest metr kwadratowy (m2) w rozwinieciu bez uwzgledniania
zaktadow. Pokrycie pasow nadrynnowych oblicza sie w metrach kwadratowych. Pasy usztywniajgce oblicza
sie w metrach biezacych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2 Odbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodnos¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawczg wraz z o$wiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnos$¢é w/w robot z
projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkow technicznych Protokot odbioru powinien zawieraé:

- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z projektem

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

e PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

e PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania

przy odbiorze
e PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego.

e PN-B-24622 Roztwoér asfaltowy do gruntowania.PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy
wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.
PN-EN 13162:2002
PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wiokien nieorganicznych. Metody badan.
PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z wiokien szklanych.
PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z cieptomierzem
PN-ISO-8302 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym. Aparat z ostonieta ptytg grzejna.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie diugosci i szerokosci.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.
PN-EN 1602 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozorne;j.
PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na
rozcigganie rownolegte do powierzchni.
PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci
woda metodg czesciowego zanurzenia.
PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie stabilno$ci wymiarow.
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| 45261213-0 | ST29 ‘ Roboty blacharsko - dekarskie ‘ |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrobek
blacharskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja (ST), obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem:

- obrébek blacharskich z blachy tytanowo - cynkowej gr. 0,6 mm, o wymiarach arkuszy 2000 x 1000 mm do
ktorych wykonania zostang uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Obrébki blacharskie

Blacha tytanowo-cynkowa

Produkt powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow Produkt nie powinien sie
odksztatcaé, tamac¢ ani pekac.

— gestos¢ 7,2 kg/dm3,

— wspotczynnik rozszerzalnosci w kierunku walcowania 2,2 mm/m x 100K
— grubos$¢ metalu 0,7 i 0,8 mm (rynny i rury spustowe),

— blacha w kolorze antracyt,

—waga 5,76 kg/m, szer. 1000 mm

—faczniki do mocowania obrobek wg wybranego producenta,

— ptyty OSB 22 mmoraz warstwy rozdzielcze;

— pomiedzy blacha, a ptytg OSB nalezy utozy¢ przektadke z folii PCV.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania p okrycia dachowego, powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig
korzystania z elektro narzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport prefabrykowanych elementow obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych mozna przewozi¢
dowolnymi  $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Blacha tytanowo cynkowa powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i
przy zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych
pasow na placubudowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig,
zapewni¢ rowniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unika¢ nalezy:

— przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,

— przekroczenia punktu rosy,

— sktadowania na wilgotnym podtfozu,

— transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

— zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét blacharskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robot blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu
surowego. Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do wielkosci
pochylenia. W pokryciach blaszanych obrobki blacharskie powinny by¢ taczone miedzy sobg na rgbki
lezace podwojne lub zgodnie z wymogami montazu zalecanego przez producenta gotowych elementow
obrobek. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci wykonywania dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu,
czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki
badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze” i
umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacija projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci wykonania .

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cietych

Kontrole miedzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢é dachowych oraz obrobek blacharskich, rynien i rur
spustowych przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych prac z wymaganiami podanymi w
aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Zasady obmiarowania robot zgodne z pkt. 4 Warunkow szczegotowych - Zasady przedmiarowania
Rozdziatu 05, Pokrycia dachowe, katalogu KNR 2-02 Konstrukcje budowlane. Jednostkg obmiarowg pokryé
dachowych jest metr kwadratowy (m2). Jednostkg obmiarowg obrobek blacharskich jest metr kwadratowy
(m2) w rozwinieciu bez uwzgledniania zaktadow. Pokrycie pasow nadrynnowych oblicza sie w metrach
kwadratowych. Pasy usztywniajgce oblicza sie w metrach biezacych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2 Odbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodnos¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawczg wraz z o$wiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnos$¢é w/w robot z
projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkow technicznych Protokot odbioru powinien zawiera¢:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z projektem

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN 1SO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-EN 13162:2002

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wiokien nieorganicznych. Metody badan.
PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z wiokien szklanych.
PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z cieptomierzem

PN-ISO-8302 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w

stanie ustalonym. Aparat z ostonietg ptytg grzejna.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

PN-EN 1602 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozorne;.

PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na

rozcigganie rownolegte do powierzchni.

PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci
woda metodg czesciowego zanurzenia.

PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie stabilnosci wymiarow.
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| 454211414 | ST210 |Sciany z piyt G-K | |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $cian z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w punkcie 2.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
1.3.1. wykonanie $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.6.

Ptyta GKBI - ptyta impregnowana ztozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci
wzglednej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin) np. tazienki, kuchnie.

Plyta GKF - ptyta ognioochronna ziozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem wiokna szklanego,
przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktorych wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.9. Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materialow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.2. Do wykonania
w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujacych materiatow:

a)Plyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

b)ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane UW 100, 50

c)ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane CW 100, 50

d)tasmy uszczelniajgce o szerokosci 95 mm,

e)wetna mineralna o min. gestosci 30 kg/m°,

f)wkrety do ptyt gipsowych,

g)kotki,

h)gips budowlany,

i)gips szpachlowy,

j)tasmy potaczeniowe perforowane,

k)narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

llwoda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacy
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.3. Wykonawca
przystepujagcy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.4.

4.1.Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny byé pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy skitadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos$¢ skitadowania — do
pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
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4.2.Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami),
ktore umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac sie¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.

5.1. Warunki przystapienia do robét

—Przed przystgpieniem do wykonywania $cian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego.

—Zaleca sie przystapienie do wykonywania $cian po okresie wstepnego osiadania i skurczow murow, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

—Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
—Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

—Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Scianki z ptyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg sciany na podfodze zaznaczajgc ewentualne
otwory drzwiowe , na otaczajgcych $cianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych UW do stropow i podtog za pomocg uniwersalnych
elementow mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania wymaganej
dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza musza by¢ podklejone tasmg uszczelniajgca.
c)zamocowanie stupkow z ksztattownikow profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢ w gorny profil
UW na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢
ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢é mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony sciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm.
Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny sta¢ na
podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U gory nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajaca
kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Piyt
nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm
w stosunku do pierwszej warstwy.

e)lzolacja przestrzeni pomigdzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku
Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang
i zabezpieczyé¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony $ciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecania ptyty
szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu
stron $ciany byto rowne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony Sciana uzyskuje
ostateczng stabilnos¢. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wigksza niz dtugosc ptyty, sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu sciany. Sztukowki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm. W przypadku
poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie spoiny pionowej
warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike klejenia spoin stosuje
sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe tgczy sie na styk, takze w przypadku konstrukgji, ktorym
stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowej. Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwracac
uwage na koniecznos¢ przesuniecia spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w
technice klejonej. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych lub klamer w
rozstawie 25 cm.

5.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng grubosc¢
sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone msg
poprzecznie za pomoca paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci Sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktore nie musza
przenosi¢ obcigzen z urzadzenh sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg miec
ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy
stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

UWAGA: W rejonie otworéw drzwiowych, mebli wiszgcych, umywalek, etc. nalezy zastosowac odpowiednie
wzmocnienie $cian - $cisle wg wytycznych przyjetego systemu $cian G-K.
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5.4. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potaczenia ptyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z wiokna szklanego lub
papierowe;.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

6.1. Badania w czasie wykonywania roboét

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

-rownos¢ powierzchni piyt,

-narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

-wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

-wilgotnos¢ i nasigkliwose,

-obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Kontrola jakosci poszczegolnych etapow wykonania robot obejmuje dla scian z ptyt gipsowo — kartonowych:
-kontrole elementow sktadowych np.: jakosci uzytych materiatow, rodzaju uzytych elementow tgcznikowych,
-kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej scian,

-kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,

-kontrole utozenia materiatow izolacyjnych poprawiajgcych akustyke $ciany

-kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

-kontrola jakosci oraz zabezpieczenh ppoz.

-kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennikabudowy
i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7.
7.1. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg $cian z ptyty gipsowo-kartonowych jest 1[m2].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8. Odbioru
robot (stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru,
po zgtoszeniu przez Wykonawce robot do odbioru. Odbior powinien byé przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robot, kontrolujgc ich jakos¢ w
sposob podany w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik
ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowa i
instrukcjami technicznymi stosowanych produktow, przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

8.1. Wymagania techniczne

Scianki dziatowe z pltyt gipsowo-kartonowych powinny spetnia¢é wymagania techniczno-uzytkowe
dotyczgce:

-odpornosci na uderzenia,

-nosnosci i sztywnosci,

-odpornosci na zawilgocenie,

-ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowe;j,

-trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

-higieny i zdrowotnosci.

8.2. Wymagania przy odbiorze

—odchylenie zamontowanej $ciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

—konstrukcja sciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodow elektrycznych i osadzanie osprzetu
(gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie obrazow i
niewielkich potek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz $Sciany instalacje ciezkie (przewody
wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzac jej konstrukcji podstawowej,

—konstrukcja styku Sciany z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie $ciany w skutek dziatan sit
poziomych; konstrukcja styku Sciany ze stropem powinna eliminowa¢ nacisk stropu na $ciane,
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wywotany jego ugieciem,

—Sciany i potaczenia nalezy tak skonstruowaé, aby byly spetnione wymagania przeciwpozarowe i
akustyczne,

—materialy konstrukcyjne, wypetniajgce i uszczelniajgce powinny byé odporne na dziatanie czynnikow
chemicznych i fizycznych,

—Sciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:

b)cata powierzchnia Sciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci Sciany powinny by¢
odporne na dziatanie warstwy wody wysokosci co najmniej 2 cm,

c)materiaty uszczelniajace styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

—powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci widocznych z
odlegtosci 1m,

—zlgcza elementow powinny by¢ niewidoczne,

—naroza scian i styki z o$cieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.9. Zasady
rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:
a)czynnosci przygotowawcze i montazowe:

—przygotowanie stanowiska roboczego,

—obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

—ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

—przygotowanie konstrukcji nosnej,

—obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

—przymocowanie ptyt do gotowej konstrukcji za pomocg wkretow wraz z przycigciem i dopasowaniem,
b)czynnosci wykonczeniowe:

-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrownania powierzchni oktadzin,
-szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami,

-zabezpieczenie spoin tasma papierows,

-szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeh pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegotowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
2.PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

3.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000-4.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja — 2005 r.

4. Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.

5.Aprobata Techniczna produktow.
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45421146-9 | ST 2.11 Sufity podwieszone

ST2.11.1 Sufity podwieszone dekoracyjne

ST211.2 Sufity podwieszone dzwigkoizolacyjne

ST2.11.3 Sufity podwieszone rastrowe

Z uwagi na fakt, iz wymienione powyzej roboty sg podobne pod wzgledem charakteru, zgrupowano je
razem.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem ST sg wtasciwosci oraz sposoby montazu sufitéw podwieszanych wg rysunkéw projektu
aranzacji.

2. MATERIALY

Sufity podwieszane dekoracyjne

W korytarzu (K1/02 i K1/03), jako samodzielne wypetnienie przestrzeni zastosowano sufit podwieszany z
ptyt z wetny szklanej z powtoka np. typu "Accutex FT" w formatach 60x60cm o grubosci 20mm w kolorze
SOFT SLATE (ciemny szary zblizony kolor do NCS: S7000-N. Odbicie $wiatta 12%.Konstrukcja nosna z
profili ze stali ocynkowanej w kolorze szarym. W petni demontowalny system sufitbw podwieszanych.
Konstrukcja nosna jest czesciowo ukryta, stwarza wrazenie ,ptywajgcej”’. Krawedzie sg uformowane tak, by
profil nosny znajdowat sie ok. 14 mm nad dolna krawedzig ptyty, dzieki czemu powstaje efekt swobodnie
zawieszonych, pojedynczych ptyt. System sktada sie z ptyt i konstrukcji nosnej o ogoinej przyblizonej wadze
3-4 kg/m2. Rdzen ptyty z weiny szklanej o wysokiej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest powtoka np.
"Accutex FT", powierzchnie tylng zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sg pomalowane.
Konstrukcja wykonana jest z ocynkowanej stali.

Dostep: Ptyty w formatach 600x600 i 1200x600 mozna tatwo demontowaé. Istnieje tez mozliwosé
demontazu ptyt 1200x1200 i formatow XL. Minimalny przeswit umozliwiajgcy demontaz zgodnie ze szkicem
montazowym. Utrzymywanie w czystosci : Ptyty sa odporne na codzienne odkurzanie reczne i maszynowe
oraz przecieranie na mokro raz w tygodniu. mOdporno$¢ na wilgo¢ : Ptyty wytrzymujg statg wilgotnosé
wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze 30°C bez ugiecia, wypaczenia, czy tez rozwarstwienia
(zgodnie z normg ISO 4611). Bezpieczenstwo pozarowe: Plyty sg materiatem niepalnym wedtug badan i
klasyfikacji EN ISO 1182. System, ptyty wraz z konstrukcja, zaliczono do oktadzin zabezpieczonych przed
ogniem (NT Fire 003).

Sufity podwieszane dzwigkoizolacyjny

W pomieszczeniu kruszarek jako izolacje i ochrone przed przenikaniem dzwiekéw zastosowano ptyty
akustyczne z wetny szklanej mocowane bezposrednio do stropu za pomocg kleju z powtoka typu np.
"Accutex FT" w formatach 120x60cm, 60x60cm o grubosci 20mm w kolorze SOFT SLATE (ciemny szary
zblizony kolor do NCS: S7000-N. Odbicie $wiatta 12%.Konstrukcja nosna z profili ze stali ocynkowanej w
kolorze szarym.

Piyty sg klejone bezposrednio do podtoza, tworzac wyrazny rysunek sufitu (8 mm szczeliny). Piyty nie sa
przeznaczone do demontazu. Piyty produkowane ze sprasowanej wetny szklanej o duzej gestosci.
Powierzchnia licowa pokryta jest powtokg np. "Accutex FT", powierzchnie tylng zabezpieczono welonem
szklanym. Krawedzie sg malowane. Zaleca sie stosowanie kleju akustycznego dla szybkiego i tatwego
montazu.

Dostep: Ptyty nie sg demontowalne. Utrzymywanie w czystosci : Ptyty sg odporne na codzienne odkurzanie
reczne i maszynowe oraz przecieranie na mokro raz w tygodniu. Odpornos$¢ na wilgoc¢: Ptyty wytrzymujg
statg wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze 30°C bez ugiecia, wypaczenia, czy tez
rozwarstwienia (zgodnie z normg ISO 4611). Bezpieczenstwo pozarowe: ptyty sa materiatem niepalnym
UWAGA: montaz plyt zgodnie ze szkicem montazowym, przewodnikiem instalacyjnym oraz pomocniczymi
rysunkami. W celu zapewnienia solidnego podfoza mocowanych piyt, klejona powierzchnia musi zapewnia¢
odpowiednig wytrzymatos¢. W razie watpliwosci, nalezy przeprowadzi¢ test na przyczepnos$¢ podioza.
Powierzchnia powinna by¢ sucha i czysta. Do osiggniecia najlepszego efektu, powierzchnia powinna by¢
ptaska.

Sufity rastrowe

W pomieszczeniach biurowych oraz w sanitariatach i pomieszczeniu socjalnym zastosowane sufity
rastrowe typu Open Cell - aluminiowe. Piyty rastrowe pozwalajg na przenikanie rozproszonego
naturalnego lub sztucznego swiatta przy jednoczesnym optycznym zastonieciu przestrzeni powyzej sufitu.
Zastosowane ptyty rastra 600 x 600 mm , rozmiar oczka 10x10cm oraz wysokos$é konstrukciji 5¢cm
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Ptyty rastra o wymiarach 600 x 600 mm s3g uktadane na profilach nosnych typu T w uktadzie Lay-on, Lay-in
(widoczna konstrukcja nosna). Rastry sg w petni demontowalne, dlatego idealnie nadajg sie do
maskowania wszelkich instalacji umieszczonych pod stropem, umozliwiajac jednocze$nie tatwy do nich
dostep.

Zakonczenie sufitéw rastrowych

W pomieszczeniach biurowych jako zakonczenie sufitdw rastrowych (mozliwosé wykonania przejscia przy
r6znych poziomach sufitdbw) zastosowano ptyty akustyczne z weiny szklanej, montowany za pomocg
konstrukcji nosnej. Plyty sg w petni demontowalne z powtokg typu np. "Accutex FT" w formatach
120x45cm-wypukte o grubosci 20mm w kolorze czarnym. Konstrukcja nosna z profili ze stali ocynkowanej
w kolorze szarym.

Dostep: Piyty w formatach 120x45cm mozna tatwo demontowac. Utrzymywanie w czystosci: Piyty sg
odporne na codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz przecieranie na mokro raz w tygodniu.
Odpornos¢ na wilgo¢: Ptyty wytrzymujg statg wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze
30°C bez ugiecia, wypaczenia, czy tez rozwarstwienia (zgodnie z normg ISO 4611). Bezpieczenstwo
pozarowe: Piyty sg materiatem niepalnym wedtug badan i klasyfikacji EN ISO 1182. System, ptyty wraz z
konstrukcja, zaliczono do oktadzin zabezpieczonych przed ogniem (NT Fire 003).

Sufity podwieszane z ptyt kartonowo-gipsowych: w wybranych pomieszczeniach jako uzupetnienie sufitu
rastrowego (wg. rys aranzacji sufitdw) zastosowano sufity podwieszane z ptyt kartonowo — gipsowych
monolitycznych.

Sufity podwieszane monolityczne: sufity obnizone podwiesza sie na ruszcie z profili CD 60 w konstrukcji
krzyzowej, z uzyciem wieszakow i tgcznikéw stalowych. Wykonuje sie je w celu obnizenia pomieszczenia
lub zakrycia instalacji biegngcych pod stropem konstrukcyjnym. Sufity podwieszane w potgczeniu z wetng
mineralng lub szklang poprawiajg izolacyjnos¢ akustyczng i odpornos¢ ogniowg stropow. Mogg takze
stanowi¢ dodatkowg termoizolacje. Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia poziomu sufitu na scianach
okalajacych. Pod linig mocuje sie do $cian profil przyscienny UD 30 za pomocg kotkdw szybkiego montazu.
Nastepnie wyznacza si¢ na suficie linie przebiegu profili i oznacza sie na nich punkty mocowania.
Mocowanie wieszakéw nalezy przeprowadza¢ zawsze za pomoca dybli metalowych. Profile gtéwne uktada
sie koncami na profilach przysciennych z przeciwlegtych Scian i wpina sie je w zamocowane wieszaki. Do
profili gtdbwnych mocuje sie¢ od spodu poprzecznie przy pomocy facznikéw krzyzowych profile nosne
wsuwajac ich konce w profile przyscienne. Do zmontowanej konstrukcji nosnej przykreca sie ptyty gipsowo-
kartonowe poprzecznie do kierunku przebiegu profili nosnych. Potaczenia ptyt z dlugosci musza znalez¢ sie
zawsze na profilu i by¢ przesuniete w sgsiednich pasach co najmniej o 50 cm. Stosowanie ptyt o grubosci
mniejszej niz 12,5 mm nie jest zalecane. (parametry techniczne wg zatgcznika nr 1)

3. SPRZET

Stosowac¢ narzedzia zgodne z zaleceniami producenta wybranego systemu sufitow podwieszanych.
Do wykonania rob6t montazu sufitow podwieszanych niezbedne jest:

- poziomica lub poziomica laserowa;

- wiertarki udarowe;

- wkretarki elektryczne;

- Srubokrety;

- nozyce do ciecia profili metalowych;

- ndz do przycinania krawedzi ptyt;

4. TRANSPORT

Poszczegdlne elementy sufitbw powinny byé dostarczane na budowe w opakowaniach,
zabezpieczone na czas transportu przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

Ptyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
zamknietych - pomieszczenia suche. Wszystkie wyroby to wyroby
z ktérymi nalezy obchodzi¢ sie delikatnie (materiat miekki, akustyczny). Nie wolno chodzi¢ po
opakowaniach, nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie wolno obcigza¢ dodatkowymi ciezarami.

Opakowania materiatow nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabezpieczy¢ przed
przewracaniem sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

5. WYKONANIE ROBOT
Nalezy sprawdzi¢ z jakiego materiatu wykonany jest strop zasadniczy do ktérego montowane bedg
wieszaki sufitu podwieszanego. Nalezy pamieta¢, ze dopuszczalne sg tylko kotki metalowe — ze wzglagdéw
ppoz. Do podtozy litych np. betonowych stosuje sie kotki typu UPAT ¢6.
Do blachy wieszaki mocuje sie wkretami do metalu — nalezy pamietaé, aby wkrety posiadaty atest
wraz z podang odpornoscig na zrywanie.
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Przed przystgpieniem do montazu wieszakéw nalezy na stropie zasadniczym nanies¢ siatke
konstrukcji sufitu podwieszanego oraz wytrasowa¢ miejsca montazu wieszakéw — co 1,2 mb w linii profili
gtéwnych. Réwnoczesnie na $cianach pomieszczenia nalezy zaznaczy¢ linig pozioméw sufitu
podwieszanego i przystgpi¢ do montazu listwy przysciennej. Na poprawnie zmontowanych wieszakach
montowac profile gtowne, ktére nalezy spig¢ profilami poprzecznymi 1200 mm zgodnie ze szkicem
montazowym. Cato$¢ nalezy uzupetni¢ profilami poprzecznymi 600 mm.

Nalezy pamieta¢ o bardzo doktadnym wypoziomowaniu konstrukcji. Pomiarem sprawdzajgcym doktadno$¢
montazu jest réwniez sprawdzenie przekagtnych pél powstatych po zmontowaniu konstrukcji. Do tak
przygotowanej konstrukcji nalezy zamontowac ptyty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W trakcie prowadzenia robét montazowych nalezy kontrolowac:
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna;

- sprawdzi¢ materiaty (jakos¢);

- bada¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania;

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m®.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie

wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu Robét z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne
z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot:

- zatwierdzona dokumentacje techniczna;

- oznaczenie CE;

- Swiadectwo pochodzenia materiatu;

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za metr kwadratowy na podstawie odbioru i oceny jakosci rob6t w oparciu o wyniki pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01
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| 453240004 | ST212 |Tynkowanie | |

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw cementowo — wapiennych oraz tynkéw gipsowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:
- wykonanie tynkow wewnetrznych, gipsowych oraz cementowo — wapiennych.

2. MATERIALY

e Tynki jednowarstwowe wewnetrzne cementowo-wapienne min 1,5 cm kategorii Il z gtadzig
gipsowa; gr. 5-15 mm. Wewnetrzny tynk 1 warstwowy, naktadany mechanicznie, formowany recznie.
Faktura gtadka , kolor biaty. Wysychanie 14 dni zaleznie od temperatury i podfoza.

e Listwa podtynkowa PCV biata, naroznik prosty,
Do rob6t tynkowych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania
(zgodnie z art. 10 ustawy Prawo budowlane).
Zaprawy zwykte do wykonania tynkdéw przygotowane na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-90/B-14501. Do zapraw tych nalezy stosowaé piaski wedtug p. 3.2 PN-70/B-10100.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
Masy tynkarskie do wypraw pocienionych, z reguty wytwarzane z fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich, powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-B-10 | 06: 1997 lub aprobat
technicznych.

3. SPRZET
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy.
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z wytycznymi dostawcy systemu.

4. TRANSPORT
Nie dotyczy; tynki bedg przygotowywane z pétproduktéw na budowie.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. PODLOZA
Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad (tzw.
obrzutka), na ktéry naktada sie wyprawe.
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-70/B-10100 p.3.3.2. Tynki
pocienione mozna wykona¢ na podtozach:
- z beton6éw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
- z autoklawizowanych betonéw komaérkowych,
- z zaprawy cementowej marki M4-M?7,
- z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
- z gipsu i ptyt kartonowo- gipsowych.
Podtoza powinny byé réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknigé.
Nadlewki i wystajgce nieréwnosci podioza nalezy skuc lub zeszlifowac.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, odpowiadajgcymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunagé, zmywajac odpowiednimi
preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).
Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie.
5.2. WYKONYWANIE ROBOT
5.2.1. Wykonywanie tynkéw zwyklych
Zasady ogo6lne, ktérych nalezy przestrzegac¢ przy wykonywaniu tynkéw zwyktych, okreslone sg w p.
3.3.1 PN-70/B-10100.
Sposoby przygotowania podtozy w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3.3.2
PN-70/B-10100.
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Zaktadane grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny byé zgodne z wymaganiami p. 3.3.5 PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii li [ll nalezg do odmian
pospolitych, wykonywanych w spos6b standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zaliczane sg do odmian doborowych, ktérych wykonanie wymaga specjalnych
zabiegow.

Sposoby wykonania tynkéw zwykiych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tablicy 4 PN-70/B-10100.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ] ]

6.1. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT TYNKOWYCH | TOLERANCJE WYKONANYCH TYNKOW
Wymagania i tolerancje w odniesieniu do tynkéw zwyktych, wedtug PN-70/B-10100, dotycza:

- zgodnosci z projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru rob6t (p. 3.1),

- stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie (p. 3.2),

- przestrzegania ogélnych zasad wykonania robét tynkowych (p. 3.3.1),

- przygotowania podtozy (p. 3.3.2),

- przyczepnosci tynkéw do podtoza (p. 3.3.3),

- mrozoodpornosci tynkéw (p. 3.3.4),

- grubosci tynkow (p. 3.3.5),

- wyglgdu powierzchni otynkowanych (p. 3.3.6),

- wad i uszkodzen powierzchni tynku, takich jak: nieréwnosci, wypryski i specznienia oraz pekniecia,
wykwity i zacieki (p. 3.3.7),

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkoéw (p. 3.3.8),

- wykonczenia tynkdw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych (p. 3.3.9),

- wykonczenia narozy i obrzezy tynkéw (p. 3.3.10).

W przypadku tynkoéw pocienionych grubosci gotowych tynkéw powinny by¢ zgodne z projektem
budowlanym, lecz nie mniejsze niz 2mm i wigksze niz 8mm. Pozostate wymagania i tolerancje- jak do
tynkow zwyktych, przy czym odchylenia w zakresie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw
w odniesieniu do tynkow kategorii lll powinny by¢ zgodne ze wskazanymi z tablicy 5 normy.

6.2. KONTROLA PRZY ODBIORZE TYNKOW

6.2.1 Kontrola wykonania tynkow zwyktych

Badania kontrolne gotowych tynkéw zwyklych powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan
wymienionych wyzej w p. 6.1., w szczegd6Inosci sprawdzenie:

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robdt tynkowych, z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej,

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynku do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenia tynkOw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Przed przystgpieniem do badan kontrolnych nalezy sprawdzi¢, czy sg spetnione wymagane w PN-70/B-
10100 p. 4.2 warunki kompletnosci dokumentacji rob6t tynkowych oraz wymagania w zakresie terminow i
warunkéw atmosferycznych badan.

Metody badan kontrolnych tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb podany w PN-70/B-
10100 p. 4.3.
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Dopuszcza sie pomijanie badania mrozoodpornosci w odniesieniu do tynku wykonywanego z uzyciem
suchej mieszanki tynkarskiej, o stwierdzonej w certyfikacie lub deklaracji zgodnosci z wymaganiami PN-B-
10109: 1998 lub aprobaty techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy wykonanych rob6t.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego

przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac
tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznaé, ze warunki techniczne wykonania i
odbioru robot powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszej instrukcji.

Zgodnos¢ wykonania tynkow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych
wymienionych w p. 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w p.5.

Tynk powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

-jesli to mozliwe, poprawi¢ tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,

zaliczy¢ tynk do najnizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania- usung¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty

tynkowe.

Protok6t odbioru gotowych tynkdéw powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za metr kwadratowy wykonanych robét na podstawie odbioru i oceny jakosci Robét w oparciu o
wyniki pomiaréw.
Cena obejmuje :
zakup i transport wszystkich materiatéw,
wykonanie wszystkich czynnosci wymienionych w niniejszej specyfikacji,
wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,
oznakowanie i zabezpieczenie robét i jego utrzymanie,
wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji rob6t objetych niniejszg ST, zgodnie z
Dokumentacjag Projektowa.

10. PRZEPISY KONCOWE | DOKUEMNTY ZWIAZANE

- Utrzymanie stanu technicznego tynkéw narazonych na dtugotrwate dziatanie wptywéw atmosferycznych
oraz innych czynnikéw wymaga od wiasciciela, zarzadzajacego lub dzierzawcy budynku przestrzegania
przepiséw zawartych w rozporzadzeniu

MSWIA z 16 sierpnia 1999 r. w sprawie warunkdw technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz.
U.nr74 z1999r., poz. 836).

Stan techniczny zewnetrznych tynkéw decyduje o zapewnieniu, wymaganego ustawg

Prawo budowlane, bezpieczenstwa uzytkowania budynku oraz o wymaganym jego stanie estetycznym. W
celu utrzymania odpowiedniego stanu technicznego witasciciel zobowigzany jest do przeprowadzania
kontroli okresowych oraz remontéw (konserwacja, naprawy biezgce i naprawy gtdéwne) tynkéw.

- Dokumenty zawarte w ST 00; ST 01, PN i normy branzowe.
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| 454311008 | ST2.13 |Okiadziny Scian plytkami | |

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin scian z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Wykonanie oktadzin scian z ptytek ceramicznych.

2. MATERIALY

UWAGA: wszystkie posadzki powinny by¢ antyposlizgowe o wspotczynniku min. R10.

Szczegbtowe zestawienie materiatbw przeznaczonych na ceramiczne oktadziny $cian
przedstawiono w projekcie architektury i aranzacji wnetrz.

e Ptytki ceramiczne

Na $cianach pomieszczen laboratoryjnych, sanitarnych, oraz pomieszczeniu socjalnym
zastosowano ptytki ceramiczne mocowane na kleju o wymiarach 60x20cm. Wykonczenie: naturale
(matowe); grubos¢ ptytek: 11mm; wymiary: 20 x 60 (kolorystyke i wzor utozenia ptytek przedstawiono na
rysunkach aranzacji).

e Ptytki gresowe.

Na podtogach zastosowano ptytki gresowe uktadane na kleju, mat, kolor szary, o wymiarach
60x60cm. Struktura ptytek gresowych jest jednorodna w przekroju na catej grubosci. Charakterystyczne
parametry techniczne ptytek gresowych to minimalna nasigkliwosé, mrozoodpornos¢, duza wytrzymatosc
na zginanie, twardos¢ oraz wysoka odpornos$¢ na $cieranie i plamienie. Ptytki gresowe zastosowano w
nastepujgcych pomieszczeniach: korytarze, szatnia, sanitariat, pomieszczenie socjalne
e Kilej do ptytek.

Kompozycje klejgce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych, natomiast ptytki ceramiczne- wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN
159:1996; PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998,

PN-ISO 13006:2001 Iub odpowiednim aprobatom technicznym. Zaprawy do spoinowania musza
odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Kazda partia materialu powinna byé dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaraciji
zgodnosci, stwierdzajgcej zgodnos¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

e Profile narozne
Do wykonania wzmocnienia narozy pod ptytkami nalezy zastosowac systemowe profile z PCV .

3. SPRZET
Do wykonywania rob6t oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6 + 12 mm do rozprowadzania kompozyciji
klejgcych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice,

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania kompozyciji
klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. TRANSPORT
Wszystkie elementy powinny by¢ zabezpieczone na czas transportu przed przesuwaniem i
uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania scian,
- podtogi z materiatéw mineralnych witgcznie z cokolikiem,
- roboty instalacyjne, wodno- kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem cisnieniowych
préb wodnych,
- instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

5.2. Wykonanie okladzin
5.2.1 Podtoza pod okladzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ sciany
betonowe, otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe. Przed
przystapieniem do robd6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza. Podioze
betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok,
bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W
przypadku wystepowania matych nieréwnosci nalezy je zeszlifowac¢, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementdéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka+
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo- wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on
spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci
taty,

- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokosci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2mm na 1m.

Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych,
na podtozach:

- pokrytych starymi powtokami malarskimi,

- Z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
- Z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.
5.2.2. Wykonanie oktadziny

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie linie poziomg, od ktérej uktadane beda ptytki (moze to by¢ linia
wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowac kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejgcg nalezy rozprowadzi¢ paca zgbkowang ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie $ciany.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu
okotfo 15 minut.

Po nalozeniu kompozycji klejgcej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od
wyznaczonej na Scianie linii. Naktadajac ptytke, trzeba jg lekko przesunaé po $cianie
(ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4+6mm.
Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozyciji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i
utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowaé¢ wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin migdzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania.

5.2.3. Kontrola wykonania oktadziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
e Zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna lub umowg (przez ogledziny i pomiary),
e  Stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
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e Jakos¢ materiatdbw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych
przez dostawcéw,

e Prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o diugosci 2m (nie powinno

przekracza¢ 2mm na dtugosci faty 2m),

- odchylenia powierzchni do ptaszczyzny tatg od dtugosci 2m (nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na

catej diugosci faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscig do 1mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej

przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej.

6. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy.

7. ODBIOR ROBOT

Odbiér gotowych okiadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze warunki techniczne
wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodnos¢ wykonania oktadzin i wykladzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan
kontrolnych wymienionych w punkcie 5.3.3 (w przypadku wyktadzin) z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach.

Okfadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wykfadzina nie powinna
zostac przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ okfadzine lub wyktadzine i przedstawi¢ jg do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci okfadziny lub
wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartos$¢ wykonanych roboét,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - usungc¢ oktadzine lub wyktadzine i wykonac

je ponownie.

Protokot odbioru gotowych okfadzin i wyktadzin powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin z zaméwieniem.

8. KONSERWACJA OKLADZIN | WYKLADZIN CERAMICZNYCH

Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich wodg z
detergentami lub innymi $rodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do
fugowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za metr kwadratowy na podstawie odbioru i oceny jakosci rob6t w oparciu o wyniki pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
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45442100-8 ST 2.14 Roboty malarskie

- ST 2.14.1 | Poliuretanowa powtoka $cian

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
malowania powierzchni wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:
- malowanie farbami lateksowymi podtozy gipsowych i wapienno — cementowych

2. MATERIALY
2.1. Materialy do malowania wnetrz budynku
Do malowania wnetrz budynku moga by¢ stosowane:

e Preparat gruntujacy. Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobata, atest PZH Wytgcznie preparatem
przeznaczonym do gruntowaniawzmacniajgcym stabo zwigzane miejsca w powierzchni
poprawiajacym przyczepnosc¢ kolejnych wymalowan

e We wszytkich pomieszczeniach projektuje sie wykonczenie poprzez malowanie farbami

lateksowymi kolor czarny lub biaty wg. rys. rozwinie¢. Malowanie wykona¢ w 2 warstwach.
Farba lateksowa lub akrylowa | do powierzchni wewnetrznych — podtozy gipsowych i ptyt gipsowych
spoinowanych szpachlowanych z gruntowaniem. Z uwagi na koniecznos$¢ utrzymania wtasciwego
porzadku i czystosci, projektuje sie wykonczenie wszystkich $cian murowanych, $cian z ptyt
cementowo — drzazgowych, oraz $cian z ptyt wiéknowo-gipsowych w pomieszczeniach suchych
farbami lateksowymi zapewniajgcymi mozliwos¢ czyszczenia za pomocyg delikatnych $rodkéw
czyszczacych. Proponuje sie zastosowanie kolorystyki utrzymanej w odcieniach szarosci.

e Wysokoodporny system autosterylny: podkiad 2-warstwowy: penetrujgcy i polimerowy oraz 2
warstwy 2- skiadnikowej emulsji polimerowej - warstwe nalezy wykonaé $cisle wg zalecen
przyjetego systemu poliuretanowych powtok $ciennych - szczegéty przyjetych rozwigzan znajdujg
sie w projekcie aranzacji wnetrz.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy.
4. TRANSPORT

W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem warunkéw
atmosferycznych, w tym wysokiej i niskiej temperatury.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Podloza pod malowanie.
5.1.1. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:
e nie otynkowane mury z cegty lub z kamienia,
e  beton,
e tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
e tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
e drewno,
e materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilsniowa itp.),
e plyta gipsowo-kartonowa,
e ptyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
e elementy metalowe.
Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie sg nastepujgce:
1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnos$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10020:1968.
Spoiny muru powinny byc¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.
Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy wystajgcych
poza jej obrys oraz z kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskiej.
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2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu oraz
ttustych plam i kurzu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub
zabezpieczone farba antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub

specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
3. Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B 10100: 1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy,
wykwitéw solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej farby
ani pytu po starej powtoce malarskie;.

Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a elementy metalowe zabezpieczy¢
antykorozyjnie.

4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5. Podtoza z drewna, materiatébw drewnopochodnych powinny by¢ nie zmurszate, mie¢ wilgotnos¢ nie
wieksza niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekdéw i zaciekdédw zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.

Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwkg posiadajaca aprobate techniczna.

6. Podfoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydano aprobate techniczna.

7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczeh. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam ttuszczu.

5.1.2. Kontrola podtozy pod malowanie
Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé¢ w nastepujacych

terminach:

e po otrzymaniu protokétu z ich przyjecia -tynkéw,
e nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania -betonu.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzié po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow

przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinna obejmowac w przypadku:

e murdéw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie z nonngPN-B-10020:1968, wypetnienie spoin, naprawy i uzupetnienia, czystosé
powierzchni, wilgotno$¢ muru,

e podtozy betonowych - zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$é powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkoéw zwyktych i pocienionych - zgodnosé z projektem, rownos$c¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami
normy PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnosci,

e podiozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢é powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

e ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnosé¢, wyglad i czystosé powierzchni, naprawy
i uzupetnienia, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretow,

e elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Kontrole doktadnosci wykonania murow nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-

10020:1968.

Réwnos¢é powierzchni tynkéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100:1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni
suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnos$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadkach watpliwych
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac¢ w formie protokétu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.
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5.1.3. Przygotowanie podtozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1.1 nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz sposoby majace na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.2. WYKONANIE ROBOT MALARSKICH
5.2.1. Warunki prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie nie powinny byé prowadzone:
- podczas opadoéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku), - w temperaturze ponizej +5
C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0 °C,
- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura poditoza nie byta wyzsza
niz 20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie s$wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podiozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
witoknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy 1, a w
przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz podana w p. 3.1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnosé
podioza, w % masy

Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych
rozcienczanych woda

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczainikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek 6
rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.

5.2.2. Kontrola materiatéw
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w p. 2.1,2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig norma
lub aprobata techniczng,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wida¢:
a) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nie roztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaly, nie dajgcy sie wymiesza¢ osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.
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b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
zbrylenie,
obce wtrgcenie
zapach gnilny,
Slady plesni.

5.2.3. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w p. 3.1, a warunki wymagania punktu 4.1.

Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych j odpowiednio przygotowanych w
zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zadanej jakosci rob6t.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawiera¢:

informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

sposoOb przygotowania farby do malowania,

sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

Elementy budynku, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.2.4. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w p.
3.1, a warunki wymagania punktu 4.1.
Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zgdanej jakosci
robét.
Pierwsze malowanie nalezy wykonac¢ po:
catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytaczniki itp.),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,
oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje
wymienione w p. 5.2.3.
Elementy, ktére w czasie robét malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem

technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitéw podtoza, plam, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢
powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie powinny wystepowac
ulegajace rozcieraniu grudki pigmentéw i wypetniaczy.
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6.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie
powtoki i odstawania od poditoza; dopuszcza sie natomiast chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi
faktury podtoza,
c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku. .

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
6.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych
rozcienczalnych woda

Powtoki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg powinny spetnia¢ wymagania

podane w p 6.2.

6.4. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujagcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) rownomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskéw- nie
powinny zas sciera¢ sie ani obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,
b) nie mie¢ sladow pedzla,
c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,
d) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych),
e) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan o powierzchni nie wigkszy niz 20 cm2,
b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
6.5. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym,
b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
c¢) dobrze przylega¢ do podtoza,
d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy wykonanych Robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Kontrola i badania przy odbiorze rob6t malarskich
8.1.1. Zakres kontroli i badan
Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiér rob6t malarskich obejmuije:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
8.1.2. Metody kontroli i badan
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta.
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c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac¢ za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e .na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

e na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN EN-ISO 2409.

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity
podtoza.

Wyniki kontroli i badan powtok powinny byé odnotowane w formie protokétu z kontroli i badan.

8.1.3. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 8.1.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo.

W przypadku, gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uzna¢, ze
powtoki nie zostaty wykonane prawidiowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majgace na celu usuniecie
niezgodnosci. W tym celu w protokdle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie
protokétu kontroli i badan.

8.2. Odbior robot malarskich

Odbidr robdét malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac
malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robdt stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych
wymienionych w p. 6 z wymaganiami norm aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach
technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstgpstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym
wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokdét odbioru powinien zawieraé:

- ocene wynikow badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t z zaméwieniem, - wykaz wad i usterek ze
wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za metr kwadratowy wykonanych rob6t na podstawie odbioru i oceny jakosci robét w

oparciu 0 wyniki pomiaréw.
Cena obejmuje :

e zakup i transport wszystkich materiatow,

¢ wykonanie wszystkich czynnosci wymienionych w niniejszej specyfikaciji,

e wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,

e oznakowanie i zabezpieczenie robo6t i jego utrzymanie,

e wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji rob6t objetych niniejsza ST, zgodnie z
Dokumentacjag Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
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| 454322202 | ST2.142 |Fototapeta | |

1. WSTEP
1.1 Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z tapetowaniem $cian.
1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdét.
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tapetowania $cian - fototapets.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6ine

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (kod 45000000-07)
~Wymagania ogolne".

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode, zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych
miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie dotyczacej wody do celéw budowlanych.
2.3. Farby budowlane gotowe stosowane do malowania starych tapet

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczania do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie mozna stosowac zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. Parametry techniczne dla farb, wydajnosc¢ i czas schniecia zgodnie z kartg techniczng producenta.
2.3.4. Wskazéwki BHP i p.poz. zgodnie z kartg techniczng producenta.

2.4. Rozcienczalniki

Rozcienczalniki dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny byé przygotowane zgodnie z instrukcjg
producenta farby i odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jakosci wydanym przez producenta oraz zakresem ich stosowania.

2.5. Srodki gruntujgce

- nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych o ile $wiadectwo dopuszczenia
farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ srodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6. Tapety

Tapety stosowane do robét tapeciarskich muszg odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczajgcych je do stosowania w budownictwie.

2.7. Kleje

2.7.1. Do przyklejania tapet powinny by¢ stosowane kleje roslinne lub syntetyczne, produkowane w postaci
bezwonnych proszkéw, fatwo rozpuszczalnych w wodzie.

2.7.2 Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowac sie:

- dobrg rozpuszczalnoscig w zimnej wodzie,

- klarownoscig przygotowanego roztworu,

- zdolnoscig uzyskiwania optymalnych wiasciwosci roztworu w okreslonym czasie,

- wymagana sitg sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut,

- pH roztworu wodnego w granicach 8,

- mozliwoscig trwatego przyklejania tapety do podtoza.

2.7.3. Kleje nie powinny plami¢, oddziatywa¢ szkodliwie na tapete i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia; po wyschnieciu powinny tworzy¢ przezroczystg bezbarwng btone.

2.7.4.Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane w sposéb podany w instrukcji producenta kleju.

2.7.5. Mieszanie ze sobg réznych gatunkéw klejéw lub dodawanie do nich jakichkolwiek sktadnikéw nie
uwzglednionych w instrukcji producenta jest zabronione.

2.7.6. Klej przygotowany do przyklejania tapet moze by¢ stosowany w okresie nie dtuzszym niz 4 dni, jezeli
nie ulegt w miedzyczasie zanieczyszczeniu.

2.8. Masy wygtadzajace

Do naprawy i wygtadzania podioza przeznaczonego pod tapety moga by¢ stosowane plastyczne masy
tynkarskie, odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowo-klejowe lub zaprawy
gipsowe, dobrane odpowiednio do rodzaju podtoza. Materiaty te powinny odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowym lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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2.9 Wzmocnienie tapetg z widkna szklanego w korytarzach na pietrzeW celu uzyskania wiekszej trwatosci
oraz zwiekszenia odpornosci na scieranie w systemie poliuretanowej powtoki Scian nelazy zastosowac
dodatkowe wzmocnienie tapetg z witbkna szklanego. Kolor RAL 7038 i RAL 7037 wedtug rys rozwinieé
Scian.

2.10 Fototapeta vinyl

Nalezy zastosowa¢ winylowa tapete przepuszczajgca pare wodng. Gramatura: 3309/m2. Sposbb klejenia:
krawedz w krawedz. Np. fototapeta nr 32361635 Pixers Wym. szer300 x wys.240cm.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania ogélne" pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych. Do przygotowania klejéw i mas
wygtadzajgcych oraz mieszania farb mozna wykorzysta¢ urzadzenia mechaniczne lub wykona¢ te prace
recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania ogo6lne" pkt.4.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu do wykonywania robét

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym, obowigzujagcymi normami panstwowymi, ze s$wiadectwami ITB i kartami
produktow wydawanych przez producentdw.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatow

W instrukcji i terminu waznosci podanej przez producenta.

Nalezy sktadowac¢ w warunkach i temperaturach podanych przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoine

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST (kod

45000000-07) ,Wymagania ogdIne" pkt.5.

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t

- zakres temperatur, w ktérych mozna przeprowadzi¢ roboty malarskie musi by¢ zgodny z kartami
produktow wydawanych przez producenta, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

- gruntowanie i malowanie mozna wykona¢ po catkowitym ukonczeniu rob6t elektrycznych i instalacyjnych
(z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.3. Przygotowanie podtozy

- podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng.

- powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp.

- odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna,

- nierébwnosci nalezy usungc¢ poprzez zeszlifowanie,

- powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996/Ap1:2002, dla danego typu farby podktadowe;.

- podfoza pod tapety powinny zosta¢ zagruntowane roztworem gruntujgcym

5.4. Gruntowanie

- do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajgce wilasciwosci podioza oraz
zwiekszajgce przyczepnos¢ przyklejanych tapet. Moga by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub
roztwér wodny kleju uzywanego do przyklejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zaleznos$ci od rodzaju
podtoza.

- nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych pod malowanie farbami
emulsyjnymi o ile $wiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac srodki gruntujace zgodnie z instrukcjg producenta farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

5.5. Tapetowanie $cian

- temperatura w pomieszczeniu, w ktérym bedg wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosi¢ co
najmniej +10°C,

- przed przystgpieniem do tapetowania nalezy pocig¢ tapete na arkusze odpowiedniej dtugosci, nastepnie
nanies¢ klej rownomiernie na arkusze tapety, zwinaé je w sposob uniemozliwiajacy zabrudzenie strony
licowej odtozy¢ na okres umozliwiajacy wtasciwe nawilzenie tapety,
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- przyklejenie tapet powinno byé dokonywane w sposéb przyjety w technologii klejenia danego rodzaju
tapety,

- do przyklejenia tapety nalezy przystgpi¢ po wyschnieciu warstwy gruntujgcej, dopuszcza sie przyklejanie
po 4 godzinach po zagruntowaniu w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych pomieszczeniach,

- tgczenie arkuszy tapety na diugosci oraz wstawianie tat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia
przyklejanej tapety nalezy wymieni¢ caty arkusz,

- przyklejanie tapet na Scianach nalezy rozpocza¢ od wyklejania osciezy i wnek,

- tapety nalezy przykleja¢ w styk,

- prawidtowos$c¢ potozenia arkuszy tapety nalezy sprawdza¢ za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3 arkusze,
- przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od gornej krawedzi Sciany ku dotowi,

- przy suficie tapeta powinna by¢ przycieta i tworzy¢ linie prosta, rdwnolegta do sufitu

- przy podiodze tapeta powinna by¢ przyklejona w taki sposéb aby listwa poditogowa zakrywata jej dolna
krawedz co najmniej na wysokos$¢ 1,5 cm,

- jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pecherze fatdy lub inne znieksztaicenia nalezy arkusz
bezzwtocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w ktérym te niedoktadnosci powstaty, a nastepnie ponownie
docisna¢ tapete do podtoza,

- tapety naklejone powinny wolno wysychaé. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktérym zostaty
przyklejone tapety, moze zostaé witgczone nie wczesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich.

5.6. Wykonywanie powtok malarskich

- barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam, mie¢ jednolity potysk,

- powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych,

- powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla,

- powtoki powinny mie¢ barwe jednolitg zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmian odcienia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady ogdlne

Ogoblne zasady dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania ogoine"
pkt.6.

6.2. Powierzchnia do tapetowania i malowania

6.2.1. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania i malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

6.2.2. Sprawdzenie wygladu powierzchni pod tapetowanie i malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej
niz po 3s.

6.3. Roboty tapeciarskie

6.3.1. Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i rbwne, a barwa tapet jest jednolita w
catym pomieszczeniu.

6.3.2. Poszczego6lne arkusze tapet powinny byé na catej powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza.
Odstawanie brzegéw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne.

6.3.3. Na powierzchni pokrytej tapetg nie powinny byé widoczne uszkodzenia oraz nierownosci podtoza, nie
powinny wystepowac réwniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

6.3.4. Krawedzie poszczegdlnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykéw
od pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m.

6.3.5. Przy wigcznikach i oprawach znajdujacych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi powinny
by¢ niewidoczne i znajdowac sie pod zewnetrzng nakrywka.

7. OBMIAR

Jednostka obmiarowa jest [m?] powierzchni zatapetowanej lub zamalowanej wraz z przygotowaniem
podtoza, tapet, klejow i farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Ilub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR

8.1.Wymagania ogdine

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania ogoine" pkt.8.
Podstawe do odbioru rob6t powinny stanowi¢ nastepujace badania:
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- podtozy i ich przygotowania,

- podktadow,

- tapet, farb i materiatéw pomocniczych oraz stanu ich przygotowania,

-technicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonania zakonczonych robét, i dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyroboéw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Inspektora nadzoru,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem robot.

8.2. Odbidr podioza

Zastosowanie do przygotowania podfoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.3. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3. Odbidr robot tapeciarskich

8.3.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zatapetowanych powierzchni polegajace na stwierdzeniu
doktadnego przyklejenia tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, fatd, i odstajacych brzegow tapet.

8.3.2.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow.

8.3.3.Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowosci stykow arkuszy tapet za pomocg pionu.

8.3.4.Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtfoza.

8.3.5.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania og6ine" pkt.9.

9.2. Ptatnosc¢

Ptaci sig¢ za ustalong ilo$¢ [m2] powierzchni zatapetowanej lub zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem podtoza, przygotowaniem tapet, klejow i farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
PN-EN 1008-2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja 1 pobieranie

~ _ probek.
Em_ggig_éﬁj 1533 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania | badania przy
P

N odbiorze.
A Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badarn.
EL91412,%G52253]& Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
- Tapety w zwoilkach. Terminologia 1 symbole

5?5%302 ;I;%pe?ty w zwoikach - Wymagania dotyczgce gotowych
papierowych, winylowych i z tworzyw sztucznych
PN-EN 234:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce tapet

przeznaczonych do
PN-69/B-10280/Ap1:1999 dalszego uszlachetniania
Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
PN-C-281906:2003 PN-C- wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
81903:2002 PN-EN 1SO Wodorozcienczalne farby i impregnaty do
3668:2002 PN-EN 5[}144-Erumowania_ Farby poliwinylowe.
2-7-2002/AC:2004 arby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.
Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o
napedzie elektrycznym. Czesc 2-7- Wymagania

PN-75/M- szczegolowe dotyczgce pistoletéw natryskowych
4718603 PN- Aparaty natryskowe malarskie. Ogdlne wymagania i
EN 13300:2002 badania Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i

systemy powlokowe na wewnetrzne sSciany i sufity -
Klasyfikacja
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45320000-6 |ST 2.15 Roboty izolacyjne

45320000-6 |ST 2.15.1 Izolacje przeciwwodne podptytkowe na Scianach i posadzkach

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji

przeciwwilgociowych i przeciwwodnych ukfadanych w pomieszczeniach mokrych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie oraz wykonania rob6t zawartych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

e |zolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe podposadzkowe w pomieszczeniach wilgotnych, toaletach,
natryskach, pomieszczeniach gospodarczych itp.

Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robét :

[Jogdlnych warunkéw prowadzenia robét izolacyjnych,

[Isprawdzenia i przygotowania powierzchni podtozy,

[lwykonania izolacji przeciwwilgociowej,

[lutozenie ptytek na zaprawie klejowej, spoinowanie ptytek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi PN oraz okresleniami podanymi w ogélnej
specyfikacji technicznej.

1.4.1.Warstwa gruntujgca - powtoka wzmacniajgca podtoze, zwiekszajgca przyczepnosé wierzchniej
warstwy ochronne;j.

1.4.2 Powtoka ochronna — bitumiczna powtoka izolacyjna, przeznaczona do powierzchni scian lub stropéw
betonowych, ceramicznych.

1.4.3 Plynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia ptynna masa na bazie dyspersji z tworzywa sztucznego,
nadajaca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni

Elastyczny szlam mineralny elastyczna mikrozaprawa uszczelniajgca, nadajgca sie do bezszwowego i
bezspoinowego uszczelniania powierzchni.

1.4.2. Tasma dylatacyjna wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny, tasma z syntetycznego
kauczuku przeznaczona do elastycznego zamykania ruchomych szczelin, ztaczy podtog i Scian.

1.4.3. Klej do ptytek - elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa do
przyklejania sciennych i podtogowych oktadzin ceramicznych itp.

1.4.4. Fuga do ptytek elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca zaprawa do
spoinowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ogoélnej specyfikacji technicznej (OST)

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢é wymagania norm polskich i branzowych.

Materiaty podstawowe - w trakcie prac przewiduje sie zastosowanie jako podstawowych materiatéw
izolacyjnych np.:

Folia PE; izolacje w ptynie - izolacje fundamentéw i ptyty zelbetowej za pomoca dyspersyjnych mas
asfaltowo - kauczukowych

Dwusktadnikowa zaprawa uszczelniajgca - cementowa zaprawa uszczelniajgca do wytwarzania -
elastycznych powtok nie przepuszczajgcych wody i pokrywajgcych rysy. Stosowana do zespolonych
uszczelnien balkonéw, taraséw, prysznicéw, pralni, toalet, basenéw i zbiornikéw wody o gtebokosci do 5 m.
Réwniez do renowacji starych, mocnych, no$nych okfadzin ceramicznych na balkonach i tarasach metoda
~ptytka na ptytke”.
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3. SPRZET

Ogélne warunki stosowania sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonywania rob6t w dostosowaniu do technologii robét

przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca winien dysponowaé podczas prowadzenia robét termometrem pomiaru temperatury
powietrza i podtoza betonowego.

Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawia¢ sie nastepujaco:
e paca gtadka,
e paca zebata,
e watek malarski,
e pedzel, szczotka,
e odpowiednie urzadzenie do natrysku.

4. TRANSPORT
Transport materiatow dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu
robot pod wzgledem mozliwosci utozenia i prawidtowego umocowania tadunku, w sposob
zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem.
Sktadowanie w oryginalnych, nieotwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze
powyzej + 5°C. Przestrzegac¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych
poszczegbinych wyrobow.
Standardowy zastaw srodkow transportu przedstawia sie nastepujgco:
Transport wewnetrzny:
poziomy reczny
pionowy reczny,
wyciggiem o udzwigu do 0,5t lub zurawiem okiennym o udzwigu do 0,15 t.
Transport zewnetrzny:
2. samochdd dostawczy o tadownosci do 0,9t lub samochéd cigzarowy o tadownosci do 5 t.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ogélny harmonogram robét, uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych i
ptytkarskich

Wykonawca i Inspektor Nadzoru dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca rob6t
powinien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy izolacjach i uszczelnianiu
podtozy mikrozaprawg uszczelniajgca i wykonywaniu oktadzin ceramicznych.

5.2. Warunki przystapienia do robét

[1[Iroboty nalezy wykonywac po wykonaniu wszystkich $cian, tynkow, podktaddéw oraz wyprowadzeniu
wszystkich instalacji (w tym po prébach cisnieniowych),

[ podtoze musi by¢ rowne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu, kurzu,
olejéw, zattuszczen i luznych elementéw

[1[ltemperatura pomieszczen nie powinna by nizsza ni + 5°C,

[ materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny by¢é w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze
€0 najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robét,

O 0Jw miejscach przebiegu dylatacji konstrukciji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja podtoza.

5.3. Wykonanie izolacji

Zalecane podioza - mineralne podtoza z betonu, betonu lekkiego, betonu porowatego (wewnatrz), tynkéw
cementowych i cementowowapiennych, ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-wiéknistych, muru o petnych
spoinach i rownej powierzchni (nie stosowac¢ do muru mieszanego); jastrychy cementowe, anhydrytowe,
jastrychy suche; stare oktadziny ceramiczne.

Przygotowanie podtoza - Podtoza muszg by¢ nosne, odporne na odksztatcenia oraz pozbawione
otwartych peknie¢ i substancji zmniejszajgcych

przyczepnosé (np. kurz, olej, wosk, substancje antyadhezyjne, wykwity, warstwy spiekane, pozostatosci
lakieréwi farb, starych klejow podtogowych).
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Ostre krawedzie fazowac¢ lub zaokragli¢ do promieniu co najmniej 4 cm. Peknigcia wystepujace w jastrychu
nalezy zszy¢ zywicg naprawczg. Przy przejSciach instalacji przez Scienny i podtogi oraz przy odptywach
nalezy wbudowac systemowe uszczelki podtogowe lub $cienne. W krawedzie Sciana-sciana, sciana
podtoga wbudowac systemowe narozniki uszczelniajgce i tasme uszczelniajgca, w szczeliny dylatacyjne
tasme uszczelniajaca.

Przed nanoszeniem powitoki uszczelniajgcej, podtoza cementowe nalezy zwilzy¢ tak, aby byly matowo-
wilgotne. Przy nowych, nie zabrudzonych, podtozach cementowych wystarczajgce jest nawilzenie
jednorazowe. Ptyty gipsowo-kartonowe i podtoza, zawierajgce gips, nalezy zagruntowaé preparatem
gruntujgcym.

W przypadku podtozy gipsowych, ktére zostaly zagruntowane nalezy zachowa¢ okoto 12-godzinny czas
wysychania.

Sposob uzycia - do czystego pojemnika, w zaleznosci od sposobu nanoszenia, wla¢ odpowiednig ilos¢
wody, od 5,0-7,5 |, i wymiesza¢ mechanicznie z 20 kg zaprawy uszczelniajgcej (wzglednie 2,5-3,75 | wody
na 10 kg opakowanie zaprawy), az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Po uptywie czasu
dojrzewania, 3-5 minutach, jeszcze raz doktadnie wymieszac.

Zaprawa uszczelniajgca elastyczna powinna by¢ nanoszona w co najmniej dwoch cyklach pracy, o grubosci
Swiezej warstwy min. 1,3 mm kazda. Warstwy powinny by¢ nanoszone na matowo-wilgotne podtoze
poprzez szpachlowanie, nakfadanie pedzlem, watkiem Iub metodg natrysku, zapewniajac cato
powierzchniowe pokrycie podtoza.

Druga warstwa uszczelnienia moze by¢ naktadana po osiggnieciu przez pierwszg warstwe wystarczajacej
wytrzymatosci, umozliwiajgcej chodzenie bez powodowania uszkodzen oraz po przeprowadzeniu kontroli
ciggtosci powtoki.

W kazdym miejscu tgczna grubos¢ powtoki musi osigga¢ minimalng, wymagang dla danego rodzaju
obcigzenia i nie powinna przekracza¢ maksymalnej grubosci 4 mm.

Nalezy szczegdlnie zwr6cic uwage na staranne natozenie powitoki uszczelniajgce w narozach, na
krawedziach, zaokragleniach i przejsciach instalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdélne

Roboty kontrolne powinny by¢é wykonywane zgodnie z postanowieniami SST oraz poleceniami Inspektora

Nadzoru. Kontrola jakosci jest prowadzona przez Wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i

zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru harmonogram. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie

wszystkie aktualne dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

1. badania przed rozpoczeciem robét,

2. badania w trakcie wykonywania robdt,

3. badania odbiorcze po wykonaniu robét.

6.2. Badania przed rozpoczeciem rob6t obejmuija:

U Jsprawdzenie jakosci materiatow,

[1[1sprawdzenie przygotowania podtoza.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robét obejmuja:

5. jakos$¢ materiatow,

6. sktad mieszanki zapraw klejowych i spoinujacych,

7. temperatura mieszanki w czasie produkgji i w chwili wbudowania,

8. temperatura podtoza i powietrza, wilgotnos¢ powietrza, punkt rosy,

9. sprawdzenie stopnia wyschniecia powtoki gruntujgcej i mikrozaprawy uszczelniajcej.

6.4. Badania po zakonczeniu rob6t obejmuija:
badania prébek wycietych z wykonanej izolacji grubos¢, wytrzymatos$é na rozcigganie,

przyczepnos¢ do podtoza (miejsce pobrania prébek i ich ilos¢ okresli Inspektor Nadzoru),
sprawdzenie wygladu zewnetrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinujgcej,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz i obramowania scisle zwigzane i jednorodne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 zaizolowanej powierzchni. Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego
zakresu robo6t oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych materiatéw.

Obmiar rob6t obejmuje roboty objete umowa oraz dodatkowe jedynie te, ktére w trakcie robdt byty
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
W trakcie odbioru sprawdzane beda:

zgodnos¢ wykonania posadzki oraz zastosowanych materiatéw z wymogami dokumentaciji,
normami i zaleceniami Inspektora Nadzoru

poprawnos¢ wykonania podtoza, wyglad zewnetrzny i wykonczenie

sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenia wpustéw podtogowych,

poprawnos¢ zagruntowania i izolacji poditoza i kratek sciekowych,

poprawnos$¢ wykonania potgczen izolacji,

poprawnos¢ wykonania kazdej warstwy izolacji,

prawidtowos¢ uksztattowania posadzki w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie

szerokosci spoin

prawidiowo$¢ osadzenia kratek sciekowych, kotnierzy, wpustéw, listew dylatacyjnych.
Dopuszczalne odchyiki nie moga przekraczac¢ wielkosci podanych w WTWO, instrukcjach producenta lub w
obowigzujacych Polskich Normach
W wyniku odbioru zostanie sporzadzony protokét odbioru robét i wpis do dziennika budowy.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne". Ptatnos¢ za ilos¢ jednostek
wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokétem odbioru elementu) dokonywana jest na
podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne — wyroby asfaltowe do izolacji

przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej

elementow podziemnych. Definicje i wtasnosci.

- PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

- PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Metoda badania przyczepnosci do podtoza.

-PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej

i welonu szklanego

- PN-B/276020:1998 Papa asfaltowa na welonie z wi6kien szklanych

- PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 1008:2004 Woda

- PN-EN 13139:2003 Piasek

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

- PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek.

- PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe

- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. KOD CPV 45260000-7 Roboty
hydroizolacyjne. 1zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi
budynkéw. Wydanie OWEOB — Promocja 2006

- Instrukcje producentéw i swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie,

- Aprobata Techniczna ITB.
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45432130-4 |ST 2.16 Wykonanie podtdg
45262300-4 | ST 2.16.1 Warstwy podposadzkowe konstrukcyjne — podktad betonowy

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
podktadéw posadzkowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:
- wykonanie podkiadow betonowych zbrojonych siatkg przeciwskurczowa lub wiéknami polipropylenowymi.

2. MATERIALY
Do wykonania podkfadu nalezy stosowac:
- beton C25/30 (B30) (warstwa grubosc¢i zgodnie z architekturg)
- widkna polipropylenowe lub siatke zbrojeniowg przeciwskurczowa fi 4mm o oczkach 10x10cm z
zaktadem nie mniejszym niz 5cm
- wylewki cementowe

3. SPRZET
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy

4. TRANSPORT
Wycigg budowlany, samochdd dostawczy

5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

5.1. Wymagania dla wykonania

Podktady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318) powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Podstawowe wymagania dotyczace wykonania podktadéw cementowych, o ile projekt nie stanowi inaczej,
sg nastepujace:

e grubos¢ podktadu zwigzanego z podiozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm,

e grubos¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35 mm,

e grubos¢ podktadu "ptywajgcego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu Scisliwego
(np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a w przypadku izolacji z wyrobow
sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz 35 mm,

e w podkiadzie powinny by¢é wykonane zaprojektowane szczegéty, np. szczeliny dylatacyjne,
przeciwskurczowe, cokoty, spadki

e szczeliny dylatacyjne powinny byé wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu, przy
fundamentach urzgdzen, wzdiuz osi stupdw konstrukcyjnych oraz w liniach odgraniczajacych
posadzki o wyraznie réznigcych sie obcigzeniach; szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna
wynosi¢ od 4 mm do 12 mm,

e szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie,

e szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢é wykonane w odlegtosciach nie przekraczajacych:

- 3 m w podkfadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,

- 4 m w podkfadach na podtozu gruntowym, lecz w pomieszczeniach zamknietych,

- 6 m w podktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami temperatury,
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- 5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

e temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,

e zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowaé zgodnie z opisem zawartym w
projekcie,

e zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadaé niezwtocznie po jej przygotowaniu,
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu, z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczania powierzchni podktadu,

e w Swiezym poktadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na gtebokos¢ od 1/3
do 1/2 grubosci podktadu,

e w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,

e podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne poziomg, lub zgodng z
zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2-metrowg tatg przyktadang w
dowolnym miejscu nie powinna wykazywa¢ przeswitdw wiekszych niz 3 mm; odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i
5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci Robot dla wszystkich Robét polega na sprawdzeniu:
- wiasciwego wysokosciowego utozenia elementu na podstawie przedstawionej przez Wykonawce
niwelacji powykonawczej zgodnie z dokumentacjg projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest metr szescienny (m®) wykonanych Robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.
W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacja Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za metr szescienny (m® wykonanych Robét na podstawie odbioru i oceny jakosci Robdt w
oparciu 0 wyniki pomiarow.
Cena obejmuje :
zakup i transport wszystkich materiatow,
wykonanie wszystkich czynnosci wymienionych w niniejszej specyfikacii,
wykonanie wszystkich niezbgednych badan, pomiaréw i sprawdzen,
oznakowanie i zabezpieczenie robdt i jego utrzymanie,
wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji rob6t objetych niniejsza ST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-79/B-06711 Kruszywo budowlane .Piasek do betonéw i zapraw.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-79/B-12001 Kruszywo mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-88/B-30010 Cement portlandzki biaty.

PN-88/B-32250 Woda do betonow i zapraw.
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‘ 45320000-6 | ST 2.16.2 |Warstwy podposadzkowe - izolacje ‘ ‘

1. WSTEP
1.1 Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy

wykonywaniu izolacji podposadzkowych.
1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdét.
1.3. Zakres robot objetych ST

- utozenie warstwy hydroizolacji np. folia PE ,

- utozenie ptyt styropianowych twardych EPS 100, o grubosci zgodnie z rys. architektury.

2. MATERIALY
- folia PE gruba 0.2 mm
WYMAGANIA: Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobata Paroszczelna, 0.2 mm, przeznaczona
do ochrony przed zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej w konstrukcji poditog.

- ptyty styropianowe EPS 100

Ptyty produkowane sg zgodnie z normg PN-EN 13163:2004

Kod oznaczenia: EPS EN 13163-T1-L1-W1-S1-P3-BS150-CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2 DLT(1)5
Reakcja na ogien: EUROKLASA "E"

Niektdére wtasciwosci (na podstawie badan ITB w Warszawie):

naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym - 253,6 kPa (wartosc¢ jak dla CS(10)250)
wytrzymatos¢ na zginanie - 237 kPa (wartos¢ jak dla BS 200)

wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,038 W/mK

Oznaczenie zgodnie z norma

EPS EN 13163 T1-L1-W1-S1-P3-BS250-CS(10)200-DS(N)5- DS(70,-)2-DLT(1)5

Deklarowany wspoétczynnik przewodzenia ciepta dla ptyt EPS 200-036 Dach / Podtoga / AD< 0,036
(W/(mK)]

Reakcja na ogien

Wytrzymato$¢é mechaniczna

Ptyty EPS 100 charakteryzujg sie wytrzymatosciag na sciskanie przy 10% odksztatceniu na poziomie
min. 200 kPa, przenoszg zatem obcigzenia uzytkowe do 66,6 kN/m2 (6,6 tony/m2)

3. SPRZET
Uzywany sprzet powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy.

oY

. TRANSPORT
W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem warunkéw
atmosferycznych, w tym wysokiej i niskiej temperatury.

5. WYKONANIE ROBOT
Podtoze pod folie PE / ptyty styropianowe powinno by¢ oczyszczone z luznych kawatkéw betonu,
piasku i tluszczu.
Ptyty styropianowe nalezy ukfada¢ ,na sucho”, doktadnie dostosowujgc je do siebie tak , aby
nie powstaty mostki termiczne.
Patrz takze Projekt Budowlano — Wykonawczy ,architektura i konstrukcja”

. KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanych robét.

7. OBMIAR
Jednostka obmiaru jest m® .

(=2}

8. ODBIOR
Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, przed wykonaniem rob6t zakrywajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zapisane w dzienniku budowy — m? i szt. po odbiorze robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
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454311008 | ST2.16.3 | Plytkowanie podiog | |

ST 2.19.3 Plytkowanie podtdg nalezy wykonac¢ analogicznie jak w ST 2.16 ,Okfadziny scian ptytkami”
niniejszej specyfikaciji.

1. MATERIALY

Do wykonania zadania nalezy zastosowac ptytki ceramiczne o parametrach identycznych z ponizszg listg
materiatow:

Plytki gresowe

Na podtogach zastosowano ptytki gresowe uktadane na kleju, kolor szary, o wymiarach 60x60cm. Struktura
ptytek gresowych jest jednorodna w przekroju na catej grubosci. Charakterystyczne parametry techniczne
ptytek gresowych to minimalna nasigkliwos¢, mrozoodpornosé, duza wytrzymato$¢ na zginanie, twardosc
oraz wysoka odpornosc¢ na scieranie i plamienie - dodatkowe informacje wedtug projektu aranzacji wnetrz.
Cokoty na scianach z ptytek gresowych na wys. 10 cm.
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- | ST2.16.4 | Posadzka epoksydowa ‘ ‘

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzki z zywicy epoksydowe;j.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:
- wykonanie posadzki epoksydowej na podtogach w wybranych pomieszczeniach (proj. architektury)
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie:
— przygotowanie powierzchni podtoza,
— sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,
— zagruntowanie powierzchni zywicg epoksydowa,
— wykonanie posadzki wtasciwej powtokg epoksydows;
- wykonanie cokolikéw na Scianach z ptytek gresowych na wys. 10 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

- podtoze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie
dana operacja,

- posadzka — wyktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi bedaca jaj zewnetrznym
wykonczaniem,

— kompozycja — dalej w tekscie uzywane okreslenie oznacza przygotowang zgodnie z kartg
Instrukcji Technicznej mieszanine sktadnikéw (zywica i utwardzacz) w $cisle odmierzonych
proporcjach, doktadnie wymieszanych.

2. MATERIALY

Posadzka cienkowarstwowa dwusktadnikowa na bazie zywic epoksydowych.

Na podtodze pomieszczen technicznych (wg projektu) przewidziano powtoke epoksydowa w kolorze jasno
szarym. W projekcie zastosowano powloke epoksydowg w postaci bezrozpuszczalnikowej,
dwuskfadnikowej zywicy epoksydowej, zawierajgcej wypetniacze oraz pigmenty. Powioka ta jest odporna
na dziatanie wody, kwaséw, zasad, soli, olejéw mineralnych oraz maszynowych. Charakteryzuje sie duzg
odpornoscig na scieranie, udar oraz o duzag odpornoscig chemiczng. Latwa w utrzymaniu w czystosci.

1 - warstwa gruntujgca

2 - warstwa zasadnicza

WARSTWA GRUNTUJACA - bezrozpuszczalnikowa zywica na bazie epoksyddw o nastepujgcych
minimalnych parametrach:

- przyczepnos$c¢ do betonu nie mniejsza niz 1,5 Mpa

- wytrzymatos¢ na Sciskanie wg EN 196-1 zywica 60 MPa

- wytrzymatos$¢ na zginanie wg EN 196-1zywica 30 MPa

WARSTWA ZASADNICZA Materiat na bazie wodnej dyspersji zywicy epoksydowej do wytwarzania
barwnych, odpornych mechanicznie posadzek zywicznych do nanoszenia watkiem w min 2 warstwach o
nastepujgcych parametrach:

- odpornos$¢ na Scieranie 54 mg

(CS 10/1000/1000) (8 dni/ +23°C) (DIN 53 109 (Badanie wg Tabera)

Rozpuszczalnik do wyrobow epoksydowych

Srodek do czyszczenia narzedzi, do zmywania zabrudzen zywicami na $cianach czy posadzkach

Dane techniczne:

Kolor przezroczysty

Gestos¢ ok. 0,84 g/cm3

Opakowanie pojemniki 5,0 dm3 , beczki 200dm3

Sktadowanie przechowywaé w zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych

pomieszczeniach do 12 miesiecy

Klasa zagrozenia A |

Produkt jest szkodliwy dla ludzi, drazni oczy i uktad oddechowy, Stosujac nalezy zachowac

ostroznos¢ i stosowac sie do instrukcji producenta umieszczonej na opakowaniu. Jest tatwopalny,

temp. zaptonu +28°C.
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Piasek kwarcowy

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 a w szczegdlnosci nie zawieraé
zanieczyszczen, zwlaszcza organicznych i mie¢ frakcje:

— do posypania powtoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,

— do posypania powtoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, urzagdzenia
do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

- do nakfadania zywicy epoksydowej — pedzle, watki do malowania oraz watki do odpowietrzania, szpachle,
pace zebate, podeszwy z kolcami do butéw, rekawice.

4. TRANSPORT

Wyroby przeznaczone do wykonania posadzki epoksydowej sg konfekcjonowane i dostarczane w
pojemnikach (wiaderka, kubty). Mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku. tadunek powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem i
przewracaniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.
Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5° C. Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi
danymi:

- nazwg wyrobu,

— nazwg i adresem Producenta,

— datg produkgcji i numerem partii produkcyjne;j,

— terminem przydatnosci do uzycia,

— znakiem budowlanym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podtoza

Obrabiane podtoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej) powinno zostac
dokfadnie zbadane pod katem spetniania zaktadanych w pkt. 6 warunkéw. Podtoze musi by¢ suche, wolne
od substancji ktére mogtyby zmniejszy¢ przyczepnos¢ jak kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma
czy pozostatosci po wymalowaniach. Stare posadzki nalezy oczysci¢ w spos6b skuteczny (do jasnego
koloru) przez piaskowanie, zmycie gorgcg wodg pod cisnieniem a nawet skucie, sSrutowanie czy wypalanie.
Nalezy doktadnie oczysci¢ je z pytow przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy
przemystowych. Stara posadzka powinna zosta¢ doktadnie osuszona po zabiegach mycia. Uszkodzenie
powinny zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych fragmentéw. Podtoze powinno spetniaé nastepujace
parametry:

Klasa betonu Ico najmniej B25

Czas od zakoniczenia wykonywania robot betoniarskich lco najmniej 28 dni

podioza
Minimalna przyczepnosc nie mnigj niz 1,5N/mm2
\Wilgotnosc koncowa ponizej 4,0 %

5.2 Przygotowanie kompozycji epoksydowej - $cisle wg wymagan przyjetego systemu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow i podtoza, a z kazdej czynnosci sporzadzi¢ odrebny protokét lub
dokona¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1 Badania przed przystapieniem do rob6t

6.1.1 Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatdow z SST. Skontrolowaé¢ nalezy terminy przydatnosci,
szczelnos¢ pojemnikow, zgodnosé wagowa.

6.1.2 Podtoza:

Obrabiane podfoze musi by¢ wytrzymate, wyrébwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen (pytow,
ttustych plam, zabrudzen wapnem).
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Geometria podtoza powinna byé zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownos¢ powierzchni winny
miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to: podtoze nie powinno wykazywac
przeswitdbw pomiedzy dwumetrowg fata a powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia podtoza od
ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wigksze niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci
podtoza i nie powinny powodowac¢ zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny dylatacyjne powinny by¢
nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami. Nalezy zbada¢ czy parametry podtoza sg zgodnie z
ponizszg tabela:

Klasa betonu ico najmniej B25

Klasa jastrychu wytrzymatosc na sciskanie min. 30N/mm2

Czas od zakonczenia wykonywania robot betoniarskich lco najmniej 28 dni

podioza
\Wytrzymatosc na odrywanie nie mniej niz 1,5N/mma2
\Wilgotnosc koncowa ponizej 4%

6.2 Badania w czasie rob6t

Badaniu podlegaja:

6.2.1 Materiaty

Nalezy bada¢ materiat pod wzglgdem:

a) gestosci sktadnikow

b) okresu przydatnosci do uzytku

¢) czasu schniecia Zywica epoksydowa EP 70 BM

Badania te nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobow Gesto$¢ przygotowanej kompozycji nalezy badac
w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z normg PNISO

2811-1:2002 Czas schniecia nalezy okreslic wg normy PN-79C-81519 Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z
parametrami materialdbw podanymi w pkt. 2 niniejszej specyfikacji to mozna kontynuowaé roboty. Jezeli
otrzymane wyniki odbiegajg od podanych i nie osiagajg zaktadanych parametréw nalezy przerwac prace i
wymieni¢ materiaty.

6.2.2 Badania w trakcie wykonywania prac

Nalezy bada¢ czystosc¢ i wilgotnosé podtoza przed kazdorazowym pokrywaniem nowego obszaru posadzki.

6.3 Badania przy odbiorze
Wykonana zgodnie z instrukcjg Producenta posadzka zywiczna EP3 powinna posiada¢ podane w
Deklaracji Zgodnosci WE parametry zgodne z PN-EN 13813:2003:

Poz. Wiasciwosci Warto$¢ wymagania
1 |Reakcja na ogien E;
2 |Wydzielanie substancji korozyjnych SR
3 |Przepuszczalnosé wody NPD
4 |Wytrzymatosc na sciskanie 90 N/mm2
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5 |Wytrzymatosc na zginanie 28 N/mm2

6 |Przyczepnosc 1,70 N/mm2

7  |Odpornosc na uderzenia Br;t&g;zﬂj}gzw
8 |Odpornosé na scieranie wg Bohme A3

9 |Odporno$¢ chemiczna NPD

10  |lzolacyjnos¢ akustyczna NPD

11 |Opor cieplny NPD

12  |Oznakowanie SE[\I-BENSJ:?I;“

Wykonany zgodnie z instrukcjg Producenta podktad z zywicy epoksydowej EP 70 BM powinien posiada¢
podane w Deklaracji Zgodnosci WE parametry zgodne z PN-EN 13813:2003:

Poz. Wiasciwosci Wartosé¢ wymagania
1 |Reakcja na ogien Ei
2 |Wydzielanie substancji korozyjnych SR
3 |Przepuszczalnosé wody NPD
4 |Wytrzymatosé na sciskanie 120 N/mm?2
5 |Wytrzymaloéé na zginanie 54 N/mm?2
6 |Przyczepnosc 1,56 N/mm2

7 |Odpornos¢ na uderzenia Brak odspojen od

podioza
8 |Odpornosc na scieranie NPD
9 |Odpornosé chemiczna NPD
10 |lzolacyjnoéé akustyczna NPD
11 |Opor cieplny NPD
12 |Oznakowanie SEN;N51A3§1I;4

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca zobowigzany jest
do sporzadzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych prébek zgodnie z normg PN-67/C-04500.
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7. OBMIAR ROBOT

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie
poszczegoinych stupdw, pilastrow, fundamentédw piecéw itp. wieksze od 0.25m2. Cokoliki posadzkowe
oblicza sie w metrach wzdtuz gérnej krawedzi ich styku ze sciana.

8. ODBIOR ROBOT

Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie. Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét
odbioru i dotaczy¢ go do dokumentacji budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m® impregnaciji i powloki zywicznej
posadzki wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wiasciwosci i wymagania
PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes¢ 1: Metoda piknometryczna
PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych za pomocag kubkéw
wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie cieklym, w postaci emulsji lub dyspersji —
Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na scieranie — Czesc 1:
Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar dynamicznego
wspotczynnika tarcia na suchych powierzchniach podtogowych

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie prébek — State produkty
chemiczne o rozdrobnieniu od proszkow do bryt

PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Og6lne wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Cze$¢ 1: Metoda wciskania kulki
PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chtonnosci wody

PN-EN I1SO 175:2002 Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w ciektych
chemikaliach.
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| 454321304 [ST2.165 | Wykiadzina PCV | |

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wyktadzin podtogowych PCV.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:
- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
- Przyklejenie wyktadziny PCV z listwami przysciennymi
-Wykonanie cokolikéw na $cianach z wyktadzin PCV o wys. 10 cm

2. MATERIALY

Wyktadziny dywanowe

Wyktadzine PCV przewidziano na czesci powierzchni podifogi w biurach i laboratoriach pietra.

W projekcie przewidziano do wykonania wyktadziny posiadajgce r6zne struktury zawierajgce prawdziwe
drobinki aluminium, odbijajgce $wiatto

Powierzchnia przewidzianych do uzycia wykladzin, winna by¢ zabezpieczona wysokiej jakosci filmem
ochronnym LPX, ktéry utatwia czyszczenie i konserwacje. Grubo$¢ catkowita powinna wynosi¢ 2.5 mm, a
waga 2,900 g/m®. Nalezy wykonaé cokoliki w postaci listwy przypodiogowej, wykonanej z aluminium
anodowanego, o prostokatnym ksztalcie na wysokosc¢ 4 cm.

3. SPRZET
Do wykonczenia podtég nalezy uzywac elektronarzedzi oraz wyspecjalizowanych narzedzi
zalecanych przez producenta wyktadzin:
Sprzet do prac z wykfadzinami.
Noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym.
Liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow.
Paca do nanoszenia kleju.
N6z do Scinania spawow z blaszka dystansowa.
Frezarka reczna lub automatyczna.
Spawarka reczna lub automatyczna.
e Walec dociskowy.
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B00 "Wymagania ogdélne".

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-B00 "Wymagania ogélne”.
Wyktadziny oraz pozostate elementy wykohAczenia podiég powinny by¢ dostarczane na budowe w
odpowiednich opakowaniach, zabezpieczone na czas transportu przed przesuwaniem i uszkodzeniami
mechanicznymi. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz wyktadzin nalezy prowadzi¢ po zakonczeniu wszelkich mokrych rob6t posadzkarskich oraz
po nalezytym czasie odparowania wody technologicznej. Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ réwne,
suche i czyste oraz posiada¢ odpowiednig wytrzymatosé. Wszelkie potgczenia wyktadzin winny by¢
wykonane starannie przy uzyciu listw wykanczajgcych — przysciennych oraz progowych.
Wymiary zadaszenia powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Do ukfadania wyktadzin podtogowych mozna przystgpi¢ po:

+ zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wtgcznie oraz prac instalacyjnych,
» wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,

+ sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej,
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* w pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ przyklejana wyktadzina, nie nalezy wykonywac¢ zadnych prac

dodatkowych mogacych spowodowaé zabrudzenie, wzrost wilgotnosci powietrza lub tez zawilgocenia

Scian lub podfoza,

wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

temperatura otoczenia 17 — 25 °C

temperatura podtoza 15 — 22 °c

wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%,

sprawdzeniu czy kolor wyrobu i jego ilo$¢ sg zgodne z zamdwieniem, czy towar jest nie uszkodzony i

pochodzi z jednej partii,

Wszystkie materiaty (wyktadzina, listwy, klej) powinny pozostac¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu,

w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania
do podtoza.

Grunt i klej przewodzgcy stosowane do montazu wyktadziny powinny wykazywaé opdr co najmniej

0 jeden rzad nizszy, niz wymagany op6r uptywu wykonanej posadzki (izn. lepiej przewodzi¢ tadunki
elektryczne).

Uktadanie wykitadzin

AKLIMATYZACJA

Montaz wyktadziny powinien nastepowa¢ w warunkach jak najbardziej zblizonych do pdzniejszych

warunkéw eksploatacji. Jezeli w trakcie dostawy badz magazynowania ptytek temperatura otoczenia byta

nizsza niz 10°C nalezy wykfadzin odpakowac i pozostawi w temperaturze pokojowej w celu aklimatyzaciji.

Wyktadzin nalezy instalowa¢ w temperaturze nie nizszej niz 10°C.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by gtadkie, odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich

zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi. Uwaga: Nalezy pamietac,

ze resztki asfaltu, ttuszczy, srodkéw impregnujgcych, atrament z diugopiséw itp. mogg powodowa

odbarwienia wyktadziny. Wszelkie oznaczenia mogg by¢é dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi.

Nalezy pamiegta¢ ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi itp.

spowodowaé mogaz odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktur wykiadziny. Do przygotowania

podtoza uzywaj tylko mas wodoodpornych.

Wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robét dla wszystkich rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
wymiaréw wykonanego obiektu.

Wrtasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobér odpowiednich produktéw maja
kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot.

Przed przystgpieniem do montazu wyktadzin nalezy skontrolowaé stan podtoza i sporzadzi¢
protokot. Z przeprowadzonych pomiaréw wilgotnosci podtoza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protokét
pomiaru oraz odnotowa¢ wynik w Dzienniku Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanych Robot.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaly sie zgodne z wymogami. W przypadku
niezgodnosci cho¢ jednego elementu Robdt z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowag i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt. Roboty
podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér materiatow i robét powinien obejmowat zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sig stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowa rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbidr powinien obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona przez ocene wzrokowa,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,
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— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania

prostoliniowosci nalezy wykona za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru

odchylen z doktadnosci 1 mm, a szerokosci spoin za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona przez
ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podifoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogélne
PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze
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| 453400002 | ST2.17 | Roboty Slusarsko kowalskie | |

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
Slusarsko — kowalskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.

i obejmujg wszystkie elementydrugo i trzeciorzedne wykonane ze stali zwykiej i nierdzewnej:

- okucia;

- drabiny stalowe;

- schody techniczne;

- pozostate elementy.

2. MATERIALY

- stalowe profile walcowane i zimnogiete ze stali nierdzewnej oraz ze stali St3S (S235); 18G2 (S355);
- okucia i stolarka drzwiowa wg zestawienia stolarki;

- kotwy segmentowe.

3. SPRZET
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy.

4. TRANSPORT

Elementy drabin stalowych dostarczone zostang na budowe w catosci. Na budowe moga by¢ dostarczane
jako calos¢ tylko fragmenty schodéw stalowych znajdujgce sie w jednej ptaszczyznie. Elementy
krzywoliniowe, potgczenia bedg docinane i dopasowywane na budowie.

5.WYKONANIE ROBOT

- przed montazem jakiegokolwiek elementu nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnie stykObw sg oczyszczone,
miejsca montazu wykonano wg dokumentacji, poziomy mocowania sg prawidtowe;

- montaz wszystkich elementéw nalezy wykona¢ w nalezytej kolejnosci rozpoczynajac od montazu
elementéw wykonanych na warsztacie, dalej elementy tgczace;

- miejsca potgczen powinny by¢ ostatecznie wyszlifowane, gtadkie.

Wymiary konstrukcji powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
-szczegotowe wymiary przedstawiono w dokumentacji rysunkowej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci Robot dla wszystkich Robét polega na sprawdzeniu:
- zgodnosci catosci prac z dokumentacja projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest kilogram wbudowanej stali omawianych robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.
W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje sig za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWIA PLATNOSCI
Zapisane w dzienniku budowy — kg, mb, m? i szt. po odbiorze robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
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‘45421000-4 | ST 2.18 |Balustradyibarieryochronne ‘ ‘

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot konstrukeji balustrad schodowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.

i obejmujg wszystkie elementy balustrad wykonane ze stali zwyktej oraz nierdzewne;j.

2. MATERIALY

2.1 Porecze i bariery

Barierki schoddw i porecze stalowe, wykonaé na wysoko$¢ min. 1.10 m od poziomu podnézka.

Widok, szczegdty mocowania wg rysunku- projekt wykonawczy.

Zaprojektowano balustrady ze stali nierdzewnej ze szczeblinkami.

Elementy sktadowe balustrad to:

- Stupki wykonane dwéch ptaskownikéw 60x10

- Pochwyty wykonane z rur fi51 x 5

- Wypetnienia — szczeblinki z profili kwadratowych

Elementy metalowe konstrukcji wykonane sg w szlifie 600, co powoduje, ze balustrada wyglagda bardzo
estetycznie. Elementy balustrady oraz wypetnienia (prety) zostang empirycznie sprawdzone.
Przeprowadzone zostaly przez specjalistéw obliczenia wytrzymatosciowe pod katem wymogéw
bezpieczenstwa. Balustrada spetnia wymogi polskiej normy PN-90/B-03200.

3. SPRZET
Uzywany sprzet powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy.
4. TRANSPORT
Na budowe mogg by¢ dostarczane jako catos¢ tylko fragmenty balustrad stalowych znajdujgce sie
w jednej ptaszczyznie.
Elementy krzywoliniowe, potgczenia beda docinane i dopasowywane na budowie.

5.WYKONANIE ROBOT

- przed montazem jakiegokolwiek elementu nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnie stykow sg oczyszczone,
miejsca montazu wykonano wg dokumentaciji, poziomy mocowania sg prawidtowe;

- montaz wszystkich elementéw nalezy wykona¢ w nalezytej kolejnosci rozpoczynajac od montazu
elementéw wykonanych na warsztacie, dalej elementy taczace;

- miejsca potgczen powinny by¢ ostatecznie wyszlifowane, gtadkie.

Wymiary konstrukcji powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

-szczegotowe wymiary przedstawiono na rysunkach konstrukcyjnych-

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci Robot dla wszystkich Robét polega na sprawdzeniu:
- zgodnosci catosci prac z dokumentacja projektows.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest kilogram wbudowanej stali omawianych robat.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie

wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymogami.
W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robét z wymaganiami, roboty uznaje sig za niezgodne z
Dokumentacja Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWIA PLATNOSCI
Zapisane w dzienniku budowy — kg, mb, i szt. po odbiorze rob6t
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
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- | ST 2.19 | Dylatacje systemowe ‘ ‘

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oraz zabezpieczenia przerw dylatacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p.1.1.
i obejmuja:

- wykonanie i zabezpieczenie przerw dylatacyjnych.

2. MATERIALY
Laczenie roznych powierzchni posadzek:
e {aczenie posadzki z ptytek w progu drzwi sugeruje sie wykonaé za pomocg sylikonu
e Igczenie posadzki z PCV w progu drzwi sugeruje sie wykona¢ za pomocg sylikonu
e {aczenie ptytek z posadzka betonowg sugeruje sie wykona¢ za pomoca listwy aluminiowej typu L
montowanej na silikonie
3. SPRZET
Do wykonczenia przerw dylatacyjnych nalezy uzywac elektronarzedzi oraz wyspecjalizowanych
narzedzi zalecanych przez producenta wyktadzin.

4. TRANSPORT

Wyktadziny oraz pozostate elementy wykonczenia podtdég powinny by¢ dostarczane na budowe w
odpowiednich opakowaniach, zabezpieczone na czas transportu przed przesuwaniem i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Szczeliny dylatacyjne w $cianach wypetnic izolacja termiczna ze styropianu EPS 100. Przerwy dylatacyjne
Scianach zelbetowych (zewnetrznych) kondygnacji podziemnych nalezy zabezpieczy¢ tasmg dylatacyjng
PCV typu D umozliwiajgcg prace konstrukcji. Przerwy dylatacyjne wewnetrzne wykonac¢ jako systemowe wg
rysunkéw zestawczych. Nalezy zastosowac profile systemowe

Wymiary szczelin dylatacyjnych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

-szczegotowe wymiary przedstawiono na rysunkach budowlano — architektonicznych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola robét dla wszystkich rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
wymiaréw wykonanego zadania oraz poprawnosci przeprowadzonych rob6t pod wzgledem szczelnosci
stykéw, réwnosci powierzchni, pomiaréw odchylen, prawidtowosci uksztattowania przerw dylatacyjnych
etc.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m?), metr bierzacy (mb) wykonanych Robét.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu Rob6t z wymaganiami, roboty uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWIA PLATNOSCI
Zapisane w dzienniku budowy — m? i mb. po odbiorze robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty zawarte w ST 00; ST 01.
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45421100-5 |ST 2.20 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow
45421000-4 |ST 2.20.1 Stolarka drzwiowa
- ST 2.20.2 Okienne kurtyny przeciwpozarowe

- ST 2.20.3 Zaluzje ruchome wewnetrzne
Z uwagi na charakter w/w robét, zgrupowano je razem.

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej, kurtyn przciwpozarowych i zaluzji wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdt wymienionych
w p.1.1.i obejmuja:
$lusarke aluminiowg dzwiowa, zewnetrzna;
Slusarke aluminiowg drzwiowa, wewnetrzna;
$lusarke aluminiowg ogniows;
szkio bezpieczne, klejone;
szkto hartowane emaliowane;
kurtyny przeciwpozarowe;
zaluzje ruchome, wewnetrzne.

2. MATERIALY
2.1 Slusarka aluminiowa — drzwiowa wewnetrzna

Zaprojektowane konstrukcje Slusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemowymi.
jednokomorowego systemu bez izolacji termicznej, przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy
wewnetrznej. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne wraz z akcesoriami wg aktualnej dokumentac;ji
technicznej (katalogéw systemowych) i obowigzujacej Aprobaty Technicznej. Oscieznice oraz stupki state,
slemiona, szczebliny i stupki ruchome o gtebokosci 50 mm, a takze skrzydta o gtebokosci 58 mm sktadajg
sie z jednolitego profilu aluminiowego. Powierzchnie profili wykanczane sa powtokami lakierniczymi
zgodnymi z systemem kontroli jakosci wedtug wzornika koloréw RAL Ilub anodowymi powtokami
tlenkowymi. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN I1SO 2360:2004 lub wg PN-EN ISO 2808:2000, dla
proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um, dla powtok tlenkowych — nie mniej niz 20 um.

Do wykonania wypetnien przezroczystych w skrzydtach okiennych i drzwiowych oraz w segmentach
Scian dziatowych powinny by¢ stosowane szyby pojedyncze bezpieczne o grubosci nie mniejszej niz 6 mm
lub szyby zespolone jednokomorowe 44-1 + 6 / 16. W drzwiach i segmentach $cian dziatowych bez
deklarowanej izolacyjnosci akustycznej mogag byé stosowane inne rodzaje szyb zespolonych. Szyby
zespolone powinny spetniaé wymagania PN-B-13079:1997 oraz powinny by¢ wykonane ze szkia
bezpiecznego. Szkio bezpieczne powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN 12543-
2:2000. Do wykonania wypetnien nieprzezroczystych w skrzydtach drzwiowych oraz w segmentach scian
dziatowych powinny by¢ stosowane ukfady warstwowe, sktadajgce sie z ptyt wiérowych lub OSB o grubosci
nie mniejszej niz 18 mm w okladzinach z blachy aluminiowej o grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm.
Poszczegdlne skiadowe powinny spetnia wymagania okreslone w Polskich Normach. Uszczelki osadcze do
uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych oraz uszczelki przylgowe do
uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznicg (stupkiem, slemieniem) powinny byé wykonane z
kauczuku syntetycznego EPDM i spetnia¢ wymagania PN-EN 12365-1:2004. Uszczelki osadcze nalezy
dobiera¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia. W
drzwiach i oknach wewnetrznych systemu, dopuszczone do obrotu. Dobér profili i mozliwosci wykonania
poszczegoinych elementéw okiennych i drzwiowych powinny byé wykonane na podstawie obliczen
statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu (katalogi systemowe i
obowigzujgca Aprobata Techniczna ITB). Sposéb montazu, jak i schemat rozmieszczenia punktéw
mocowania okien i drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania katalogowe.
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2.2 Drzwi stalowe - stal kwasoodporna 1.4301 drobnoszczotkowana

Skrzydta metalowe wykonane z blachy kwasoodpornej 1.4301, dostepne z o$cieznicg duza katowa
sktadang wykonang z tejze blachy. Zastosowanie blachy kwasoodpornej z uwagi na jej wiasnosci
chemiczne i mechaniczne =zapewnia prakitycznie catkowita odpornos¢ na niekorzystne czynniki
zewnetrzne(réwniez w srodowisku agresywnym chemicznie). konstrukcja produktu: Zamknieta konstrukcja
ptaszczowa wykonana z blachy nierdzewnej szczotkowanej (kwasoodpornej). Wypetnienie skrzydta stanowi
wzmocniony wktad stabilizujgcy "plaster miodu" z dodatkowymi wktadami drewnianymi pod zawiasy i
zamek. Zastosowano okucia ze stali nierdzewnej. profil krawedzi: oba boki oraz goéra skrzydta sa
wykonczono w kolorze skrzydta. Skrzydto wykonano w wersji przylgowej. akcesoria: 3 zawiasy czopowe
standard, zamek pod wkiadke patentowag

2.3 Drzwi stalowe - stal drobnoszczotkowana

Skrzydta metalowe wykonane z blachy obustronnie ocynkowanej, dostepne z o$cieznicag duzg katowag
sktadang wykonang z tejze blachy. Skrzydta z blachy obustronnie ocynkowanej majg bardzo wysoka
odpornos¢ powierzchni na $cieranie i korozje, dodatkowo pokryte sg farbg proszkowa poliestrowa.
konstrukcja produktu: zamknigta konstrukcja ptaszczowa wykonana z obustronnie ocynkowanej ogniowo.
Wypetnienie skrzydta stanowi wzmocniony wkiad stabilizujgcy "plaster miodu" z dodatkowymi wktadami
drewnianymi pod zawiasy i zamek. profil krawedzi: oba boki oraz géra skrzydta sg wykonczono w kolorze
skrzydta. Skrzydio wykonano w wersji przylgowej. pokrycie: wykonanie z blachy ocynkowanej-wypetnienie
plaster miodu malowane jest farbami proszkowymi poliestrowymi(w standardzie w wersji podktadowe

2.4 Drzwi o odpornosci pozarowej

- drzwi wewnetrzne i zewnetrzne

klasa odpornosci ogniowej: - EI60, EI30
izolacyjnos¢ akustyczna: nie dotyczny
izolacyjnos¢ termiczna: U max=1,80 [W/(m2xK)]
materiat: stal

wykonczenie: malowanie proszkowe wg. komornika RAL
zamek dostosowany pod wktadke patentowa
uszczelka ognioodporna w skrzydle

uszczelka ognioodporna w oscieznicy
wzmochienie pod samozamykacz w oscieznicy
samozamykacz z szyng slizgowa

bulaj

2.5 Wyposazenie dodatkowe drzwi

« tuleje wentylacyjne ze stali nierdzewnej okragte
e odbdj drzwiowy potkula

e naktadka na zawias

2.6 Szkio bezpieczne klejone:

Przeszklenia fasad z wypetnieniem ze szkfa bezpiecznego wykonane zostang za pomoca szkta klejonego.
Podstawowg cechg szkia klejonego jest to, ze dzieki folii po rozbiciu nie rozsypuje si¢ na drobne kawatki:
od miejsca uderzenia powstaje splot promieniscie rozchodzacych sig peknig¢. Produkcja szkta klejonego
polega na tgczeniu dwéch lub wiecej tafli szklanych za pomocg specjalnej folii albo zywicy.

Maksymalna grubos¢ szyby to trzy warstwy szkta grubosci 4 mm kazda i dwie warstwy folii grubosci 0,76
mm kazda.

Szkio klejone ma dziesie¢ klas. Im wyzsza klasa, tym wieksza jest odpornos¢ szkta na przebicie i
rozbicie.

2.7 Szkito hartowane emaliowane

Szkio emaliowane, podobnie jak szklo hartowane jest szkiem bezpiecznym. W przypadku szyb
nieprzeziernych ocene wizualng przeprowadza sie ustawiajgc je na ciemnym tle (wtedy efekt tzw.
,rozgwiezdzonego nieba” — powstajgcy podczas wypalania emalii w procesie hartowania nie jest widoczny i
w zaden sposOb nie zmniejsza jakosci i walorow estetycznych szkta emaliowanego). Powierzchnie
emaliowang ocenia sie patrzgc poprzez szkto Wszelkie wady emalii niewidoczne z odlegtosci 1m uwaza sie
za dopuszczalne.
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2.8 Okienne kurtyny przeciwpozarowe

Kurtyny przeciwpozarowe sg zamknieciem, w ktérego skiad wchodza: elementy state: kaseta nawojowa i
boczne szyny prowadzace, elementy ruchome: ptaszcz z listwg koncowag, wat nawojowy z napedem,
sterowania. W stanie czuwania ptaszcz kurtyny zwiniety jest w kasecie nawojowej. W razie alarmu
pozarowego rozwija sie automatycznie — zamykajac chroniony otwor.

2.9 Zaluzje ruchome wewnetrzne-zaciemniajace
Zaluzje poziome wewnetrzne. Zaluzje te charakteryzujg sie wigkszymi wymiarami zaréwno szyny gorne;j i
dolnej, z tego wzgledu, ze moga by¢ one zastosowane na duzo wigkszych powierzchniach. S mocowane
do sciany badz sufitu za pomocg wspornikéw.
Dane techniczne:
1) Szyna gérna
Wykonana ze stalowego profilu w ksztatcie ceownika o wymiarach 59x51mm w kolorze RAL 9006
2) Lamele
Wykonane z aluminium o szerokosci 35mm
3) Szynadolna
Wykonana z ttoczonego profilu aluminiowego o wymiarach 31x12mm, lakierowana proszkowo kolor
RAL 9006
4) System podnoszacy
wykonane z wysoko wytrzymatego poliestru o diugiej trwatosci w kolorze szarym
5) Obstuga
Elektryczny 230V

3. SPRZET
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy.

4. TRANSPORT
Poszczegolne elementy $cian powinny by¢ dostarczane na budowe w opakowaniach,
zabezpieczone na czas transportu przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Dla wszystkich rob6t nalezy:

- oczysci¢ powierzchnie montazu z luznych kawatkéw cegiet, zaprawy; ew. ubytki uzupetni¢ zaprawg
cementows;

- przed montazem stolarki nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne, co do gabarytéw otwordéw okiennych i
drzwiowych, w celu zapewnienia prawidtowego montazu;

- nalezy stosowac sie do dodatkowych zalecen producenta materiatéw, jezeli takowe s3a.

Wymiary konstrukcji powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

-szczegotowe wymiary przedstawiono w dokumentacji rysunkowej-

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci Robot dla wszystkich Robét polega na sprawdzeniu:

- wlasciwego wysokosciowego utozenia elementu na podstawie przedstawionej przez Wykonawce
niwelacji powykonawczej zgodnie z dokumentacjg projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy / sztuka w zaleznosci od wykonanych robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.
W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zapisane w dzienniku budowy — m? i szt. po odbiorze robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN i instrukcje producenta wraz z atestami, PN i instrukcje producenta wraz z atestami, dokumenty
zawarte w ST 00; ST 01.
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- ‘ ST 2.21 ‘ Dostawa i montaz wyposazenia ‘

Dostawe i montaz wyposazenia nalezy przeprowadzi¢ wg wytycznych dostawcy tegoz wyposazenia.
Wytyczne materiatowe przedstawiono w opisie dotyczacym aranzacji obiektu.



